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ABSTRACT 

 

Operations Management is required to describe what of customer needed, to know how 
goods and services are produced. The important role of developing an effective strategy for 

the operations activity of a firm. Scheduling is deciding how to produce the best goods and 

services and how to order is done in accordance with the customer demand (processed 
effectively and efficiently). This research’s topic is scheduling parallel machines with 

indicator method. The purpose of scheduling parallel machines with indicator method is to 

determine the assignment of the machine that will be used in production process of a 
company to minimize idle time. This research’s object in PD Permata Jaya Bandung, 

produced makloon, receive service orders to produce raw fabrics in rolls. The purpose of this 

research is to clarify the role of scheduling parallel machines using indicator method that can 

be done  in PD Permata Jaya to produce what customer demand. Previously research on 
scheduling applied in PD Permata Jaya. PD Permata Jaya scheduling by assigment the 

machine in accordance with the customs, such as the double engine "King Knit" the orders 

are usually working on PE 40, 165 gr. Further comparison between companies with the 
calculation method of scheduling indicator method, a method which can reduce the idle time. 

The results of scheduling with the indicator method can reduce the idle time of 1.6%. 
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ABSTRAK 

 

Manajemen Operasi dibutuhkan untuk  memenuhi permintaan konsumen yang bervariasi dan 
terus bertambah. Salah satu keputusan penting yang diambil dalam manajemen operasi 

adalah keputusan penjadwalan. Penjadwalan berkaitan dengan memutuskan bagaimana 

caranya agar  hasil produksi yang dikerjakan itu sesuai dengan pesanan (diproses secara 
efektif dan efisien). Penelitian ini membahas mengenai penjadwalan pada mesin paralel 

dengan menggunakan metode indikator. Tujuan penjadwalan mesin paralel dengan metode 

indikator adalah untuk menentukan penugasan pada mesin yang akan digunakan dalam 
mengerjakan atau memproses produksi suatu perusahaan untuk meminimalkan waktu 

menganggur (idle time). Penelitian dengan metode deskriptif ini dilakukan di PD Permata 

Jaya Bandung yang bergerak di bidang makloon, menerima jasa pesanan untuk 

memproduksi  kain mentah dalam bentuk gulungan. Tujuan penelitian ini untuk menjelaskan 
peranan penjadwalan mesin paralel dengan menggunakan metode indikator yang dapat 

dilakukan oleh PD Permata Jaya dalam memenuhi permintaan konsumen. Sebelumnya 

dilakukan penelitian mengenai penjadwalan yang diterapkan di PD Permata Jaya. PD 
Permata Jaya melakukan penjadwalan dengan membagi mesin sesuai dengan kebiasaan, 

seperti mesin double “King Knit” biasanya mengerjakan pesanan kain PE 40, 165 gr. 

Selanjutnya dibandingkan antara penjadwalan metode perusahaan dengan perhitungan 
metode indikator, metode yang mana yang dapat mengurangi idle time. Ternyata, hasil 

penjadwalan dengan metode indikator dapat mengurangi idle time sebesar 1,6%. 

 

 Kata Kunci: penjadwalan, mesin paralel, idle time,  metode indikator 
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