Abstrak

SCADA System sudah banyak digunakan di industri sebagai Supervisory
Control and Data Acquisition dari proses-proses industri. Tuntutan hasil produksi
yang optimal dengan biaya yang minimum menyebabkan SCADA System
semakin dibutuhkan. SCADA System belakangan ini juga telah diaplikasikan pada
percobaan di laboratorium-laboratorium sebagai sistem pengendali pada sistem-
sistem pendukung seperti pendingin, ventilasi, dan distribusi daya.

SCADA System bukan merupakan sistem kendali penuh, namun lebih
terfokus pada tingkat pengawasan. berdasarkan pengertian di atas, SCADA murni
sebuah perangkat lunak yang ditempatkan di atas perangkat keras dimana sistem
ini di-interface-kan yang umumnya melalui Programmable Logic Controller
(PLC). SCADA System memiliki basic layer yang terdiri dari dua kelompok
yaitu: “client layer” yang memenuhi interaksi manusia dan mesin dan “data
server layer” yang menangani aktivitas data kendali proses. Berdasarkan
arsiteturnya, SCADA System memiliki dua bagian yaitu arsitektur perangkat
keras, dan arsitektur perangkat lunak. Komponen-komponen yang membangun
SCADA System adalah communication, trasformation, data logging, alarm, HMI,
dan interface.

SCADA System dapat memantau beberapa plant dalam waktu yang
bersamaan, menunjukkan keadaan proses dari plant, dan menggambarkan
kencendrungan dari sebuah parameter. SCADA juga dapat menyimpan data dari

proses pada sebuah arsip.
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