ABSTRAK

Modular Production System (MPS) merupakan rangkaian simulasi
beberapa mesin produksi, salah satu bagiannya adalah Processing Station
Modular Production System (MPS) yaitu bagian pemrosesan. Bagian ini terdiri
dari beberapa simulasi proses, diantaranya proses penumbukan, penjepitan dan
pengeboran serta pembuangan yang umumnya mempunyai fungsi dan perilaku
yang mirip dengan proses yang terdapat disebuah plant produksi yang
sesungguhnya.

Pengendalian Processing Station ini dirancang dengan menggunakan PLC
Twido sebagai pengontrol, program yang digunakan untuk memrogram adalah
Twidosoft 2.0 dengan bahasa pemrograman diagram ladder.

Data-data hasil proses dari Processing Station ini akan ditampilkan dalam
suatu program database berupa tabel dan grafik yang dibuat dengan menggunakan

program LabVIEW 7.1. dan dapat dicetak dalam bentuk tabel Excel.
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