
 

ABSTRAK 
 

PT. Berdikari Metal Engineering memproduksi berbagai macam bagian sparepart 

motor. Masalah yang dihadapi perusahaan adalah keinginan perusahaan untuk 

meningkatkan efisiensi waktu produksi. Dalam penelitian ini produk yang diamati adalah 

plate ram k-25 dan terdapat 7 stasiun kerja yang diamati, yaitu : stasiun blanking, bending, 

restrike, trimming, pierching, chamfer dan inspection. 

Data yang dikumpulkan meliputi proses operasi produk, tata letak keseluruhan dan 

setempat, waktu operasi tiap stasiun dan lingkungan fisik. Setelah mendapatkan data-data 

yang diperlukan, dilakukan pengolahan data terhadap waktu operasi dengan menggunakan 

pengujian kenormalan data, keseragaman data, kecukupan data, hasil pengolahan didapat 

data sudah normal, seragam dan cukup. Lalu menentukan faktor penyesuaian dan 

kelonggaran, menghitung waktu siklus, normal dan waktu baku secara langsung, 

menghitung waktu baku secara tidak langsung (MTM-1) dan mengolah lingkungan fisik. 

Berdasarkan hasil pengolahan didapat waktu baku aktual langsung untuk stasiun 1 

sebesar 2,248 detik, stasiun 2 sebesar 10.932 detik, stasiun 3 sebesar 24.059 detik, stasiun 

4 sebesar 11.119 detik, stasiun 5 sebesar 9.432 detik, stasiun 6 sebesar 9.424 detik, stasiun 

7 sebesar 16.729 detik. Untuk analisis PEG diketahui bahwa stasiun 6 belum memulai dan 

mengakhiri gerakan pada saat yang sama, stasiun 1 sampai stasiun 7 belum mempunyai 

mekanisme penyaluran objek yang selesai, stasiun 2 sampai stasiun 4 belum 

meningkatkan beban kepada bagian tubuh kaki dalam membantu gerakan kerja operator 

dan stasiun 7 belum mempunyai perancangan yang memiliki lebih dari satu kegunaan. 

Untuk analisis lingkungan fisik diketahui bahwa pencahayaan belum optimal pada stasiun 

1 sampai stasiun 6, temperatur dan kelembaban udara belum optimal pada stasiun 1 

sampai stasiun 7, kebisingan juga belum optimal pada stasiun 1 sampai stasiun 7. Untuk 

analisis K3 diketahui bahwa belum adanya kotak P3K dan belum adanya sistem safety 

pada stasiun 2, stasiun 3, stasiun 4 dan stasiun 6. 

Usulan perancangan berdasarkan analisis PEG adalah perancangan alat bantu di 

stasiun 7, usulan keranjang & perancangan pallet di semua stasiun kerja, perbaikan 

gerakan kerja pada stasiun 2, stasiun 3, stasiun 4, stasiun 6. Perbaikan pencahayaan 

dengan memasang lampu belajar LED di setiap stasiun kecuali stasiun 7, perbaikan 

kebisingan dengan pemasangan earplugs pada telinga operator di semua stasiun, 

perbaikan temperatur dan kelembaban udara dengan pemasangan exhaust fan dan 

dehumidifier di semua stasiun. Dilanjutkan dengan adanya usulan penyediaan kotak K3 

bentuk II dan perancangan display peringatan pada stasiun 2, stasiun 3, stasiun 4 dan 

stasiun 6. Setelah melakukan usulan perancangan diatas maka didapat waktu baku usulan 

untuk stasiun 1 sebesar 2,000 detik dengan peningkatan efisiensi sebesar 11,032%, stasiun 

2 sebesar 8,255 detik dengan peningkatan efisiensi sebesar 24,488%, stasiun 3 sebesar 

21,025 detik dengan peningkatan efisiensi sebesar 12,611%, stasiun 4 sebesar 9,337 detik 

dengan peningkatan efisiensi sebesar 16,027, stasiun 5 sebesar 7,913 detik dengan 

peningkatan efisiensi sebesar 16,105 %, stasiun 6 sebesar 7,717 detik dengan peningkatan 

efisiensi sebesar 18,113% dan stasiun 7 sebesar 4,743 detik dengan peningkatan efisiensi 

sebesar 71,648%. 
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