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ABSTRAK 

 
 P.T. Indo Extrusions adalah perusahaan yang berskala internasional dan 

bergerak di bidang pengolahan logam nonferos terutama alumunium. Terletak di 
jalan Leuwi Gajah No. 134, Cimindi, Cimahi menerapkan sistem job order, maka 
perusahaan hanya akan memproduksi apabila telah ada pesanan dari konsumen. 
Masalah yang sering dialami oleh perusahaan adalah sering terjadi keterlambatan 
pemenuhan pesanan pada divisi export (sankin) sehingga dikhawatirkan dapat 
mengakibatkan kerugian bagi perusahaan seperti hilangnya kepercayaan 
pelanggan dan penurunan keuntungan perusahaan yang diakibatkan konsumen 
yang tidak puas terhadap pelayanan perusahaan dan tidak kembali untuk memesan 
dari perusahaan, ditambah karena persaingan global sehingga pesaing menjadi 
sangat banyak dan sangat ketat. 

 Dari hasil pengamatan dan wawancara yang dilakukan keterlambatan 
pemenuhan pesanan ini dikarenakan perusahaan menerapkan sistem penjadwalan 
yang kurang baik yaitu menggunakan metode FCFS (First Come First Serve) 
sehingga perusahaan memprioritaskan pengerjaan pesanan yang diterima lebih 
awal, sedangkan faktor lain seperti waktu proses, waktu siap mesin, due date tidak 
dipertimbangkan sehingga hasil yang didapatkan dari penerapan metode ini 
kurang baik. 

 Dilihat dari pola aliran produksi pada divisi export (sankin), maka 
termasuk ke dalam penjadwalan job shop akan tetapi di dalam pola job shop ini 
terdapat pola mesin paralel sehingga penerapan metode Priority Dispatching 
(heuristic) tidak dapat diterapkan untuk keseluruhan proses dari awal hingga akhir 
atau keseluruhan, maka dari itu pada penelitian ini penulis hanya membuat 
penjadwalan pada mesin paralel tersebut (press) yang sekaligus departemen yang 
paling sibuk dibandingkan dengan departemen yang lain dan departemen lain 
lebih seperti departemen pendukung. menggunakan metode algoritma Generate 
and Test dengan software Turbo Pascal for Windows dan LPT sebagai 
pembanding dengan kriteria kesuksesan adalah meminimasi makespan, sehingga 
diharapkan apabila pada departemen yang paling sibuk telah dijadwalkan dengan 
baik maka seluruh aliran dari awal hingga akhir akan berjalan dengan baik pula. 

Hasil makespan yang diperoleh dari metode Generate and Tes adalah 288.33 
jam untuk menyelesaikan seluruh job, sedangkan metode LPT menghasilkan 290 
jam dan hasil yang didapatkan dari metode perusahaan FCFS (First Come First 
Serve) adalah sebesar 300 jam. Dengan demikian metode yang sebaiknya 
digunakan oleh perusahaan adalah metode Generate and Test karena dengan 
penerapan metode ini perusahaan dapat mempercepat waktu penyelesaian 
keseluruhan job sebesar 11.67 jam atau sebesar 3.89%, dan dengan penyelesaian 
yang lebih cepat diharapkan penyelesaian seluruh job dari awal hingga akhir akan 
lebih cepat. 
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