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ABSTRAK 

 

Panel listrik semakin banyak dibutuhkan, sejalan dengan bertumbuhnya 

industri alat-alat elektronik. Panel listrik berfungsi untuk menstabilkan arus, 

memutus arus jika terjadi arus pendek dan beberapa fungsi spesifik lainnya. 

Dalam perakitannya, panel listrik memiliki komponen-komponen yang 

dipasangkan sesuai dengan spesifikasi dan kebutuhan penggunaan. Adanya 

keluhan dari perusahaan yang merakit panel listrik ini berhubungan dengan 

komponen-komponen yang hilang atau sulit ditemukan, komponen yang terjatuh 

saat pemindahan dari lantai 2, peralatan yang sulit ditemukan atau rusak karena 

tertimpa benda lain, dan tempat kerja perakitan yang kotor dan tidak rapi. 

Data-data untuk komponen dan perlengkapan penunjang dalam perakitan 

panel didapatkan dengan melakukan observasi dan wawancara pada pihak 

perusahaan. Detail area kerja, layout, aliran material dan fasilitas fisik penunjang 

seperti lemari didapatkan dengan melakukan pengukuran kondisi aktual yang ada 

di lapangan. Selain melakukan pengukuran, penulis juga melakukan dokumentasi 

berupa foto-foto aktual keadaan area kerja dan fasilitas fisik. Data antropometri 

diambil dari buku Ergonomi: Konsep dan Aplikasinya yang ditulis oleh Eko 

Nurmianto. 

Analisis dan penilaian kondisi aktual perusahaan saat ini dilakukan secara 

subjektif oleh penulis yang berkonsultasi juga dengan pemilik perusahaan dan 

pegawai. Penilaian kondisi aktual menggunakan teori 5S dan kesesuaian dengan 

antropometri manusia. Perancangan lemari pengecatan, mengacu pada data 

antropometri. Penataan ulang layout dilakukan untuk memperbaiki aliran material 

yang ada pada perusahaan saat ini, dengan memindahkan tempat penyimpanan 

besi frame. Penataan ulang WIP diatur agar semua panel yang sedang dalam 

proses perakitan dapat tertampung dan bisa dilakukan proses wiring dan finishing. 

Penataan komponen pada lemari memperhatikan aspek ergonomi dan 

antropometri, sehingga membutuhkan alat bantu untuk penyimpanan komponen 

yang berupa undakan dari plat besi. Untuk perbaikan area kerja wiring dan 

finishing dirancang sebuah material handling baru untuk membawa komponen 

dari lantai 2 perusahaan ke area wiring-finising. Score penilaian awal 

menunjukkan area pengelasan (38), area wiring-finishing (31), dan fasilitas fisik 

lemari penyimpanan perlengkapan di lantai 1 (30) dan lemari penyimpanan 

komponen di lantai 2 (35) harus diperbaiki. Setelah perbaikan dilakukan penilaian 

ulang untuk melihat hasil perbaikan hasilnya adalah peningkatan score untuk area 

pengelasan dari 38 menjadi 45, area wiring-finishing dari 31 menjadi 42, untuk 

fasilitas fisik lemari penyimpanan perlengkapan di lantai 1 dari 30 menjadi 42, 

dan untuk lemari penyimpanan komponen di lantai 2 dari 35 menjadi 45. Secara 

keseluruhan perusahaan mengalami peningkatan nilai paling besar untuk seiri (54 

menjadi 72), seiton (40 menjadi 53) dan seiton (48 menjadi 56).  
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