LAMPIRAN A
(MTM “Usulan”)




Produk Hand Bag 01

BAGAN ANALISA MM - 1
Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 26 Sekarang
Operasi : Pembuatan Saku . .
Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 6 v
Resleting Y Usulan
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan kain saku dalam resleting untuk dijahit
Menjangkau ka|.n saku dalam R20B 18,6
resleting
Memegang kalr? saku dalam GIB 35
resleting
Membawa kam. saku dalam M20A 144 RSA Menjangkau kalp saku dalam
resleting resleting
5.6 G3 Memegang kalr? saku dalam
resleting
Merubah peganga_n untuk melipat @ 56 @ Merubah peganga_n untuk melipat
kain kain
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan kain ke mesin jahit PINSE | 10,4 P1INSE Mengarahkan kain ke mesin jahit
2 RL Melepas kain
7 R6A Me.nja.ngkau penggerak -sep.atL.J
penjepit bahan pada mesin jahit
2 GIA M_emfegang penggerak S-epfitU.
penjepit bahan pada mesin jahit
Memberi tekanan untuk
10,6 APA -
menurunkan sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL S
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau kain
0 G5 Menyentuh kain
Merubah pegangan tanpa melepas -
Kain G2 8,5 FM Menginjak pedal
Waktu proses menjahit sisi kanan
2,544 dari kain saku dalam resleting
(detik)
2. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kanan
8,5 FM Melepas pedal
2 RL Melepas kain
7 R6A Me.nja.ngkau penggerak -sep.atL.J
penjepit bahan pada mesin jahit
5 GIA Mfemfegang penggerak s_epfitu.
penjepit bahan pada mesin jahit
106 APA Memberl tekanan.unFuk
menaikkan sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL s
bahan pada mesin jahit
Faktor Kelonggara| Waktu | Jmlh Ulang | Total Waktu
Keterangan Elemen Gerakan K i
No. 9 TMU [ Konverst )y 370 | (detik) | per Siklus (detik)
(detik)
1 Mempersiapkan kain saku dalam | 106,1 [ 3,820 0,587 4,407 4,407
resleting untuk dijahit - 2,544 0,391 2,935 2,935
o | Mengguntingbenangsetelah | o, 4| g 156 | 0178 | 1,333 1,333
proses menjahit sisi kanan
Total 8,675




BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 26 Sekarang
Operasi : Pembuatan Saku . .

Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 6 v
Resleting Y Ustllan

Keterangan Tangan Kiri

N0.| LH |TMU| RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

2. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kanan (lanjutan)
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7.3 EF Eye focus
Mengarahkan gunting untuk
5,6 P1SE
memotong benang
Memberi tekanan untuk
10,6 APA .
menggunting benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL Melepas gunting
3. Menjahit sisi kiri kain saku dalam resleting
14,4 R14B Menjangkau kain
0 G5 Menyentuh kain
Menggeser kain M6B 8,9 M6B Menggeser kain
7.3 EF Eye focus
Mengarah_kan si§i k_iri kain ke PINSE | 104 P1INSE Mengarahkan si_si k.iri kain ke
jarum jahit jarum jahit
2 RL Melepas kain
; RGA Me_nja_ngkau penggerak .sep_atL_l
penjepit bahan pada mesin jahit
2 GIA M?m_egang penggerak sgpgtu_
penjepit bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan _unt.uk
menurunkan sepatu penjepit bahan
9 RL Melepas penggerak sepatu penjepit
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau kain
0 G5 Menyentuh kain
Merubah peganga.n tanpa melepas 2 8.5 M Menginjak pedal
kain
Waktu proses menjahit sisi kiri
2,678 dari kain saku dalam resleting
(detik)
Faktor
No. Keterangan Elemen Gerakan TMU | Konversi Kelonggara Walftu Jmih l.JIang Total Waktu
: n1337% [ (detik) per Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-1 8,675
Menggunting benang setelah
2 proses menjahit sisi kanan 75,3 2,711 0,417 3,127 3,127
(lanjutan)
3 Menjahit sisi kiri kain saku dalam | 81,7 2,941 0,452 3,393 3,393
resleting - 2,678 | 0412 | 3,090 3,090
Total 18,285




A-3

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 26

Sekarang

Operasi : Pembuatan Saku Resleting

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 3 dari 6

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

No.| LH |TMU| RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

3. Menjahit sisi Kiri kain saku dalam resleting (lanjutan)
0 G5 Menyentuh kain
Merubah pegangan tanpa melepas kain G2 8,5 FM Menginjak pedal
2678 Waktu proses menjahit sisi Kiri dari kain
' saku dalam resleting (detik)
4. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kiri
8,5 FM Melepas pedal
0 RL2 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 Gl1A PR
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan'un'tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
Faktor
. | Kelonggaran Waktu | IJmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan TMU Pic;:;%su 13.37 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 14,422
3 Menjahit sisi Kiri kain saku dalam 8,5 0,306 0,041 0,347 0,347
resleting (lanjutan) - 2,678 0,358 3,036 3,036
4 | Menggunting benang setelah proses )0 ) | 3205 | (498 4,220 4,220
menjahit sisi kiri
Total 22,025




A-4

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tal

nggal : 13 Desember 2010

No : 26

Sekarang

Operasi : Pembuatan Saku Resleting

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 4 dari 6

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
5. Mempersiapkan untuk penjahitan resleting
2 RL1 Melepas gunting
14,4 R14B Menjangkau kain
Melepas kain RL1 3,5 G1B Memegang kain
10,6 M8B Membawa kain ke area kerja
Menjangkau resleting R20B 18,6
Memegang resleting G1B 3,5
Membawa resleting ke kain M20A 19,2 R2A Menjangkau resletmg yang dibawa
tangan Kiri
5,6 G3 Memegang resleting
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan posisi resleting ke PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan posisi resleting ke lubang
lubang pada kain saku dalam pada kain saku dalam
Merubah pegangan terhadap resleting Merubah pegangan terhadap resleting
. G2 5,6 G2 .
dan kain saku dalam dan kain saku dalam
Melepas resleting RL1 5,6
Menjangkau cover resleting R20B 18,6
Memegang cover resleting G1B 3,5
Membawa cover resleting ke kain M20A 18,2 R2A Menjang_kau cover resle'tling yang
saku dalam dibawa tangan Kiri
5,6 G3 Memegang cover resleting
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan po§|5| resleting ke PINSE 104 PINSE Mengarahkan po_5|5| resleting ke lubang
lubang pada kain saku dalam pada kain saku dalam
Merubah pemegangan hingga Merubah pemegangan hingga
memegang kain, resleting, dan cover G2 5,6 G2 memegang kain, resleting, dan cover
resleting resleting
Membawa k'aln, resletlpg,. da'n cover MSB 10,6 M8SB Membawa k_aun, resletlpg,'da.n cover
resleting ke mesin jahit resleting ke mesin jahit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan cover 'resletlng ke PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan cover _resletlng ke mesin
mesin jahit jahit
2 RL1 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A PR
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan L.mt.uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Faktor
.| Kelonggaran Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan o . . .
No 9 TMU | Konversi | 45570 | (getik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-3 22,025
5 | Mempersiapkan untuk penjahitan |, 1 g1, | 1085 9,199 9,199
resleting
Total 31,224




A-5

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 26 Sekarang
Operasi : Pembuatan Saku Resleting |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 5 dari 6 Usulan v*
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

6. Proses menjahit cover resleting

Merubah pegangan ta_npa melepas G2 85 M Menginjak pedal
cover resleting
0,687 Menjahit sisi kiri cover resleting (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan ta_npa melepas G2 56
cover resleting
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan cover .reglet!ng ke jarum PINSE 10,4
pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l_mtgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan ta_npa melepas a2 85 M Menginjak pedal
cover resleting
3,818 Menjahit sisi atas cover resleting (detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tappa melepas a2 56
cover resleting
73 EF Eye focus
v - -
engarahkan cover .res'let.mg ke jarum PINSE 104
pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan %mt.uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan ta_npa melepas G2 85 M Menginjak pedal
cover resleting
0,689 Menjahit sisi kana'n cover resleting
(detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 .
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau kain saku dalam resleting
2 G1A Memegang kain saku dalam resleting
8,9 M6B Membawa kain ke luar resleting
Merubah pegangan tanpa melepas G2 56 G2 Merubah pegangan tanpa melepas cover
cover resleting ' resleting
Faktor
.| Kelonggaran Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan TMU K(c(;r;\t/iir)su 1337 % (detiK) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-4 31,224
o . 177,7 6,397 0,855 7,253 7,253
6 Proses menjahit cover resleting
- 5,194 0,694 5,888 5,888

Total 44,365




A-6

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 26

Sekarang

Operasi : Pembuatan Saku Resleting

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 6 dari 6

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

No.f th | tmu | R

No.

Keterangan Tangan Kanan

6. Proses menjahit cover resleting (lanjutan)

7,3 EF Eye focus
Mengarahkan cover _res_;let!ng ke jarum PINSE 104 RL1 Melepas kain
pada mesin jahit
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 Gl1A PR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tappa melepas G2 85 M Menginjak pedal
cover resleting
3911 Menjahit sisi bawa_h cover resleting
(detik)
7. Menggunting benang setelah proses menjahit
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
) RL1 Melepas penggeralf pgnjfeplt bahan pada
mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
8. Membawa resleting saku dalam ke WIP out
Melepas kain saku dalam RL1 2
Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau saku resleting
3,5 G1B Memegang saku resleting
20,6 M24B Membawa saku resleting ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
11,4 R16A Tangan kembali
Faktor
. | Kelonggaran Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU K((;r;\t/i(:.(r)su 13.37 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-5 44,365
6 Proses menjahit cover resleting 45,8 1,649 0,220 1,869 1,869
(lanjutan) - 3,911 0,523 4,434 4,434
7 Menggunting benz_ing_ setelah proses 96.4 3.470 0,464 3,934 3.934
menjahit
8 | Membawa saku resleting ke WIP out 53,9 1,940 0,259 2,200 2,200
Total 56,803




A-7

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 27 Sekarang
Operasi : Pemasangan Saku Resleting . .

Analis : R.Rr. F R. L ke 1 4
dan Tempat Handphone nalis r. Febby embar ke 1 dari Usulan v

Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan kain saku dalam resleting untuk dijahit
Menjangkau saku resleting R18B 17,2 R18B Menjangkau kain dalam tas
Memegang saku resleting G1B 3,5 G1B Memegang kain dalam tas
Membawa saku resleting M16B 17 M18B Membawa kain dalam tas
73 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan sak.u resleting ke lubang
pada kain dalam tas
Merubah pegangan untuk Merubah pegangan untuk memasukkan
memasukkan kain saku resleting ke G2 5,6 G2 kain saku resleting ke lubang pada kain
lubang pada kain dalam tas dalam tas
Membawa kamjgﬁ:?m tas ke mesin M8B 10,6 M8B Membawa kain dalam tas ke mesin jahit
73 EF Eye focus
Mengarahkan cover .reslet!ng ke PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan cover .re§let!ng ke jarum
jarum pada mesin jahit pada mesin jahit
2 RL1 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A LI
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 GlA A
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l-.lnt!Jk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas o2 85 EM Menginjak pedal
kain dalam tas

2. Proses menjahit cover resleting

Menjahit sisi kiri, atas, dan kanan cover

6477 resleting (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan ta_npa melepas G2 56
cover resleting
73 EF Eye focus
M hk leting k
engarahkan cover resleting ke PINSE 104
jarum pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan yntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan ta.npa melepas G2 85 M Menginjak pedal
cover resleting
Menjahit sisi bawah cover resleting
3,869 (detik)
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 ™U o | 1337% (detik) Siklus (detik)
1 Memperya_pkan kain s.a_lku_dalam 1146 4126 0,552 4,677 4,677
resleting untuk dijahit
) Proses menjahit cover resleting 61,5 2,214 0,296 2,510 2,510
(lanjutan) - 10,346 1,383 11,729 11,729
Total 18,916




A-8

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 27 Sekarang
Operasi : Pemasangan Saku Resleting . .

Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 4 v
dan Tempat Handphone nals r. Febby embar ke 2 darl Usulan

Keterangan Tangan Kiri

o |

LH

| ™mu |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

3. Menggunting benang setelah proses menjahit cover resleting

8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
! sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
18,6 R20B Menjangkau kain
Melepas kain RL1 9 GIA Memegang t?aglan ujung kain dalam tas
yang akan dipasang tempat handphone
Membawa bagian kain yang akan
18,2 M20B dipasang tempat handphone ke area
kerja
4. Mempersiapkan penjahitan tempat handphone
Menjangkau tempat handphone R18B 17,2
Memegang tempat handphone G1B 35
Membawa tempat handphone M18B 17
7,3 EF Eye focus
M
engarahkan_ tempat handphone ke PINSE 10,4
kain dalam tas
Merubah pegangan G2 5,6 G2 Merubah pegangan
Membawa kalnj;iz:?m tas ke mesin M8sB 10,6 M8B Membawa kain dalam tas ke mesin jahit
73 EF Eye focus
Mengarahkan k_alr_1 kgjarum pada PINSE 104 PINSE Mengarahkan kalr_1 ngarum pada mesin
mesin jahit jahit
2 RL1 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
9 GIA Memegang penggerak s.ep'atu.penjeplt
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan l_mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegankg;: tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K - - .
No 9 ™U i | 1237% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 18,916
3 | Menggunting benang setelah proses | .0, |, g7 0,651 5,518 5,518
menjahit (lanjutan)
4 Mempersiapkan penjahitan tempat 1194 4,208 0,575 4873 4,873
handphone
Total 29,308




A-9

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 27 Sekarang
Operasi : Pemasangan Saku Resleting . .

Analis : R.Rr. F R. L ki 4
dan Tempat Handphone nalis r. Febby embar ke 3 dari Usulan v°

Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™U | RH No. Keterangan Tangan Kanan
5. Proses menjahit tempat handphone
1778 Menjahit sisi kanan tempat handphone
' (detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan untuk menaikkan
' sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 56
tempat handphone '
73 EF Eye focus
Mengarahkan tempat handphone ke
jarum pada mesin jahit PINSE 10,4
106 APA Memberi tekanan untuk menurunkan
' sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas -
FM M k |
tempat handphone G2 85 enginjak peda
2187 Menjahit sisi bawah tempat handphone
' (detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan untuk menaikkan
' sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 56
tempat handphone '
73 EF Eye focus
Menga.rahkan tempat h.an.dphone ke PINSE 10,4
jarum pada mesin jahit
Memberi tekanan untuk menurunkan
106 APA sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas -
tempat handphone G2 8,5 FM Menginjak pedal
1772 Menjahit sisi kiri tempat handphone
' (detik)
8,5 FM Melepas pedal
Memberi tekanan untuk menaikkan
106 APA sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas
G2 5,6
tempat handphone
No Keterangan Elemen Gerakan TMU Kf)iit/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per [ Total Waktu
' 9 (detik) 13,37 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 29,308
5 | Proses menjahit tempat handphone 1477 5,317 0,711 6,028 6,028
(lanjutan) - 5,737 0,767 6,504 6,504
Total 41,840




A-10

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 27 Sekarang
Operasi : Pemasangan Saku Resleting . .
Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 4
dan Tempat Handphone ! Y 1 Usulan ¥
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
5. Proses menjahit tempat handphone (lanjutan)
73 EF Eye focus
Menga.rahkan tempat h_an_dphone ke PINSE 104
jarum pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas -
FM Menginjak pedal
tempat handphone G2 85 ginjak p
2,244 Menjahit sisi atas tgmpat handphone
(detik)
6. Menggunting benang setelah proses menjahit
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak penjepit bahan pada
2 RL1 L
mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
7. Membawa kain dalam tas ke WIP out
Melepas tempat handphone RL1 2
Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau kain dalam tas
3,5 G1B Memegang kain dalam tas
20,6 M24B Membawa kain dalam tas ke WIP out
2 RL1 Melepas kain dalam tas
12,3 R18A Tangan kembali
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan Ki . - .
No 9 ™U o | 1237% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-5 41,840
5 | Proses menjahit tempat handphone 36,8 1,325 0,177 1,502 1,502
(lanjutan) - 2,244 0,300 2,544 2,544
6 | Menggunting benang setelah proses 96,4 3,470 0,464 3,934 3,934
7 |Membawa kain dalam tas ke WIP out 54,8 1,973 0,264 2,237 2,237
Total 52,057




A-11

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 28 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 6 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™U | RH No. Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan kain dalam tas dan kulit ke-1 untuk dijahit

Menjangkau kain dalam tas R16B 15,8 R16B Menjangkau kulit
Memegang kain dalam tas G1B 3,5 G1B Memegang kulit
Membawa kain dalam tas M16A 16 M16A Membawa kulit

Merubah pegangan terhadap kulit dan Merubah pegangan terhadap kulit dan
. G2 5,6 G2 .
kain dalam tas kain dalam tas
Membawa kulit dfan .kal.n dalam tas ke M16B 158 M16B Membawa kulit dgn 'kal'n dalam tas ke
mesin jahit mesin jahit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan kulit ke jarum pada PINSE | 104 PINSE Mengarahkan kulit ke jarum jahit
mesin jahit
2 RL Melepas kulit dan kain dalam tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A AL
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 Gl1A A
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan yntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas kain -
G2 8,5 FM Menginjak pedal
dalam tas
4913 Waktu proses menjahit kulit ke-1 dan
' kain dalam tas (detik)
2. Menggunting benang setelah proses menjahit kulit ke-1
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
) RL Melepas penggerak penjepit bahan pada
mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
Melepas kain dalam tas RL 2 RL Melepas gunting
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU KZikvfrrsi Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per | Total Wakiu
: g ot 1332% (detik) Siklus (detik)
ik)
1 | Mempersiapkan kain dalam tas dan 104,500 3,762 0,501 4,263 4,263
kulit ke-1 untuk dijahit _ 4913 0,654 5567 5,567
2 Mengguntlng bgnang_ setelah proses 96,4 3.470 0,462 3,933 3,933
menjahit kulit ke-1
Total 13,763
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 28 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas [Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 6 Usulan ¥°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH | No. Keterangan Tangan Kanan

3. Menjahit kain dalam tas dan kulit ke-2

Menjangkau kain dalam tas di bagian R20B 18,6 R16B Menjangkau kulit
Memegang kain dalam tas GlA 2 G1B Memegang kulit
Membawa bagian kain dalam tas yang M20B 18,2 M18A Membawa kulit
akan dipasang kulit ke-2 ke mesin jahit
Menjangkau kulit R6A 14,4
Memegang kulit G3 5,6
Merubah pegangan terhadap kulit dan Merubah pegangan terhadap kulit dan
. G2 5,6 G2 }
kain dalam tas kain dalam tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan k-ulllt kg jarum pada PINSE 104 PLINSE Mengarahkan kul[t kg jarum pada mesin
mesin jahit jahit
2 RL Melepas kulit dan kain dalam tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A P
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan l_mt_uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas kain G2 8,5 FM Menginjak pedal
4783 Waktu proses menjahit kulit ke-2 dan
’ kain dalam tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan.unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL N
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
106 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting kembali
2 RL Melepas gunting
4. Proses menjahit sisi kanan
131 R20A Menjahgkau sisi yang akan dijahit
selanjutnya pada kain dalam tas
2 G1A Memegang kain dalam tas
Menjangkau kain dalam tas R6A 19,2 M20A Membawa kain dalam tas untuk dilipat
Memegang kain dalam tas G3 5,6
7,3 EF Eye focus
10,4 PLNSE Mengarahkan kgqua sisi kain untuk
dilipat
Merubah pegangan untuk melipat kain G2 5,6 G2 Merubah pegangan untuk melipat kain
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Iizznir)su 13.32 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 13,763
o . 208,600 7,510 1,000 8,510 8,510
3 | Menjahit kain dalam tas dan kulit ke-2
- 4,783 0,637 5,420 5,420
4 Proses menjahit sisi kanan 63,200 2,275 0,303 2,578 2,578
Total 30,271
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 28

Sekarang

Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 3 dari 6

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri LH | T™MU | RH Keterangan Tangan Kanan
4. Proses menjahit sisi kanan (lanjutan)
73 EF Eye focus
Mengarahkan kain ke mesin jahit PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan kain ke mesin jahit
2 RL Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A IR
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A A
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L_mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas kain G2 8,5 FM Menginjak pedal
4887 Waktu proses menjahit sisi kanan dari
' kain dalam tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
penjepit
) RL Melepas penggerak penjepit bahan pada
mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL Melepas gunting
10,5 R14A Menjangkau kain
5,6 G3 Memegang kain
73 EF Eye focus
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU Kz{::/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per | Total Waktu
' (detik) 13,32 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 30,271
o . 167,600 6,034 0,804 6,837 6,837
4 | Proses menjahit sisi kanan (lanjutan)
- 4,887 0,651 5,538 5,538
Total 42,647
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 28

Sekarang

Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 4 dari 6

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

LH

| ™mu | rH

Keterangan Tangan Kanan

5. Proses menjahit bagian ujung bawah kanan kain

Mengar_ahkaq bagian ujung b.aV\./ah. PINSE 104 PINSE Mengar.ahkar! bagian ujung b.avsfah.kanan
kanan kain ke jarum pada mesin jahit kain ke jarum pada mesin jahit
2 RL Melepas kain
7 REA Menjangkau pengger_ak_ pe_njeplt bahan
pada mesin jahit
5 GIA Memegang penggergk _per?jeplt bahan
pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan ynt_uk menurunkan
penjepit
Merubah pegangan tanpa melepas kain G2 8,5 FM Menginjak pedal
0.664 Waktu proses menjahit bagian ujung
' bawah kanan kain (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
penjepit
) RL Melepa penggerak penjepit bahan pada
mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7.3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL Melepas gunting
6. Proses menjahit sisi Kiri
10,5 R14A Menjangkau kain
5,6 G3 Memegang kain
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU Kz%:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per | Total Waktu
' g (deti 13,32% (detik) Siklus (detik)
ik)
Sambungan dari lembar ke-4 42,647
5 | Proses menjahit bagian ujung bawah 136,900 | 4,928 0,656 5,585 5,585
kanan kain - 0,664 0,088 0,752 0,752
6 Proses menjahit sisi kiri 16,100 0,580 0,077 0,657 0,657
Total 49,641
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 28

Sekarang

Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 5 dari 6

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
6. Proses menjahit sisi kiri (lanjutan)
Menggeser kain M12B 13,4 M12B Menggeser kain
7,3 EF Eye focus
Mengar_ahkan. bagian ujung b.aV\{ah. PINSE 104 PINSE Mengar.ahkar! bagian ujung b.aV\{ah.kanan
kanan kain ke jarum pada mesin jahit kain ke jarum pada mesin jahit
2 RL Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A IR
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A AR
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan gntgk menurunkan
' sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas kain G2 8,5 FM Menginjak pedal
4945 Waktu proses menjahit sisi kiri dari kain
' dalam tas (detik)
7. Proses menjahit bagian ujung bawah Kiri kain
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL Lo
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 PISE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
106 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL Melepas gunting
No Keterangan Elemen Gerakan TMU Kz%:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per | Total Waktu
' (detik) 13,32 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-5 49,641
o . 61,200 2,203 0,293 2,497 2,497
6 Proses menjahit sisi Kiri (lanjutan)
- 4,945 0,659 5,604 5,604
7 Proses menjahlt. t_)agl.an ujung bawah 96,400 3,470 0,462 3,933 3933
Kiri kain
Total 61,674
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 28 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 6 dari 6 Usulan v*
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
7. Proses menjahit bagian ujung bawah kiri kain (lanjutan)

14,4 R14B Menjangkau kain
35 G1B Memegang kain
7,3 EF Eye focus
Mengar.ahkar? bagian ujung b'avsfah. PINSE 104 PINSE Mengar.ahkan. bagian ujung b.aV\{ah'kanan
kanan kain ke jarum pada mesin jahit kain ke jarum pada mesin jahit
2 RL Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A IR
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 Gl1A T
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l'.lnt.uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas kain G2 8,5 FM Menginjak pedal
0,750 Waktu proses menjahit bagian ujung

bawah kiri kain (detik)

8. Menggunting benang setelah proses menjahit bagian uj

ung bawah kiri kain

8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL N
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 GlA Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL Melepas gunting
9. Membawa kain dalam tas ke WIP out
Melepas kain dalam tas RL 2
Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau kain dalam tas
35 G1B Memegang kain dalam tas
18,2 M20B Membawa kain dalam tas ke WIP out
2 RL Melepas kain dalam tas
12,3 R18A Tangan kembali
No Keterangan Elemen Gerakan TMU K':)ar]lfltg:si Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per | Total Waktu
' 9 (detik) 1332 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-7 61,674
;| Proses menjahit bagian ujung bawah 65,700 2,365 0,315 2,680 2,680
kiri kain (lanjutan) - 0,750 0,100 0,850 0,850
8 Menggunting benang setelah proses 96,400 3,470 0,462 3,933 3,933
9 | Membawa kain dalam tas ke WIP out 52,400 1,886 0,251 2,138 2,138
Total 71,274
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BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 29

Sekarang

Operasi : Pembuatan Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 1 dari 3

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

No.| LH [ Tmu | RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan tali tas untuk pengeleman

Menjangkau tali tas R22B 20,1 R20B Menjangkau kuas lem
Memegang tali tas G1B 3,5 GlA Memegang kuas lem
Membawa tali tas M22B 19,4

2. Mengoleskan lem (2x)

Membawa kuas ke dinding kaleng

49 M3A
lem
13,4 M12B Membawa kuas lem ke tali tas
10,6 APA Memberikan tekanan
18,2 M10B Menggerakkan k_uas Ifzm di
permukaan kulit tali tas
13.4 M12B Membawa kuas lem ke kaleng
lem
3. Merapatkan permukaan tali tas
2 RL1 Melepas kuas lem
9,6 R12A Menjangkau tali tas
Melepas tali tas RL 1 5.6 G3 Memegang tail<|i:ias dari tangan
Menjangkau selang R28B 24,4
Memegang selang GlC2 8,7
Membawa selang M28B 23,1
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan selang ke tali tas P1SSE 9,1
Merubah pegangan tanpa
ubah pegang p @ 56
melepas selang
Melepas selang RL1 2
Faktor
Kel Wakt
No. | Keterangan Elemen Gerakan TMU Konversi | o ooaan a. U | Jmih L_Jlang Total Waktu
s 14,91 % (detik) | per Siklus (detik)
(detik)
1 Mempersiapkan tali tas untuk 43,0 1,548 0,231 1,779 1,779
pengeleman
2. Mengoleskan lem 60,5 2,178 0,325 2,503 2 5,005
3. | Merapatkan permukaan tali tas 97,4 3,506 0,523 4,029 4,029
Total 10,813
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BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 29

Sekarang

Operasi : Pembuatan Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 2 dari 3

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

No.| LH [ Tmu | RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

3. Merapatkan permukaan tali tas (lanjutan)

Menjangkau tali tas R1A 2,5
Memegang tali tas G1B 3,5
Merubah_pegang_an untuk - 5.6 @ Merubah_pegangan untuk
melipat tali tas melipat tali tas
Memberikan tekanan terhadap Memberikan tekanan terhadap
- - APA 10,6 APA . -
lipatan tali tas lipatan tali tas
2 RL1 Melepas tali tas
15,8 R16B Menjangkau palu
7,3 GlC1 Memegang palu
15,8 M16B Membawa palu ke tali tas

4. Waktu proses memalu bagian pinggir dari tali tas (detik)

| 25,054

5. Mempersiapkan tali tas untuk dijahit

15,8 M16B Menyimpan palu
2 RL1 Melepas palu

15,8 R16B Menjangkau tali tas
2 GlA Memegang tali tas

Membawa tali tas ke mesin jahit

M8B 10,6 M8B

Membawa tali tas ke mesin jahit

7,3 EF

Eye focus

Mengarahkan tali tas ke jarum
pada mesin jahit

P1INSE 10,4 P1INSE

Mengarahkan tali tas ke jarum
pada mesin jahit

2 RL1 Melepas tali tas
Faktor
Kel Waktu
No. | Keterangan Elemen Gerakan TMU Konversi elonggaran . Jmih Qlang Total Waktu
: 1491 % (detik) | per Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-1 10,813
Merapatkan permukaan tali tas
3. P P . 63,1 2,272 0,339 2,610 2,610
(lanjutan)
Waktu proses memalu bagian
4. U proses 9 - | 25054 | 3736 | 28790 28,790
pinggir dari tali tas (detik)
Mempersiapkan tali tas untuk
5. P p" . 65,9 2,372 0,354 2,726 2,726
dijahit
Total 44,939
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 29 Sekarang
Operasi : Pembuatan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 3 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. | Keterangan Tangan Kanan
5. Mempersiapkan tali tas untuk dijahit (lanjutan)
Menjangkau penggerak sepatu
7 R6A 0 S
penjepit bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A PR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau tali tas
0 G5 Menyentuh tali tas
Merubah pegizﬁatr;:anpa melepas G2 8,5 FM Menginjak pedal

6. Waktu proses menjahit (detik)

] ]
7. Menggunting benang setelah proses menjahit tali tas
8,5 FM Melepas pedal
0 RL2 Melepas tali tas
Menjangkau penggerak sepatu
7 R6A L S
penjepit bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 GlA P
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 I
bahan pada mesin jahit
20,1 R22B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
15,8 M16B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan guntlng un_tuk
memotong benang jahit
10,6 APA Memberi tekanan un-tuk. menggunting
benang jahit
Membawa tali tas ke WIP out M24B 15,8 M16B Membawa gunting
Melepas tali tas RL1 2 RL1 Melepas gunting
Tangan kembali R22A 14 R16A Tangan kembali
Faktor
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Konversi |<ei0n0garan 14.91 Waktu | Jmih Ulang | Total Wakiu
(detik) % (detik) per Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 44,939
5. Mempersiapkan t;_all tas untuk dijahit 38.7 1393 0,208 1,601 1601
(lanjutan)
6. Waktu proses menjahit (detik) - 5,666 0,845 6,511 6,511
7. | Menggunting benang setelan proses | 55 |, 439 0,662 5,101 5,101
menjahit tali tas
Total 58,152
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BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 30 Sekarang
Operasi : Pembuatan Tutup Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 9 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan tutup tas untuk pengeleman

Menjangkau kulit tutup tas bagian R18B 17,2 R20B Menjangkau kuas lem
bawah
Memegang kulit tutup tas bagian bawah G1B 3,5 Gl1A Memegang kuas lem
Membawa kulit tutup ta§ bagian bawah M24B 20,6
ke area kerja
2. Mengoleskan lem (8x)
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
14,6 M14B Membawa kuas. lem ke kulit tutup tas
bagian bawah
10,6 APA Memberikan tekanan
9.7 M7B Menggerakkan kua.s lem pada kulit tutup
tas bagian bawah
14,6 M14B Membawa kuas lem ke kaleng lem
3. Merapatkan permukaan tutup tas bawah dengan tutup tas atas
2 RL1 Melepas kuas lem
105 R14A Menjangkau kulit tutup tas bagian
bawah
Melepas kulit tutup tas bagian bawah RL1 5,6 G3 Memegang kulit tutup tas bagian bawah
Menjangkau kulit tutup tas bagian atas R24B 215
Memegang kulit tutup tas bagian atas G1B 3,5 RL1 Melepas tutup tas bawah
Membawa kulit tutup tas bagian atas M24B 20,6 R6A Menjangkau Kullt tutup .ta.s bagian atas
di tangan kiri
Memegang kulit untuk tutup tas bagian
5,6 G3 . .
atas di tangan Kiri
73 EF Eye focus
Mengarahkan kulit tutup tas bagian atas Mengarahkan kulit tutup tas bagian atas
- - P2SSE . .
ke kulit tutup tas bagian bawah P2SSE 19,7 ke kulit tutup tas bagian bawah
Merubah pegangan tanpa melepas tutup G2 56 G2 Merubah pegangan tanpa melepas tutup
tas ' tas
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
2 RL1 Melepas tutup tas
15,8 R16B Menjangkau palu
7,3 Gl1C1 Memegang palu
15,8 M16B Membawa palu
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . - .
No 9 ™U il TSI (detik) Siklus (detik)
1 Mempersiapkan tutup tas untuk 378 1361 0,192 1,553 1553
pengeleman
2. Mengoleskan lem 54,4 1,958 0,277 2,235 8 17,883
3. Merapatkan permukaan tutup tas bawah 149.9 5.396 0,763 6,15 6.150
dengan tutup tas atas
Total 25,595
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 30 Sekarang
Operasi : Pembuatan Tutup Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 9 Usulan ¥~
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. | Keterangan Tangan Kanan
4. Waktu proses memalu tutup tas (detik)
[ ] 28,736 [ ]
5. Mempersiapkan cover kunci untuk dipasang
15,8 M16B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
15,8 R16B Menjangkau tutup tas
Melepas tutup tas RL1 2 G5 Menyentuh tutup tas
Menjangkau cover kunci R14B 14,4
Memegang cover kunci G1B 35
Membawa cover kunci M14B 14,6
2 RL1 Melepas tutup tas
14,4 R14B Menjangkau kuas lem
2 Gl1A Memegang kuas lem
6. Mengoleskan lem ke cover kunci
49 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
14,6 M14B Membawa kuas lem ke cover kunci
10,6 APA Memberikan tekanan
46 M2B Menggerakkap kuas lem di -permukaan
' kulit cover kunci
14,6 M14B Membawa kuas lem ke kaleng lem
7. Merapatkan permukaan cover kunci
2 RL1 Melepas kuas lem
10,5 R14A Menjangkau cover kunci
5,6 G3 Memegang cover kunci yang berada di
Mengarahkan cover kunci ke tutup tas P2SSE 19,7 P2SSE Mengarahkan cover kl..Jr'-ICi ke tutup tas
Merubah pegangan tanpa melepas cover o2 56 G2 Merubah pegangan tan'pa melepas cover
kunci kunci
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
Melepas cover kunci RL1 2 RL1 Melepas cover kunci
Menjangkau tutup tas R5B 15,8 R16B Menjangkau palu
Menyentuh tutup tas G5 7,3 Gl1C1 Memegang palu
15,8 M16B Membawa palu
8. Waktu proses memalu cover kunci (detik)
3,498
Faktor_ Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU K(Zr;\t/iir)su 14,14 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-1 25,595
4. Waktu proses memalu tutup tas - 28,736 4,063 32,799 32,799
5, Mempersiapka.n cover kunci untuk 86,5 3114 0,440 3,554 3554
dipasang
6. Mengoleskan lem ke cover kunci 49,3 1,775 0,251 2,026 2,026
7. Merapatkan permukaan cover kunci 94,9 3,416 0,483 3,899 3,899
8. Waktu proses memalu cover kunci - 3,498 0,495 3,993 3,993
Total 71,867
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Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 30

Sekarang

Operasi : Pembuatan Tutup Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 3 dari 9

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

No. LH

[ ™vu |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

9. Mempersiapkan cover kunci untuk dija

h

t

15,8 M16B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
15,8 R16B Menjangkau tutup tas
35 G1B Memegang tutup tas
Membawa tutup tas ke mesin jahit M8B 10,6 M8sB Membawa tutup tas ke mesin jahit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan cover k.un'u ke jarum PINSE 104 PINSE Mengarahkan cover k.unle ke jarum
pada mesin jahit pada mesin jahit
2 RL1 Melepas tutup tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A o
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l_mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup o2 85 M Menginjak pedal

tas

10. Proses menjahit cover

kunci

1,550 Menjahit sisi kanan cover kunci (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup o2 56
tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan cover k_un_C| ke jarum PINSE 104
pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l_mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangant;;anpa melepas tutup G2 85 M Menginjak pedal
2,458 Menjahit sisi bawah cover kunci (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_unj(uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup G2 56
tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan cover k_un_C| ke jarum PINSE 104
pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l_mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangant;:npa melepas tutup a2 85 M Menginjak pedal
1,592 Menjahit sisi Kiri cover kunci (detik)
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
Keterangan Elemen Gerakan .
No. eterangan Elemen Geraka ™U 'i‘;:ms' 1414% (detik) Sikius (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 71,867
M iapki kunci untuk
9. empersiapkan cover kunci untu 955 3438 0.486 3.924 392
dijahit
L . 123 4,428 0,626 5,054 5,054
10. Proses menjahit cover kunci
- 5,600 0,792 6,392 6,392
Total 87,237
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 30 Sekarang
Operasi : Pembuatan Tutup Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 9 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH Keterangan Tangan Kanan
10. Proses menjahit cover kunci (lanjutan)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah i | tut
erubah pegangan tanpa melepas tutup &2 56
tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan cover kunci ke jarum
Lo PINSE 10,4
pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan l‘mt.uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangant ;:npa melepas tutup o2 85 M Menginjak pedal
2,637 Menjahit sisi atas cover kunci (detik)
11. Menggunting benang setelah proses menjahit cover kunci
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 N
bahan pada mesin jahit
20,1 R22B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
15,8 M16B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
106 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
15,8 M16B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
12. Menjahit sisi tutup tas
15,8 R16B Menjangkau tutup tas
Merubah pegangant a:mpa melepas tutup &2 35 G1B Memegang tutup tas
Membawa tutup tas ke mesin jahit M8B 10,6 M8B Membawa tutup tas ke mesin jahit
7.3 EF Eye focus
Mengarahkan cover k_unle ke jarum PINSE 104 PINSE Mengarahkan cover k_unf:l ke jarum
pada mesin jahit pada mesin jahit
2 RL1 Melepas tutup tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A U
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A P
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l.Jnl!Jk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangant;anpa melepas tutup &2 85 M Menginjak pedal
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan TMU K&r;\tllir)a 14,14 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-4 87,237
o o 61,5 2,214 0,313 2,527 2,527
10. | Proses menjahit cover kunci (lanjutan)
- 2,637 0,373 3,010 3,010
11, | Menggunting benang setelah proses | ;5 | 565 0,511 4121 4121
menjahit
12. Menjahit sisi tutup tas 77,7 2,797 0,396 3,193 3,193
Total 100,088
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 30 Sekarang
Operasi : Pembuatan Tutup Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 5 dari 9 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
12. Menjahit sisi tutup tas (lanjutan)
3,939 Menjahit sisi kanan tutup tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup G2 56
tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan tutl_Jp _tas_ke jarum pada PINSE 10,4
mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangaq;:npa melepas tutup &2 85 M Menginjak pedal
2,450 Menjahit sisi bawa_h kanan tutup tas
(detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup &2 56
tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan tutL_Jp _tas_ke jarum pada PINSE 104
mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L_Jntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangarl;:npa melepas tutup &2 85 M Menginjak pedal
2,519 Menjahit sisi dalam kanan tutup tas
(detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup &2 56
tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan tutt.Jp .tas.ke jarum pada PINSE 104
mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gnt_uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangarl;:npa melepas tutup o2 85 M Menginjak pedal
Menjahit sisi dalam tengah tutup tas
1,81
815 (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan‘unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup o2 56
tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan tutup tas ke jarum pada P1NSE 10,4
10,6 APA Memberi tekanan untuk menurunkan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup G2 85 EM Menginjak pedal
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU Kzar:/t:rrsi Kelonggaran Wakty Jmih Ulang per | Total Waktu
’ 9 (detik) 14,14 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-5 100,088
o . 246 8,856 1,252 10,108 10,108
12. Menjahit sisi tutup tas (lanjutan)
- 10,723 1,516 12,239 12,239
Total 122,435
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 30 Sekarang
Operasi : Pembuatan Tutup Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 6 dari 9 Usulan v~
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
12. Menjahit sisi tutup tas (lanjutan)
2,448 Menjahit sisi dalam kiri tutup tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup G2 56
tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan tutgp _tas_ke jarum pada PINSE 104
mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangant;:npa melepas tutup G2 85 EM Menginjak pedal
4,867 Menjahit sisi bawah tengah tutup tas
(detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup G2 56
tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan tutl..]p .tas_ke jarum pada PINSE 104
mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan yntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangarlz::npa melepas tutup G2 85 M Menginjak pedal
2,501 Menjahit sisi dalam kanan tutup tas
(detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup G2 56
tas
73 EF Eye focus
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan tutgp .tas'ke jarum pada PINSE 104
mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L.mt.uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangarl;:npa melepas tutup G2 85 EM Menginjak pedal
1,452 Menjahit sisi dalan_1 tengah tutup tas
(detik)
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU Kzikvtfrrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per | Total Wakiu
' (detik) 14,14 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-6 122,435
o . 191,8 6,905 0,976 7,881 7,881
12. Menjahit sisi tutup tas (lanjutan)
- 11,358 1,606 12,964 12,964
Total 143,280
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 30 Sekarang
Operasi : Pembuatan Tutup Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 7 dari 9 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
12. Menjahit sisi tutup tas (lanjutan)
85 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan»un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
7.3 EF Eye focus
Mengarahkan tutl_Jp .tas.ke jarum pada PINSE 104
mesin jahit
106 APA Memberi tekanan l_mt_uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangarlat:\npa melepas tutup G2 85 =y Menginjak pedal
2,446 Menjahit sisi dalam kiri tutup tas (detik)
85 M Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup &2 56
tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan tutl_Jp .tas.ke jarum pada PINSE 104
mesin jahit
106 APA Memberi tekanan l_mt_uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangarlat:\npa melepas tutup &2 85 M Menginjak pedal
2,452 Menjahit sisi bawah tutup tas (detik)
85 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas tutup e 56
tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan tutl_Jp .tas.ke jarum pada PINSE 104
mesin jahit
106 APA Memberi tekanan L_mt_uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangarlat:\npa melepas tutup o2 85 M Menginjak pedal
4,414 Menjahit sisi Kiri tutup tas (detik)
13. Menggunting benang setelah proses menjahit tutup tas
85 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 A
bahan pada mesin jahit
20,1 R22B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
15,8 M16B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
15,8 M16B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
Membawa tutup tas ke area kerja M8B 10,6
10,1 R8B Menjangkau palu
73 GlC1 Memegang palu
15,8 M16B Membawa palu
Melepas tutup tas RL1 2
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Kzanl:/[:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per| Total Wakiu
’ 9 (detik) 14,14 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-8 143,280
. . 178,9 6,440 0,911 7,351 7,351
12. Menjahit sisi tutup tas (lanjutan)
- 9,312 1,317 10,629 10,629
13 Mengguntlng' be_nang setelah proses 1461 5.260 0,744 6,003 6,003
menjahit tutup tas
Total 167,263
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Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 30

Sekarang

Operasi : Pembuatan Tutup Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 8 dari 9

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri No.

tH | ™mu | R

No.

Keterangan Tangan Kanan

14. Persiapan membuat lubang ke-1 untuk gesper

Menjangkau plong R18B 17,2
Memegang plong G1C2 8,7
Membawa plong M18B 17

7,3 EF Eye focus
Mengarahkan plong PINSE 10,4

15. Waktu proses memalu untuk membuat lubang ke-1 (detik)
[ ] 4,271 [ ]
16. Persiapan membuat lubang ke-2 untuk gesper

Memindahka:ﬂggggklej_nztuk membuat M2A 36

7,3 EF Eye focus
Mengarahkan plong ke tutup tas PINSE 10,4

17. Waktu proses memalu untuk membuat lubang ke-2 (detik)

[ ] 4,365 | |
18. Menyobek tutup tas untuk membuat lubang gesper
15,8 M16B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
6,4 R4B Menjangkau cutter
2 GlA Memegang cutter
14,4 M14B Membawa cutter
Membawa plong untuk disimpan M12B 13,4
Melepas plong RL1 2
Menjangkau penggaris R2B 4
Memegang penggaris G1B 5,6
Membawa penggaris M20B 18,2
7,3 EF Eye focus
Faktor_ Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU K(Zr;\t/icle(r)m 14,14 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-9 167,263
1 Persiapan membuat lubang ke-1 untuk 60,6 2182 0,308 2,490 2,490
gesper
15 Waktu proseshrleanrjglt:?tuk membuat ) 4271 0,604 4,875 4,875
16. Persiapan membuat lubang ke-2 untuk 213 0.767 0,108 0,875 0,875
gesper
17 Waktu proses memalu untuk membuat ) 4,365 0,617 4,982 4,982
lubang ke-2
1. | Menvobek :zgr’];a;eiggk membuat 91,1 3,280 0,464 3,743 3,743
Total 184,229
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Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 30

Sekarang

Operasi : Pembuatan Tutup Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 9 dari 9

Usulan v*

Keterangan Tangan Kiri

No. LH

| ™vu |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

18. Menyobek tutup tas untuk membuat lubang gesper (lanjutan)

Mengarahkan penggaris PINSE 10,4 P2NSE Mengarahkan cutter
Memberi tekanan APA 21 APA Memberikan tekanan
3,6 M2A Menggeser cutter untuk menyobek
46 M2B Mengangkat cutter dari_ permukaan
cover kunci
Menggeser penggaris M1/4A 2
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan penggaris PINSE 10,4 P2NSE Mengarahkan cutter
Memberi tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
3,6 M2A Membawa cutter untuk menyobek
Membawa penggaris untuk disimpan M20B 18,2
Melepas penggaris RL1 2
Tangan kembali R18A 12,3
14,6 M14B Membawa cutter untuk disimpan
2 RL1 Melepas cutter

19. Membawa tutup tas ke WIP out

14,4 R14B Menjangkau tutup tas
3,5 G1B Memegang tutup tas
17 M18B Membawa tutup tas ke WIP out
2 RL1 Melepas tutup tas
12,3 R12A Tangan kembali
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmilh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No g T™U il IS (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-10 184,229
1. Menyobek tutup tas untqk membuat 1226 4,414 0,624 5,038 5.038
lubang gesper (lanjutan)
19. Membawa tutup tas ke WIP out 49,2 1,771 0,250 2,022 2,022
Total 191,289
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Bagian : Pengecatan Tanggal : 13 Desember 2010 No:31 Sekarang
Operasi : Pengecatan Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 7 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan tutup tas untuk pengecatan
Menjangkau tutup tas R16B 17,2 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang tutup tas G1B 8,7 Gl1C2 Memegang kuas cat
Membawa tutup tas M16B 15,8

2. Mengoleskan cat kulit ke tutup tas (5x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke tutup tas
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Mengg?raklfan kgas cat di bagian
pinggir kulit tutup tas
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
3. Membawa tutup tas ke WIP out
2 RL1 Melepas kuas cat
17,2 R18B Menjangkau tutup tas
Melepas tutup tas RL1 5,6 G3 Memegang tutup tas dari tangan Kiri
Tangan kembali R8A 17 M18B Membawa tutup tas ke WIP out
2 RL1 Melepas tutup tas
12,3 R18A Tangan kembali
4. Mempersiapkan tali tas ke-1 untuk pengecatan
Menjangkau tali tas ke-1 R16B 17,2 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang tali tas ke-1 G1B 8,7 Gi1C2 Memegang kuas cat
Membawa tali tas ke-1 M16B 15,8

5. Mengoleskan cat kulit ke tali tas ke-1 (2x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke tali tas ke-1
10,6 APA Memberikan tekanan
Menggerakkan kuas cat di bagian
122 M108 pinggir kulit tali tas ke-1
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 ™U oy | 135 (detik) Siklus (detik)
1 Mempersiapkan tutup tas untuk 4.7 1,501 0,203 1,704 1,704
pengecatan
2. Mengoleskan cat kulit ke tutup tas 58,4 2,102 0,284 2,386 5 11,932
3. Membawa tutup tas ke WIP out 56,1 2,020 0,273 2,292 2,292
" Mempersiapkan tali tas ke-1 untuk 47 1501 0,203 1,704 3,408
pengecatan
5. | Mengoleskan cat kulit ke tali tas ke-1 61,7 2,221 0,300 2,521 2 5,043
Total 24,379
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Bagian : Pengecatan

Tanggal : 13 Desember 2010

No :31

Sekarang

Operasi : Pengecatan

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 2 dari 7

Usulan v/

No.

Keterangan Tangan Kiri

tH | ™mu [ RrH No.

Keterangan Tangan Kanan

6. Membawa tali tas ke-1 ke WIP out

2 RL1 Melepas kuas cat
12,3 R18A Menjangkau tali tas ke-1
Melepas tali tas ke-1 RL1 5,6 G3 Memegang tali tas ke-1 dari tangan kiri
Tangan kembali R8A 20,6 M24B Membawa tali tas ke-1 ke WIP out
2 RL1 Melepas tali tas ke-1
14,9 R24A Tangan kembali

7. Mempersiapkan tali tas ke-2 untuk pengecatan

Menjangkau tali tas ke-2 R16B 17,2 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang tali tas ke-2 G1B 8,7 G1C2 Memegang kuas cat
Membawa tali tas ke-2 M16B 15,8

8. Mengoleskan cat kulit ke tali tas ke-2 (2x)

49 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke tali tas ke-2
10,6 APA Memberikan tekanan
Menggerakkan kuas cat di bagian
12.2 M108 pinggir kulit tali tas ke-2
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 ™U o | 1351% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-1 24,379
6. Membawa tali tas ke-1 ke WIP out 57,4 2,066 0,279 2,346 2,346
7 Mempersiapkan tali tas ke-2 untuk a7 1501 0,203 1.704 1704
pengecatan
8. | Mengoleskan cat kulit ke tali tas ke-2 61,7 2,221 0,300 2,521 2 5,043
Total 33,471
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengecatan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 31 Sekarang
Operasi : Pengecatan Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 7 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
9. Membawa tali tas ke-2 ke WIP out
2 RL1 Melepas kuas cat
12,3 R18A Menjangkau tali tas ke-2
Melepas tali tas ke-2 RL1 5,6 G3 Memegang tali tas ke-2 dari tangan Kiri
Tangan kembali R8A 20,6 M24B Membawa tali tas ke-2 ke WIP out
2 RL1 Melepas tali tas ke-2
14,9 R24A Tangan kembali
10. Mempersiapkan alas tas untuk pengecatan
Menjangkau alas tas R16B 17,2 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang alas tas G1B 8,7 Gl1C2 Memegang kuas cat
Membawa alas tas M16B 15,8
11. Mengoleskan cat kulit ke alas tas bagian pinggir kanan, atas, dan kiri (3x)
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke alas tas
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Menggerakkgn ku.as cat di bagian
pinggir kulit alas tas
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
12. Mengoleskan cat kulit ke alas tas bagian bawah
Merubah pegangan tanpa melepas G2 56
alas tas
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke alas tas
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Mengge_rakk_an ku_as cat di bagian
pinggir kulit alas tas
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan Ki . . .
No 9 ™U o | 1281% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 33,471
9. Membawa tali tas ke-2 ke WIP out 57,4 2,066 0,279 2,346 4,691
10, Mempersiapkan alas tas untuk a7 1501 0,203 1.704 1704
pengecatan
11, | Mengoleskan cat kulitkealastas | oo | 2,102 0,284 2,386 3 7,159
bagian pinggir kanan, atas, dan Kiri
12 Mengoleskan_cat kulit ke alas tas 64 2.304 0,311 2,615 2615
bagian bawah
Total 49,641
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BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Pengecatan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 31

Sekarang

Operasi : Pengecatan

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 4 dari 7

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH Keterangan Tangan Kanan
13. Membawa alas tas ke WIP out
2 RL1 Melepas kuas cat
12,3 R18A Menjangkau alas tas
Melepas alas tas RL1 5,6 G3 Memegang alas tas dari tangan kiri
Tangan kembali R8A 17 M18B Membawa alas tas ke WIP out
2 RL1 Melepas alas tas
12,3 R18A Tangan kembali
14. Mempersiapkan variasi garis ke-1 untuk pengecatan
Menjangkau variasi garis ke-1 R24B 21,5 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang variasi garis ke-1 G1B 8,7 Gl1C2 Memegang kuas cat
Membawa variasi garis ke-1 M24B 20,6
15. Mengoleskan cat kulit ke variasi garis ke-1 (2x)
4.9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng
cat
17 M18B Membawa kuas cat ke variasi garis
ke-1
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Mgngggrakkfin ku.as Fat (# bagian
pinggir kulit variasi garis ke-1
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Merubah pegangan tanpa
ubah pegangan tanp 2 5.6
melepas variasi garis ke-1
4.9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng
cat
17 M18B Membawa kuas cat ke variasi garis
ke-1
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Me_ngg(?rakk.an ku_as _cat c?| bagian
pinggir kulit variasi garis ke-1
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Faktor
No.| Keterangan Elemen Gerakan TMU Konversi Kelonggaran Walftu Imin l_JIang Total Waktu
. 13,51 % (detik) per Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-3 49,641
16. | Membawa alas tas ke WIP out 51,2 1,843 0,249 2,092 2,092
Mempersiapkan variasi garis ke-
14 persiap 9 50,8 1,829 0,247 2,076 2,076
1 untuk pengecatan
Mengoleskan cat kulit ke variasi
15, | "9 . 1224 | 4406 | 0595 | 5002 2 10,003
garis ke-1
Total 63,813
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengecatan Tanggal : 13 Desember 2010 No:31 Sekarang
Operasi : Pengecatan Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 5 dari 7 Usulan v~
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
16. Membawa variasi garis ke-1 ke WIP
2 RL1 Melepas kuas cat
12,3 R18A Menjangkau variasi garis ke-1
Melepas variasi garis ke-1 RL1 5,6 G3 Memegang variasi I?i?:ls ke-1 dari tangan
Tangan kembali R12A 17 M18B Membawa variasi garis ke-1 ke WIP out
2 RL1 Melepas variasi garis ke-1
12,3 R18A Tangan kembali
17. Mempersiapkan variasi garis ke-2 untuk pengecatan
Menjangkau variasi garis ke-2 R24B 21,5 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang variasi garis ke-2 G1B 8,7 Gl1C2 Memegang kuas cat
Membawa variasi garis ke-2 M24B 20,6
18. Mengoleskan cat kulit ke variasi garis ke-2 (2x)
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke variasi garis ke-2
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Me.ngge.rakke.m ku:sls pat d_l bagian
pinggir kulit variasi garis ke-2
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Merubah pe.gapgan_ tanpa melepas o2 56
variasi garis ke-2
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke variasi garis ke-2
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Me.ngge.rakkz.m kugs f:at d-| bagian
pinggir kulit variasi garis ke-2
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 T™U oy, | 13519 (detik) Siklus (detiK)
Sambungan dari lembar ke-4 63,813
19 Membawa varlas(;ugtarls ke-1 ke WIP 512 1843 0,249 2,002 2,002
17 Mempersiapkan variasi garis ke-2 508 1,829 0,247 2,076 2,076
untuk pengecatan
18, Mengoleskan catkttflzlt ke variasi garis 1224 4,406 0,505 5,002 2 10,003
Total 77,984
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengecatan

Tanggal : 13 Desember 2010

No :

31 Sekarang

Operasi : Pengecatan

Analis : R.Rr. Febby R.

Lem

bar ke 6 dari 7 Usulan v

Keterangan Tangan Kiri No.

LH

| ™vu |

RH No.

Keterangan Tangan Kanan

19. Membawa variasi garis ke-1 ke WIP out

2 RL1 Melepas kuas cat
12,3 R18A Menjangkau variasi garis ke-2
Melepas variasi garis ke-2 RL1 5,6 G3 Memegang variasi Eﬁ:'s ke-2 dari tangan
Tangan kembali R12A 17 M18B Membawa variasi garis ke-2 ke WIP out
2 RL1 Melepas variasi garis ke-2
12,3 R18A Tangan kembali
20. Mempersiapkan variasi garis ke-3 untuk pengecatan
Menjangkau variasi garis ke-3 R24B 215 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang variasi garis ke-3 G1B 8,7 Gl1C2 Memegang kuas cat
Membawa variasi garis ke-3 M24B 20,6
21. Mengoleskan cat kulit ke variasi garis ke-3 (2x)
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke variasi garis ke-3
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Me.ngggrakks.m kugs f:at d-| bagian
pinggir kulit variasi garis ke-3
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Merubah pe_gahgan_ tanpa melepas G2 56
variasi garis ke-3
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke variasi garis ke-3
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Me.ngg(?rakks.m kugs f:at d-| bagian
pinggir kulit variasi garis ke-3
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan . . .
No 9 T™U Komersi | 13,51% (detik) Siklus (detiK)
Sambungan dari lembar ke-5 77,984
19, Membawa vanas(;l?tarls ke-2 ke WIP 512 1,843 0,249 2,002 2,002
2. Mempersiapkan variasi garis ke-3 508 1.829 0,247 2,076 2076
untuk pengecatan
21, Mengoleskan Catkkel:llglt ke variasi garis 1224 4,406 0,595 5,002 2 10,003
Total 92,156
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengecatan

Tanggal : 13 Desember 2010

No: 31

Sekarang

Operasi : Pengecatan

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 7 dari 7

Usulan ¥*

Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
22. Membawa variasi garis ke-3 ke WIP out
2 RL1 Melepas kuas cat
12,3 R18A Menjangkau variasi garis ke-3
Melepas variasi garis ke-3 RL1 5,6 G3 Memegang variasi E:»ins ke-3 dari tangan
Tangan kembali R12A 17 M18B Membawa variasi garis ke-3 ke WIP out
2 RL1 Melepas variasi garis ke-3
12,3 R18A Tangan kembali
23. Mempersiapkan variasi garis ke-4 untuk pengecatan
Menjangkau variasi garis ke-4 R24B 21,5 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang variasi garis ke-4 G1B 8,7 G1C2 Memegang kuas cat
Membawa variasi garis ke-4 M24B 20,6
24. Mengoleskan cat kulit ke variasi garis ke-4 (2x)
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke variasi garis ke-4
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Me_ngggrakkgn ku_as f:at d.| bagian
pinggir kulit variasi garis ke-4
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Merubah pe-gapgan' tanpa melepas G2 56
variasi garis ke-4
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke variasi garis ke-4
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Me.ngggrakkz.in ku.as f:at d.l bagian
pinggir kulit variasi garis ke-4
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
25. Membawa variasi garis ke-4 ke WIP out
12,3 R18A Menjangkau variasi garis ke-4
Melepas variasi garis ke-4 RL1 5,6 G3 Memegang variasi Igiz:irls ke-4 dari tangan
Tangan kembali R12A 17 M18B Membawa variasi garis ke-4 ke WIP out
2 RL1 Melepas variasi garis ke-4
12,3 R18A Tangan kembali
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU Kzilf/t:rrsi Kelonggaran Wakty Jmih Ulang per - Total Waktu
' 9 (detik) 13,51 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-6 92,156
9. Membawa variasi garis ke-3 ke WIP 512 1843 0,249 2,002 2,002
out (lanjutan)
Mempersiapkan variasi garis ke-4
23. 50,8 1,829 0,247 2,076 2,076
untuk pengecatan
oa Mengoleskan Catktlil;t ke variasi garis 1224 4,406 0,505 5,002 9 10,003
25, Membawa varlas(:ftans ke-4 ke WIP 49,2 1771 0,239 2,010 2,010
Total 108,338
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengeleman Tan

ggal : 13 Desember 2010

No: 3.

2 Sekarang

Operasi : Pengeleman Variasi Garis
dan Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 1 dari 4

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

No. LH

[ ™u | rH

No.

Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan badan tas untuk pengel

eman

Menjangkau badan tas R18B 17,2 R18B Menjangkau variasi garis
Memegang badan tas G1B 35 G1B Memegang variasi garis
Membawa badan tas ke area kerja M10B 21,8 M26B Membawa variasi garis ke area kerja

2 RL1 Melepas variasi garis

2. Mempersiapkan variasi garis kanan

untuk pengeleman ke

badan tas

17,2 R18B

Menjangkau kuas lem

2 G1A

Memegang kuas lem

3. Mengoleskan lem (2x)

49 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
15,8 M16B Membawa kuas lem ke variasi garis
10,6 APA Memberikan tekanan

8.9 M6B Menggerakkk:llr:t lflL:isalsezn;adr :Spermukaan
15,8 M16B Membawa kuas lem ke kaleng lem

5. Merapatkan permukaan variasi garis kanan

2 RL1 Melepas kuas lem
15,8 R16B Menjangkau variasi garis
0 G5 Menyentuh variasi garis
73 EF Eye focus
Mengarahkan VatrZSi garis ke badan P2SSE 19,7 P2SSE Mengarahkan variasi garis ke badan tas
Merubah pegangan ta_npa melepas o2 56 &2 Merubah pegangan tappa melepas variasi
variasi garis garis
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
Merubah pegangaq kgmbgli tanpa &2 56 G2 Merubah pegangar? kgmba}li tanpa
melepas variasi garis ’ melepas variasi garis
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
Melepas variasi garis RL1 2 RL1 Melepas variasi garis
Menjangkau badan tas R6B 12,9 R12B Menjangkau palu
Menyentuh badan tas G5 73 Gl1C1 Memegang palu
134 M12B Membawa palu

6. Waktu proses memukulkan palu ke variasi garis (detik)

| 7,145 |

7. Mempersiapkan variasi garis kiri untuk pengeleman ke badan tas

134 M12B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
17,2 R18B Menjangkau variasi garis
35 G1B Memegang variasi garis
21,8 M26B Membawa variasi garis ke area kerja
2 RL1 Melepas variasi garis
115 R10B Menjangkau kuas lem
2 GlA Memegang kuas lem
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Kzzlj/t;)rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per | Total Waktu
’ (detik) 13,39 % (detik) Siklus (detik)
1 Mempersiapkan badan tas untuk 45 1,602 0,215 1,817 1817
pengeleman
Mempersiapkan variasi garis kanan
2. 19,2 0,691 0,093 0,784 0,784
untuk pengeleman ke badan tas
3. Mengoleskan lem 56 2,016 0,270 2,286 2 4,572
5. Merapatkan permukaan variasi garis 1128 4,061 0,544 4,605 4,605
kanan
6. Waktu proses rTler_nukL_JIkan palu ke A 7,145 0,957 8,102 8.102
variasi garis
7 Mempersiapkan variasi garis kiri 408 1,469 0,197 1,665 1665
untuk pengeleman ke badan tas
Total 21,544
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengeleman

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 32

Sekarang

Operasi : Pengeleman Variasi Garis
dan Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 2 dari 4

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri No.

LH

| ™vu

|RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

8. Mengoleskan lem (2x)

49 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
15,8 M16B Membawa kuas lem ke variasi garis
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Menggerakkap kua§ Igm d! permukaan
kulit variasi garis
15,8 M16B Membawa kuas lem ke kaleng lem
9. Merapatkan permukaan variasi garis Kiri
2 RL1 Melepas kuas lem
114 R16A Menjangkau variasi garis
5,6 G3 Memegang variasi garis
73 EF Eye focus
Mengarahkan vatr;z;m garis ke badan P2SSE 19,7 P2SSE Mengarahkan variasi garis ke badan tas
Merubah pegangan tanpa melepas G2 56 G2 Merubah pegangan tanpa melepas variasi
variasi garis ' garis
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
Merubah pegangan kembali tanpa o2 56 G2 Merubah pegangan kembali tanpa
melepas variasi garis ' melepas variasi garis
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
2 RL1 Melepas variasi garis
12,9 R12B Menjangkau palu
7,3 G1C1 Memegang palu
13,4 M12B Membawa palu

10. Waktu proses memukulkan palu ke variasi garis (detik)
7,223
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 ™U | 1239% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 21,544
8. Mengoleskan lem 56 2,016 0,270 2,286 2 4,572
9. Merapatkan perrrlltijrli(aan variasi garis 114 4,104 0,550 4,654 4,654
10, | Waktu proses memukulkan palu ke - 7,223 0,967 8,190 8,190
variasi garis

Total 38,959
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengeleman Tanggal : 13 Desember 2010 No : 32 Sekarang

Operasi : Pengeleman Variasi Garis L .

dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 4 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

11. Pengeleman ujung kanan tali tas ke badan tas

13,4 M12B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
9,6 R12A Menjangkau badan tas
Melepas variasi garis RL1 5,6 G3 Memegang badan tas
Menjangkau tali tas R28B 24,4
Memegang tali tas G1B 3,5
Membawa tali tas M28B 23,1
2 RL1 Melepas badan tas
15,8 R16B Menjangkau kuas lem
2 G1A Memegang kuas lem
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
15,8 M16B Membawa kuas lem ke ujung tali tas
10,6 APA Memberikan tekanan
46 M2B Menggerakka_n kyas Iem.dl permukaan
kulit ujung tali tas
15,8 M16B Membawa kuas lem ke kaleng lem
12. Pengeleman ujung kiri tali tas ke badan tas
Merubah pegangan tanpa melepas tali G2 56
tas
49 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
15,8 M16B Membawa kuas lem ke ujung tali tas
10,6 APA Memberikan tekanan
46 M2B Menggerakka_n kyas Iem_dl permukaan
kulit ujung tali tas
15,8 M16B Membawa kuas lem ke kaleng lem
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan Ki . . .
No g ™Y (Zgif(r;' 1339% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 38,959
1. Pengeleman ujung kanan tali tas ke 1531 5512 0,738 6.250 6.250
badan tas
12, Pengeleman ujung kiri tali tas ke 573 2,063 0,276 2,339 2330
badan tas
Total 47,548
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengeleman Tanggal : 13 Desember 2010 No : 32 Sekarang
Operasi : Pengeleman Variasi Garis . .
dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 4 Usulan v°

Keterangan Tangan Kiri No. LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
13. Merapatkan permukaan ujung tali tas
2 RL1 Melepas kuas lem
15,8 R16B Menjangkau tali tas
2 G1A Memegang tali tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan ujung tali tas Kiri ke P2SSE 197 POSSE Mengarahkan ujung tali tas kanan ke
badan tas badan tas
Merubah pegangatr;stanpa melepas tali G2 5,6 G2 Merubah pegangan tanpa melepas tali tas
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
2 RL1 Melepas tali tas
12,9 R12B Menjangkau palu
7,3 G1C1 Memegang palu
13,4 M12B Membawa palu

14. Waktu proses memukulkan palu ke ujung tali tas kanan (detik)

| 3,523

15. Mempersiapkan pemukulan palu ke ujung tali tas Kiri

10,6 M8B

Membawa palu ke ujung tali tas Kiri

16. Waktu proses memukulkan palu ke ujung tali tas kiri (detik)

] ]
17. Membawa badan tas ke WIP out
13,4 M12B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
9,6 R12A Menjangkau badan tas
Melepas tali tas RL1 5,6 G3 Memegang badan tas dari tangan Kiri
Tangan kembali R12A 20,6 M24B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
11,4 R16A Tangan kembali
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K - - .
No 9 T™U oy, | 13299 (detik) Siklus (detiK)
Sambungan dari lembar ke-4 47,548
13. | Merapatkan permukaan ujung tali tas 98,6 3,550 0,475 4,025 4,025
14 Waktu prpses mgmukulkan palu ke ) 3,523 0,472 3,995 3,995
ujung tali tas kanan
15, | Mempersiapkan pemukulan paluke |- o 0,382 0,051 0,433 0,433
ujung tali tas Kiri
1, | WWaktu proses memukulkan palu ke - 3,614 0,484 4,098 4,008
ujung tali tas Kiri
17. | Membawa variasi garis ke WIP out 64,6 2,326 0,311 2,637 2,637
Total 62,735
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 33 Sekarang
Operasi : Penjahitan Variasi Garis . .
dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 11 Usulan v~
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan badan tas untuk menjahit variasi garis
Menjangkau badan tas R18B 17,2
Memegang badan tas G1B 3,5
Membawa badan tas M26A 24
12,3 R18A Menjangkau badan tas
5,6 G3 Memegang badan tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan var|a§| gar!s ke jarum PINSE 104 PINSE Mengarahkan var|a§| gar!s ke jarum pada
pada mesin jahit mesin jahit
2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 GlA R
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L_mtgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau badan tas
0 G5 Menyentuh badan tas
Merubah pegangatr;ganpa melepas tali o2 85 M Menginjak pedal
Waktu proses menjahit sisi kanan variasi
4,874 - .
garis kanan (detik)
2. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kanan variasi garis kanan
8,5 FM Melepas pedal
0 RL2 Melepas badan tas
No Keterangan Elemen Gerakan TMU Ki?]lf/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per | - Total Waktu
: g ‘ 1351 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
1 Mempersiapkan badan tas untuk 121 4,356 0,588 4,944 4,944
' menjahit variasi garis - 4,874 0,658 5,532 5,532
Menggunting benang setelah proses
2. menjahit sisi kanan variasi garis 8,5 0,306 0,041 0,347 0,347
kanan
Total 10,824
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 33 Sekarang

Operasi : Penjahitan Variasi Garis . .

dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 11 Usulan ¥~
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH No. | Keterangan Tangan Kanan

2. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kanan variasi garis kanan (lanjutan)

Menjangkau penggerak sepatu penjepit

R6A S
! bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A PR
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan_un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7.3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
106 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

2. Menjahit sisi kiri variasi garis kanan

14,4 R14B Menjangkau badan tas
0 G5 Memegang badan tas
Menggeser badan tas M1B 29 M1B Menggeser badan tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan variasi garis ke jarum PINSE 10.4 PINSE Mengarahkan variasi garis ke jarum pada
pada mesin jahit mesin jahit
0 RL2 Melepas badan tas
7 R6A Menjangkau pengger.ak_ pe.njeplt bahan
pada mesin jahit
) G1A Memegang penggergk pemeplt bahan
pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan ynt_uk menurunkan
penjepit
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU KZ?]Ii/teorrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per | - Total Waktu
' (detik) 13,51 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-1 10,824
Menggunting benang setelah proses
2. menjahit sisi kanan variasi garis 96,9 3,488 0,471 3,960 3,960
kanan (lanjutan)
3. | Menjahit sisi kiri variasi garis kanan 54,6 1,966 0,266 2,231 2,231
Total 17,015
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BAGAN ANALISA MTM -1
Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 33 Sekarang
Operasi : Penjahitan Variasi Garis . .
dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 11 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
3. Menjahit sisi Kiri variasi garis kanan (lanjutan)
2 RL1 Melepas penggeralf p_enjfeplt bahan pada
mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau badan tas
0 G5 Menyentuh badan tas
Merubah pegangatr;stanpa melepas tali o2 85 M Menginjak pedal
Waktu proses menjahit sisi kiri variasi
4,925 . -
garis kanan (detik)
4. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kiri variasi garis kanan
8,5 FM Melepas pedal
0 RL2 Melepas tali tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A PR
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan_un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
No Keterangan Elemen Gerakan TMU K';?]Ii/frrsi Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per - Total Waktu
: g . 13,51 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-2 17,015
5 | Meniahitsisi kiri variasi garis kanan 19,1 0,688 0,093 0,780 0,780
' (lanjutan) - 4,925 0,665 5,590 5,590
4, | Menggunting benang setelah proses | o) | 579, | 0513 4,307 4,307
menjahit sisi kiri variasi garis kanan
Total 27,693
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 33 Sekarang
Operasi : Penjahitan Variasi Garis L .
dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 11 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
5. Persiapan menjahit ujung kanan tali tas
14,4 R14B Menjangkau badan tas
3,5 G1B Memegang badan tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan ujung ta_Il tgs ke jarum PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan ujung ta_ll tgs ke jarum
pada mesin jahit pada mesin jahit
2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A ST
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 GlA PR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
badan tas

6. Proses menjahit ujung kanan tali tas

1,561 Menjahit sisi kanan ujung tali tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
M h |
erubah pegangan tanpa melepas a2 56
badan tas
73 EF Eye focus
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU K';iii/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per | - Total Waktu
' g (detik) 13,51 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 27,693
5, Persiapan menja:\; ujung kanan tali 65,7 2365 0,320 2,685 2685
o . 32 1,152 0,156 1,308 1,308
6. | Proses menjahit ujung kanan tali tas
- 1,561 0,211 1,772 1,772
Total 33,457
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 33 Sekarang
Operasi : Penjahitan Variasi Garis . .
dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 5 dari 11 Usulan v*
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. | Keterangan Tangan Kanan
6. Proses menjahit ujung kanan tali tas (lanjutan)
Mengarahkan ujung ta_Il tfa\s ke jarum PINSE 10,4
pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l.Jntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
badan tas
0,655 Menjahit sisi bawah ujung tali tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 56
badan tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan UJung ta_ll tgs ke jarum PINSE 10,4
pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
badan tas
1,503 Menjahit sisi kiri ujung tali tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 56
badan tas
7,3 EF Eye focus
M hkan ujung tali tas ke j
engarahkan ujung tali tas ke jarum PINSE 10.4
pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan L.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
badan tas
0,737 Menjahit sisi atas ujung tali tas (detik)
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan TMU Konv_ersu 1351 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-4 33,457
6. | Proses menjahit ujung kanan tali tas 152,5 5,490 0,742 6,232 6,232
' (lanjutan) - 2,895 0,391 3,286 3,286
Total 42,975
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 33 Sekarang
Operasi : Penjahitan Variasi Garis . .
dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 6 dari 11 Usulan v*

Keterangan Tangan Kiri

No.| tH [ t™mu | RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

7. Menggunting benang setelah proses menjahit ujung kanan tali tas

8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7.3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
106 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

8. Mempersiapkan menjahit sisi kanan variasi garis Kiri

14,4 R14B Menjangkau badan tas
3,5 G1B Memegang badan tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan variasi garis ke jarum PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan variasi garis ke jarum pada
pada mesin jahit mesin jahit
2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 GlA AR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 N
bahan pada mesin jahit
N Keterangan Elemen Gerakan T™MU K':;l?/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per| Total Waktu
o g (detik) 1351 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-5 42,975
7 Menggu.ntl.ng penang setelah proses 96.4 3.470 0,469 3.939 3.939
menjahit ujung kanan tali tas
8. Mempersmpk_an.men.]ah.lt_sml kanan 502 2131 0,288 2,419 2419
variasi garis Kiri
Total 49,333
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 33 Sekarang
Operasi : Penjahitan Variasi Garis . .
dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 7 dari 11 Usulan ¥~
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
8. Mempersiapkan menjahit sisi kanan variasi garis Kiri (lanjutan)
8,6 R6B Menjangkau badan tas
0 G5 Menyentuh badan tas
Merubah pegangan tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
badan tas
4852 Waktu proses menjahit sisi kanan variasi
' garis Kiri (detik)
9. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kanan variasi garis kiri
8,5 FM Melepas pedal
0 RL2 Melepas tali tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 Gl1A PR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan_unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan TMU Konv_ersu 13,51 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-6 42,975
g | Mempersiapkan menjahit sisi kanan 17,1 0,616 0,083 0,699 0,699
' variasi garis Kiri (lanjutan) R 4,852 0,656 5,508 5,508
9. | Menggunting benang setelah proses | o )| 509, | 0513 4,307 4,307
menjahit sisi kanan variasi garis Kiri
Total 53,488
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 33 Sekarang
Operasi : Penjahitan Variasi Garis . .
dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 8 dari 11 Usulan ¥~

Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
10. Menjahit sisi kiri variasi garis Kiri
14,4 R14B Menjangkau badan tas
0 G5 Menyentuh badan tas
Menggeser badan tas M1B 2,9 M1B Menggeser badan tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan variasi garis ke jarum PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan variasi garis ke jarum pada
pada mesin jahit mesin jahit
0 RL2 Melepas variasi garis
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A IR
bahan pada mesin jahit
35 GIB Memegang penggerak s_epfitu_penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l_Jnt_uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 Lo
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau badan tas
0 G5 Menyentuh badan tas
Merubah pegangan tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
badan tas
Waktu proses menjahit sisi kiri variasi
4,957 Lo -
garis kiri (detik)
11. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kiri variasi garis kiri
8,5 FM Melepas pedal
0 RL2 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Faktor | Kelonggaran Waktu  |Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Konversi 1351 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-7 53,488
L 75,2 2,707 0,366 3,073 3,073
10. | Menjahit sisi kiri variasi garis kiri
- 4,957 0,670 5,627 5,627
Menggunting benang setelah proses
1. ggunting benang Stelan proses - 1e 5 | o558 | 0,075 0,633 0,633
menjahit sisi kiri variasi garis Kiri
Total 62,821
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 33 Sekarang
Operasi : Penjahitan Variasi Garis . .
dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 9 dari 11 Usulan v*

Keterangan Tangan Kiri

No.| tH [ ™™U |RH|

No. |

Keterangan Tangan Kanan

11. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kiri variasi garis Kiri (lanjutan)

Memegang penggerak sepatu penjepit

GlA
2 bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan_un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

12. Menjahit ujung Kiri tali tas

14,4 R14B Menjangkau badan tas
3,5 G1B Memegang badan tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan ujung ta_Il tfe\s ke jarum PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan uwng_ ta'll tf:lS ke jarum
pada mesin jahit pada mesin jahit
2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A IR
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 Gl1A U
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan L.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
badan tas
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU K';ilf/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per | - Total Waktu
' g (detik) 1351 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-8 62,821
Menggunting benang setelah proses
11. menjahit sisi Kiri variasi garis Kiri 89,9 3,236 0,437 3,674 3,674
(lanjutan)
12. Menjahit ujung kiri tali tas 65,7 2,365 0,320 2,685 2,685
Total 69,180
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 33 Sekarang
Operasi : Penjahitan Variasi Garis . .
dan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 10 dari 11 Usulan v*
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
13. Proses menjahit ujung kiri tali t
1,566 Menjahit sisi kanan ujung tali tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas a2 56
badan tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan UJung ta_ll tfas ke jarum PINSE 10,4
pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
badan tas
0,766 Menjahit sisi bawah ujung tali tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
M
erubah pegangan tanpa melepas a2 56
badan tas
7,3 EF Eye focus
M hkan uj li tas ke j
engarahkan ujung ta. i tgs e jarum PINSE 10,4
pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
badan tas
1,525 Menjahit sisi kiri ujung tali tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan'unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
M
erubah pegangan tanpa melepas G2 56
badan tas
7,3 EF Eye focus
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU K';ilf/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per | - Total Waktu
' g : 1351 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-9 69,180
o L 155 5,580 0,754 6,334 6,334
13. Proses menjahit ujung kiri tali tas
- 3,857 0,521 4,378 4,378
Total 79,892
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Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 33

Sekarang

Operasi : Penjahitan Variasi Garis
dan Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 11 dari 11

Usulan ¥

Keterangan Tangan Kiri

No.| tH [ ™u | RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

13. Proses menjahit ujung Kiri tali tas (lanjutan)

Mengarahkan ujung ta_ll t.as ke jarum PINSE 10,4
pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
badan tas
0,807 Menjahit sisi atas ujung tali tas (detik)
14. Menggunting benang setelah proses menjahit ujung kiri tali tas
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un?uk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 PISE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

15. Membawa badan tas ke WIP out

10,5 R14A Menjangkau badan tas
Melepas badan tas RL1 5,6 G3 Memegang badan tas dari tangan Kiri
Tangan kembali R18A 21,8 M26B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
12,3 R18A Tangan kembali
No Keterangan Elemen Gerakan TMU K':)?]Ii/frrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per - Total Waktu
' (detik) 13,51 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-10 79,892
13 Proses menjahit ujung tali tas 29,5 1,062 0,143 1,205 1,205
' (lanjutan) - 0,807 0,109 0916 0,916
14, Menggunting benf'ing_ setelah proses 96,4 3470 0,469 3.939 3939
menjahit
15. Membawa badan tas ke WIP out 52,2 1,879 0,254 2,133 2,133
Total 88,086
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 34 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kunci Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 9 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan pembuatan kunci tas

Menjangkau kulit kunci tas untuk

bagian bawah R18B 17.2
Memegang k_ullt kunci tas untuk GIB 35
bagian bawah
Membawa kgllt kunci tas untuk M26B 218
bagian bawah
20,1 R22B Menjangkau kuas lem
2 G1A Memegang kuas lem

2. Mengoleskan lem (2x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
17 M18B Membawa kuas Iem ke kulit kunci tas
untuk bagian bawah
10,6 APA Memberikan tekanan
8 M5B Menggerakkan. kuas lem pada kulit
kunci tas bawah
17 M18B Membawa kuas lem ke kaleng lem

3. Merapatkan permukaan kulit kunci tas atas dengan kulit kunci tas bawah

2 RL1 Melepas kuas lem
123 R18A Menjangkau kulit kunci tas untuk bagian
bawah
Melepas kulit kunci tas bawah RL1 5,6 G3 Memegang kulit kunci tas untuk bagian
bawah
Menjangkau kgllt kunci tas untuk R18B 17.2
bagian atas
Memegang ku!lt kunci tas untuk GIB 35
bagian atas
Membawa kul_lt kunci tas untuk M26B 218
bagian atas
73 EF Eye focus
Mengarahlfan kuI!t kunci tas atas ke P2SSE 197 P2SSE Mengarahkan_ kulit k_unu tas bawah ke
kulit kunci tas bawah kulit kunci tas atas
Merubah pegangan tanpa melepas Merubah pegangan tanpa melepas kunci
; G2 5,6 G2
kunci tas tas
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
Merubah pegangan kembali tanpa Merubah pegangan kembali tanpa
A G2 5,6 G2 A
melepas kunci tas melepas kunci tas
2 RL1 Melepas kunci tas
15,8 R16B Menjangkau palu
73 Gl1C1 Memegang palu
15,8 M16B Membawa palu ke kunci tas
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 ™U oy, | 1389% (detik) Siklus (detik)
1 | Mempersiapkan pembuatan kunci tas 86,5 3,114 0,433 3,547 3,547
2 Mengoleskan lem 18,6 0,670 0,093 0,763 2 1,525
M tki kaan kunci tas at;
3 erapatkan permukaan kunci tas atas 152.1 5476 0.761 6.236 6.236
dengan kunci tas bawah
Total 11,308
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BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 34 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kunci Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 9 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No.| tH | ™™mu | RH No. | Keterangan Tangan Kanan

4. Waktu proses memukulkan palu ke kunci tas (detik)

| 4,684

5. Mempersiapkan menjahit kunci tas

15,8 M16B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
158 R16B Menjangkau kunci tas_)(ang dipegang
tangan Kiri
35 G1B Memegang kunci tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan kunIC|.tas.ke jarum pada PINSE 104 PINSE Mengarahkan kun.m .tas. ke jarum pada
mesin jahit mesin jahit
2 RL Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A .
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 Gl1A A
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan yntyk menurunkan
penjepit
Merubah peganga_n tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
kunci tas
6. Proses menjahit kunci tas
2,877 Menjahit sisi kanan kunci tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi Iekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah ti I
erubah pegangan tanpa melepas o2 56
kunci tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan kunIC|.tas.ke jarum pada PINSE 104
mesin jahit
Memutar kunci tas T90S 8,5 FM Menginjak pedal
2,200 Menjahit sisi ujung dari kunci tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
M h I
erubal pegangan tanpa melepas G2 56
kunci tas
7,3 EF Eye focus
Meluruskan kun.C| Fas dengan jarum PINSE 104
jahit
10,6 APA Memberi tekanan yntyk menurunkan
penjepit
Merubah pegangan tanpa melepas o2 85 M Menginjak pedal
kunci tas
2,671 Menjahit sisi kiri kunci tas (detik)
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan TMU Konversi 13.89 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-2 11,308
4 Waktu proses memukulkan palu ke - 4,684 0,651 5,335 5,335
5 Mempersiapkan _menjahlt kunci tas 84,9 3,056 0,425 3481 3.481
(lanjutan)
L . 101,8 3,665 0,509 4,174 4,174
6 Proses menjahit kunci tas
- 7,748 1,076 8,824 8,824
Total 33,121
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 34

Sekarang

Operasi : Pembuatan Kunci Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 3 dari 9

Usulan v*

Keterangan Tangan Kiri

No. tH | tvu |

RH No.

Keterangan Tangan Kanan

7. Menggunting benang setelah proses menjahit kunci tas

8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 N
bahan pada mesin jahit
20,1 R22B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
15,8 M16B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
106 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
15,8 M16B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

8. Mempersiapkan kunci tas untuk pengecatan

Membawa kunci tas ke area kerja M8B 10,6
12,9 R12B Menjangkau kuas cat
8,7 G1C2 Memegang kuas cat

9. Mengoleskan cat kulit ke kunci tas

49 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
21,8 M26B Membawa kuas cat ke kunci tas
10,6 APA Memberikan tekanan
57 M3B Menggerakkan kuas cat pada sisi kunci
tas
21,8 M26B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Merubah peganga_n tanpa melepas G2 56
kunci tas
49 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . - .
No 9 ™U oy, | 1389% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 33,121
7 | Menggunting benang setelah proses | ¢ o 2,444 0,340 2,784 2,784
menjahit kunci tas
8 Mempersiapkan kunci tas untuk 84 3,024 0,420 3,444 3.444
pengecatan
9 Mengoleskan cat kulit ke kunci tas 75,3 2,711 0,377 3,087 3,087
Total 39,349
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 34 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kunci Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 9 Usulan V7
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™U | RH No. Keterangan Tangan Kanan
9. Mengoleskan cat kulit ke kunci tas (lanjutan)
21,8 M26B Membawa kuas cat ke kunci tas
10,6 APA Memberikan tekanan
57 M3B Menggerakkan kua§ cat di bagian sisi
kunci tas
21,8 M26B Membawa kuas cat ke kaleng cat
10. Mempersiapkan cover kunci untuk dipasang gesper
Melepas kunci tas RL1 2 RL1 Melepas kuas cat
Menjangkau cover kunci R30B 258 R6B Menjangkau cutter
Memegang cover kunci G1B 3,5 G1A Memegang cutter
Membawa cover kunci M30B 24,3 M14B Membawa cutter
7,3 EF Eye focus
10,4 PINSE Mengarahkan cutter
10,6 APA Memberikan tekanan
9 ML/4A Membawal;::;ti(;; Iliz:;l:] menyobek
1,95 M1,5A Membawa cutter ke bagian Kiri
7,3 EF Eye focus
10,4 PINSE Mengarahkan cutter
10,6 APA Memberikan tekanan
2 M1/4A Membawa cutter untuk menyobek
14,6 M14B Membawa cutter untuk disimpan
Melepas cover kunci RL1 2 RL1 Melepas cutter
Menjangkau gesper R19B 15,8
Memegang gesper G1A 2
Membawa gesper M18B 15,8
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU %arg{r;si Ki'gg%g;an g:::; Jmlhsliﬂ?;sg per Tot(e:jle\t/i\/i;a)ktu
Sambungan dari lembar ke-4 33,121
9 Me"go'“ka’zl;ﬁ;ﬂ; kekuncitas | 1505 | 3611 0,502 4112 4112
10 Mempers?ﬁ) ';asgncg‘éeegptl:mi untuk 1 11605 | 481 0,581 4,762 4,762
Total 41,996
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 34

Sekarang

Operasi : Pembuatan Kunci Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 5 dari 9

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

No. LH

| ™vu |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

10. Mempersiapkan cover kunci untuk dipasang gesper (lanjutan)

7,3 EF Eye focus

Mengarahkan gesper ke cover kunci P1SSE 9,1

Merubah pemegangan terhadap
- G2 5,6
gesper dan cover kunci

6,4 R4B Menjangkau palu
73 Gl1C1 Memegang palu
15,8 M16B Membawa palu

11. Waktu proses memukulkan palu ke gesper (detik)

| | 3,677 ||
12. Mempersiapkan pengeleman kunci tas ke cover kunci
15,8 M16B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
6,4 R4B Menjangkau kuas lem
2 G1A Memegang kuas lem
13. Mengoleskan lem (2x)
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
17 M18B Membawa kuas lem ke cover kunci
10,6 APA Memberikan tekanan
8 M5B Menggerakkan kuas lem Q| permukaan
cover kunci
17 M18B Membawa kuas lem ke kaleng lem
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 ™U oy, | 1389% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-5 41,996
M iapki kunci untuk
10 empersiapkan cover kunci untu 515 1854 0,258 2112 2112
dipasang gesper (lanjutan)
1 Waktu proses memukulkan palu ke i 3677 0,511 4,188 4,188
gesper
12 Mempersiapkan pengelem.an kunci 26,2 0,943 0,131 1,074 1,074
tas ke cover kunci
13 Mengoleskan lem 18,6 0,670 0,093 0,763 2 1,525
Total 44,108
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 34 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kunci Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 6 dari 9 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

10. Merapatkan permukaan kunci tas dengan cover kunci

17 M18B Membawa kuas lem ke kaleng lem
2 RL1 Melepas kuas lem
12,3 R18A Menjangkau cover kunci
Melepas cover kunci RL1 5,6 G3 Memegang cover kunci
Menjangkau kunci tas R8B 10,1
Memegang kunci tas G1B 3,5
Membawa kunci tas M8B 10,6
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan kunci tgs ke kulit cover P1SSE 01 G2 Merubah pemegangan
kunci
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
2 RL1 Melepas cover kunci
17,2 R18B Menjangkau kuas lem
2 G1A Memegang kuas lem

11. Menempelkan cover kunci dan kunci tas ke badan tas

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
17 M18B Membawa kuas lem !(e cover kunci dan
kunci tas
10,6 APA Memberikan tekanan
8 M5B Menggerakkan kuas lem .dl permukaan
cover kunci
17 M18B Membawa kuas lem ke kaleng lem
2 RL1 Melepas kuas lem
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 ™U | 1289% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-6 44,108
10 Merapatkan permukaan kl_JnCI tas 1312 4723 0,656 5,379 5379
dengan cover kunci
1 Menempelkan cover kunci dan kunci 376 1,354 0,188 1,542 1542
tas ke badan tas

Total 51,028
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 34

Sekarang

Operasi : Pembuatan Kunci Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 7 dari 9

Usulan v*

Keterangan Tangan Kiri No.

LH

| ™vu |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

11. Menempelkan cover kunci dan kunci tas ke badan tas (lanjutan)

12,3 R18A Menjangkau cover kunci
Melepas cover kunci RL1 56 c3 Memegang cover kunc.l yang berada di
tangan Kiri
Menjangkau badan tas R22B 20,1
Memegang badan tas G1B 3,5
Membawa badan tas M22B 19,4
7,3 EF Eye focus
9,1 P1SSE Mengarahkan cover kunci ke badan tas
10,6 APA Memberi tekanan

12. Menjahit cover kunci

Membawa badan tas ke mesin jahit M8B 10,6 M8B Membawa badan tas ke mesin jahit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan cover k-unle ke jarum PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan cover k_un.C| ke jarum
pada mesin jahit pada mesin jahit
2 RL1 Melepas cover kunci
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A PR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas o2 85 EM Menginjak pedal
badan tas
1,504 Menjahit sisi kanan cover kunci (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan'un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
No Keterangan Elemen Gerakan TMU KFoil?/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per - Total Waktu
' (detik) 13,89 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-7 51,028
1 Menempelkan cover kunc_l dan kunci 879 3164 0,440 3,604 3,604
tas ke badan tas (lanjutan)
L . 77,5 2,790 0,388 3,178 3,178
12 Menjahit cover kunci
- 1,504 0,209 1,713 1,713
Total 59,523
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 34

Sekarang

Operasi : Pembuatan Kunci Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 8 dari 9

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

tH | tmu [ RrH

Keterangan Tangan Kanan

12. Menjahit cover kunci (lanjutan)

Merubah pegangan tanpa melepas
badan tas

G2 5,6

73 EF

Eye focus

Mengarahkan cover kunci ke jarum
pada mesin jahit

PINSE 10,4

Memberi tekanan untuk menurunkan

APA o
106 sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
badan tas
2,391 Menjahit sisi bawah cover kunci (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 56
badan tas
73 EF Eye focus

Mengarahkan cover kunci ke mesin

PINSE 10,4

jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
badan tas
1,474 Menjahit sisi kiri cover kunci (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas o2 56
badan tas
7,3 EF Eye focus

Mengarahkan cover kunci ke mesin

PINSE 10,4

jahit
10,6 APA Memberi tekanan ynt_uk menurunkan
penjepit
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
badan tas
2,693 Menjahit sisi atas cover kunci (detik)
No Keterangan Elemen Gerakan TMU K';?s:rrsi Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per | Total Waktu
' (detik) 13,89 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-8 59,523
L . . 165,4 5,954 0,827 6,781 6,781
12 Menjahit cover kunci (lanjutan)
- 6,558 0,911 7,469 7,469
Total 73,773
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 34 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kunci Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 9 dari 9 Usulan v~
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

13. Menggunting benang setelah proses menjahit

cover kunci

8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
20,1 R22B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
15,8 M16B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
15,8 M16B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

14. Membawa badan tas ke WIP out

114 R16A Menjangkau badan tas
Melepas badan tas RL1 5,6 G3 Memegang badan tas dari tangan Kiri
Tangan kembali R16A 21,8 M26B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
12,3 R18A Tangan kembali
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 ™U | 1289% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-9 73,773
13 | Menggunting benang setelah proses | 3 | 5619 0,502 4112 4112
menjahit
14 Membawa badan tas ke WIP out 40,8 1,469 0,204 1,673 1,673
15 Tangan kembali 12,3 0,443 0,062 0,504 0,504
Total 80,063
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 35 Sekarang
Operasi : Pembuatan Alas dan . .
Samping Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 8 Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

LH

| ™mu | RH

Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan alas tas untuk dilem dengan sambul

ngan samping tas

Menjangkau alas tas R18B 17,2
Memegang alas tas G1B 35
Membawa alas tas M22B 19,4
215 R24B Menjangkau kuas lem
2 G1A Memegang kuas lem
2. Pengolesan lem ke alas tas (6x)
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
158 M168 Membawa kuas lem ke sisi kanan alas
tas
10,6 APA Memberikan tekanan
8 M5B Menggerakkan kuas lem di permukaan
alas tas
15,8 M16B Membawa kuas lem ke kaleng lem

3. Merapatkan sambungan samping tas ke alas tas

Melepas alas tas RL1 2 RL1 Melepas kuas lem
Menjangkau sambungan samping tas R26B 22,9
kanan
Memegang sambungan samping tas GIB 35
kanan
Membawa sambungan samping tas M26A 24 R16A Menjangkau sambungan samping tas
kanan kanan
56 G3 Memegang sambungan samping tas
kanan
73 EF Eye focus
Mengarahkan sa_mbungan samping tas PINSE 104 PINSE Mengarahkan sa_mbungan samping tas
kanan ke sisi kanan alas tas kanan ke sisi kanan alas tas
Merubah pemegangan G2 5,6 G2 Merubah pemegangan
Memberi tekanan APA 10,6 APA Memberi tekanan
Melepas sambungan samping tas RL1 2
kanan
Menjangkau samb'u.ngan samping tas R26B 22,9
kiri
Memegang sambungan samping tas
L G1B 35
kiri
Membawa sambkuirrwigan samping tas M26A 24 RL1 Melepas sambungan samping tas kanan
7 R6A Menjangkau sambungan samping tas kiri
5,6 G3 Memegang sambungan samping tas Kiri
73 EF Eye focus
Mengaraljk.an sa.rr]bu'n.gan samping tas PINSE 104 PINSE Mengaral?k.an sal.n?bu'n.gan samping tas
kiri ke sisi kiri alas tas kiri ke sisi kiri alas tas
Merubah pemegangan G2 5,6 G2 Merubah pemegangan
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan TMU Konversi 13,49 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
M iapkan al k dil
1 | Mempersiapkan alas tas untuk dilem | oo o 2,290 0,300 2,598 2,598
dengan sambungan samping tas
2 Pengolesan lem ke alas tas 55,1 1,984 0,268 2,251 6 13,507
Merapatkan sambungan samping tas
3 P gan samping 1802 | 6487 0,875 7,362 7,362
ke alas tas
Total 23,468
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 35 Sekarang
Operasi : Pembuatan Alas dan . .
Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 8
Samping Tas nalis r. Febby embar ke 2 dari Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
3. Merapatkan sambungan samping tas ke alas tas (lanjutan)
Memberi tekanan APA 10,6 APA Memberi tekanan
9 RL1 Melepas sambungan samping tas kiri
14,4 R14B Menjangkau palu
7,3 Gl1C1 Memegang palu
14,6 M14B Membawa palu

4. Waktu proses memukulkan palu ke sisi kanan alas tas (detik)

[ ] ]

5. Membawa palu ke sisi Kiri

13,4 M12B Membawa palu ke sisi Kiri alas tas

6. Waktu proses memukulkan palu ke sisi Kiri alas tas (detik)

[ ] ]

7. Menjahit sisi kanan alas tas

14,6 M14B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
14,4 R14B Menjangkau alas tas
3,5 G1B Memegang alas tas
Membalikkan alas tas dan sambungan Membalikkan alas tas dan sambungan
. 1C5 17,3 1C5 .
samping tas samping tas
Membawa alas tas ke mesin jahit M8B 10,6 M8B Membawa alas tas ke mesin jahit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan algs t.as I_(e jarum pada PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan ale}s t_as I.<e jarum pada
mesin jahit mesin jahit
No Keterangan Elemen Gerakan T™U K';ilf/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per - Total Waktu
' (detik) 13,49 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 23,468
3 Merapatkan sambungan samping tas 48,9 1760 0,237 1,998 1,998
ke alas tas
4 Waktu prc_)s_es memukulkan palu ke ) 7.231 0,975 8,206 8.206
sisi kanan alas tas
5 Membawa palu ke sisi kiri 13,4 0,482 0,065 0,547 0,547
Wakt kulk lu ki
6 aklu proses memukukan paid ke ; 7,159 0,066 8,125 8,125
sisi kiri alas tas
7 Menjahit sisi kanan alas tas 80,1 2,884 0,389 3,273 3,273
Total 45,617
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 35 Sekarang
Operasi : Pembuatan Alas dan . .

Analis : R.Rr. F R. L k
Samping Tas nalis r. Febby embar ke 3 dari 8 Usulan v°

Keterangan Tangan Kiri

No. |

| tmu | re

Keterangan Tangan Kanan

5. Menjahit sisi kanan alas tas (lanjutan)

2 RL1 Melepas alas tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A LI
bahan pada mesin jahit
9 GIA Memegang penggerak s.ep.atu_penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL N
bahan pada mesin jahit
101 RSB Menjangkau sambLtJ;\sgan samping kanan
35 GIB Memegang sambungan samping kanan
tas
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
alas tas
2,664 Menjahit sisi kanan alas tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
2 RL1 Melepas sambungan samping kanan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A IR
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 GlA R
bahanpada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan u_ntu.k menaikkankan
sepatu penjepit bahan
9 RL1 Melepas penggerak sepatu penjepit

bahan pada mesin jahit

6. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi

kanan alas tas

20,1 R22B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
15,8 M16B Membawa gunting
73 EF Eye focus
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU K';ilf/t::si Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per - Total Waktu
' (detik) 13,49 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 45,617
L . 77,8 2,801 0,378 3,179 3,179
5 Menjahit alas tas (lanjutan)
- 2,664 0,359 3,023 3,023
g | Menggunting benang setelah proses | . 1,627 0,220 1,847 1,847
menjahit sisi kanan alas tas
Total 53,666
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 35 Sekarang
Operasi : Pembuatan Alas dan . .
Samping Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 8 Usulan v°

Keterangan Tangan Kiri

No. LH

| ™uU |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

6. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kanan alas tas (lanjutan)

56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
15,8 M16B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
7. Menjahit sisi Kiri alas tas
15,8 R16B Menjangkau alas tas
3,5 G1B Memegang alas tas
Merubah pegangan untuk memegang G2 56 G2 Merubah pegangan tanpa melepas alas
sambungan samping Kiri tas ' tas
Menggeser alas tas M12B 13,4 M12B Menggeser alas tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan alas tas ke jarum jahit PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan alas tas ke jarum jahit
2 RL1 Melepas alas tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A LI
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A A
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 o
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau alas tas
0 G5 Menyentuh alas tas
Merubah pegangan tar?pa m_e_lepas G2 85 M Menginjak pedal
sambungan samping Kiri
2,742 Menjahit sisi kiri alas tas (detik)
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU K';if/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per [ Total Waktu
' (detik) 13,49 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-4 53,666
M ting b telah
g | enggunting benang setelan proses 34 1,224 0,165 1,389 1,389
menjahit sisi kanan alas tas (lanjutan)
T 96,7 3,481 0,470 3,951 3,951
7 Menjahit sisi kiri alas tas
- 2,742 0,370 3,112 3,112
Total 62,118
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No: 35 Sekarang

Operasi : Pembuatan Alas dan
Samping Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 5 dari 8

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

LH |TMU| RH

Keterangan Tangan Kanan

7. Menjahit sisi kiri alas tas (lanjutan)

8,5 FM Melepas pedal
0 RL2 Melepas alas tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A LI
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 GlA A
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan untuk menaikkan

sepatu penjepit bahan

8. Menggunting benang setelah pro

ses menjahit sisi Kiri alas tas

Melepas penggerak sepatu penjepit

2 RL1 bahan pada mesin jahit
20,1 R22B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
15,8 M16B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 PISE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
15,8 M16B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
15,8 R16B Menjangkau alas tas
3,5 G1B Memegang alas tas
Membawa alas tas ke area kerja untuk M8B 10,6 M8B Membawa alas tas ke area kerja untuk
pemasangan paku pemasangan paku
2 RL1 Melepas alas tas
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan .
No 9 ™U 'imf)s' 13,49 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-5 62,118
7 Menjahit sisi Kiri alas tas (lanjutan) 28,1 1,012 0,136 1,148 1,148
g | Menggunting benang setelah proses | )5, |, 575 0,549 4,621 4,621
menjahit sisi Kiri alas tas
Total 67,887
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 35 Sekarang
Operasi : Pembuatan Alas dan . .
Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 6 dari 8
Samping Tas ! Y I Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
9. Persiapan melubangi bagian kanan dari alas tas
Melepas sambungan samping Kiri tas RL1 2
Menjangkau plong R16B 15,8 R14B Menjangkau palu
Memegang plong Gl1C2 8,7 GilC1 Memegang palu
Membawa plong M16B 15,8 M14B Membawa palu
73 EF Eye focus
Mengarahkan plong ke bagian kanan PINSE 104
atas
10. Waktu proses memukulkan palu ke-1 (detik)
| | 4,296 ||
11. Melubangi bagian kanan bawah dari alas tas
Membawa plong ke bagian kanan M6B 8.9
bawah
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan plong PINSE 10,4
12. Waktu proses memukulkan palu ke-2 (detik)
[ | 4,112 | |
13. Melubangi bagian kiri dari alas tas
Membawa plong M12B 13,4
73 EF Eye focus
Mengarahkan plong ke bagian Kiri P1NSE 10,4

14. Waktu proses memukulkan palu ke-3 (detik)
4,338

Faktor_ Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU K((;r;\t/iir)su 13.49 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-6 67,887
9 Persiapan melu.bangi bagian kanan 84.6 3,046 0,411 3,456 3,456

dari alas tas
10 | Waktu proses memukulkan palu ke-1 - 4,296 0,580 4,876 4,876
1 Melubangi bagian kanan bawah dari 26,6 0,958 0,129 1,087 1,087
alas tas

12 | Waktu proses memukulkan palu ke-2 - 4,112 0,555 4,667 4,667
13 | Melubangi bagian kanan dari alas tas 31,1 1,120 0,151 1,271 1,271
14 | Waktu proses memukulkan palu ke-3 - 4,338 0,585 4,923 4,923
Total 88,166
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 35 Sekarang
g:r?]rpal?:g :gnbuatan Alas dan Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 7 dari 8 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
15. Melubangi bagian kiri bawah dari alas tas
Membawa plong ke bagian kiri bawah M6B 8,9
73 EF Eye focus
Mengarahkan plong P1NSE 10,4
16. Waktu proses memukulkan palu ke-4 (detik)
| | 4,587 ||
17. Pemasangan paku bagian kanan (2x)
Membawa plong untuk disimpan M16B 15,8
Melepas plong RL1 5,6
Menjangkau paku bawah R10B 11,5
Memegang paku bawah G1A 2
Membawe:( ss:rt: :;\;V?:ske bagian M26B 218
73 EF Eye focus
Memposisikan_ paku bawah ke lubang P1SSD 14,7
melalui bawah alas tas
Melepas paku bawah RL1 2
Menjangkau paku atas R24B 21,5
Memegang paku atas G1A 2
Membawa paku atas ke bagian kanan M24B 206
alas tas
73 EF Eye focus
Faktor . | Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Kon\{er3| 13.49 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-7 88,166
15 Melubangi bagian kiri bawah dari 26,6 0,958 0,129 1,087 1,087
alas tas
16 | Waktu proses memukulkan palu ke-4 - 4,587 0,619 5,206 5,206
17 Pemasangan paku bagian kanan 132,1 4,756 0,642 5,397 2 10,794
Total 94,458
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 35 Sekarang
Operasi : Pembuatan Alas dan . .

Analis : R.Rr. F R. L ki
Samping Tas nalis r. Febby embar ke 8 dari 8 Usulan v°

Keterangan Tangan Kiri

No.

tH | ™mu [ RrH

No.

Keterangan Tangan Kanan

18. Pemasangan paku bagian kanan (2x) (lanjutan)

Mengarahkan paku atas ke paku P1SSE 91
bawah
Melepas paku atas RL1 2

19. Waktu proses memukulkan palu ke paku ke-1 (detik)

| | 8,443 | |
20. Pemasangan paku bagian Kiri (2x)
Menjangkau paku bawah R26B 22,9
Memegang paku bawah Gl1A 2
Membawa paku bawah ke bagian Kiri M26B 218
alas tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan 'paku bawah ke lubang P1SSD 147
melalui bawah alas tas
Melepas paku bawah RL1 2
Menjangkau paku atas R24B 21,5
Memegang paku atas Gl1A 2
Membawa paku atas ke bagian Kiri M24B 206
alas tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan paku atas ke paku P1SSE 9.1
bawah
Melepas paku atas RL1 2

21. Waktu proses memukulkan palu ke paku ke-2 (detik)

| | 8,610 ||
22. Membawa alas tas ke WIP out
Tangan kembali R12A 14,6 M14B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
14,4 R14B Menjangkau alas tas
3,5 G1B Memegang alas tas
18,2 M20B Membawa alas tas ke WIP out
2 RL1 Melepas alas tas
13,1 R20A Tangan kembali
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU KZ?IT/T:rrsi KellgTé};r)an g:::(t; JmlhsliJklﬁ?sg per TOt(ZIe\t/ivlgktu
(detik)
Sambungan dari lembar ke-8 94,458
1g | Pemasangan ‘Ef:nljubt:li')a” kanan (2X) 44 9 0,400 0,054 0,454 2 0,007
19 | Waku prose;ﬂiﬂi‘f'km palu ke - 8,443 1,139 9,582 9,582
20 Pemasangan paku bagian kiri 133,2 4,795 0,647 5,442 2 10,884
g1 | Waku pmse;:;irii'_‘;'ka” palu ke ; 8,610 1,161 9,771 9,771
22 Membawa alas tas ke WIP out 67,8 2,441 0,329 2,770 2,770
Total 125,603
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BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Pengeleman

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 36

Sekarang

Operasi : Pengeleman Sisi Badan
Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 1 dari 4

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri No. |

tH | ™U |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan alas tas + sambungan samping untuk pengeleman

Menjangkau alas tas R18B 17,2
Memegang alas tas G1B 3,5
Membawa alas tas M22B 19,4
14,4 R14B Menjangkau kuas lem
2 G1A Memegang kuas lem
2. Mengoleskan lem ke alas tas
49 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng
lem
14,6 M14B Membawa kuas lem ke alas tas
10,6 APA Memberikan tekanan
122 | Mo Y emmuiaan Kl s
14,6 M14B Membawa kuas lem ke kaleng lem

3. Menyatukan permukaan alas tas dengan badan tas

depan

2 RL1 Melepas kuas lem
14,4 R14B Menjangkau alas tas
Melepas alas tas RL1 2 G5 Menyentuh alas tas
Menjangkau badan tas depan R22B 20,1
Memegang badan tas depan G1B 35 RL2 Melepas alas tas
Membawa badan tas depan M22A 20,8 R6A Menjangkau badan tas depan
56 G3 Memegang badan Fa.s depan di tangan
Kiri
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan badan tas depan ke P2SSE 19.7 P2SSE Mengarahkan badan tas depan ke alas
alas tas tas
Faktor Kelonggara Waktu Jmih Ulang | Total Waktu
. Ket El Gerak i . - .
No eterangan Elemen Gerakan T™MU Konv_er5| n13.37 % (detik) per Siklus (detik)
(detik)
M iapkan alas t
1 empersiapian aas tas + 53 1,908 | 0255 2,163 2,163
sambungan samping untuk
2 Mengoleskan lem ke alas tas 56,9 2,048 0,274 2,322 10 23,223
3 Menyatukan permukaan alas tas 954 3434 0,459 3,804 3.894
dengan badan tas depan
Total 29,279
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BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Pengeleman Tanggal : 13 Desember 2010 No : 36 Sekarang
_Cr);):ram - Pengeleman Sisi Badan Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 4 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
4. Merapatkan badan tas dan alas tas (6x)
Merubah pegangan tanpa melepas Merubah pegangan tanpa melepas
G2 5,6 G2
badan tas dan alas tas badan tas dan alas tas
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
5. Mempersiapkan untuk memalu badan tas dan alas tas
2 RL1 Melepas badan tas depan
12,9 R12B Menjangkau palu
7,3 Gl1C1 Memegang palu
13,4 M12B Membawa palu
6. Waktu proses memukulkan palu ke badan tas depan (detik)
| ] 47,330 | |
7. Mempersiapkan pengeleman alas tas dengan badan tas belakang
13,4 M12B Membawa palu untuk disimpan
Melepas badan tas depan RL1 2 RL1 Melepas palu
Menjangkau alas tas R6B 8,6
Memegang alas tas G5 9,3 R7B Menjangkau kuas lem
2 G1A Memegang kuas lem
Faktor
. | Kelonggara Waktu Jmlh Ulang | Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan . - .
No 9 TMU | Konversi | 433795 | (detik) | persSikius | (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-1 29,279
4 | Merapatkan badan tas dan alas tas 16,2 0,583 0,078 0,661 6 3,967
5 Mempersiapkan untuk memalu 35,6 1282 0471 1,453 1453
badan tas dan alas tas
Waktu proses memukulkan palu
6 P P - 47330 | 6328 53,658 53,658
ke badan tas depan
Mempersiapkan pengeleman al
7 | Vompersiapkan pengeieman alas 199 1 9716 | 0,096 0,812 0,812
tas dengan badan tas belakang
Total 89,170
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengeleman Tanggal : 13 Desember 2010 No : 36 Sekarang
_(?;):raa - Pengeleman Sisi Badan Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 4 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

8. Mengoleskan lem ke alas tas (10x)

Membawa kuas ke dinding kaleng

49 M3A
lem
128 M14B Membawa kuas lem ke alas dan
badan tas
10,6 APA Memberikan tekanan
122 M10B Menggerakkan kuas lem di sisi alas
dan badan tas
14,6 M14B Membawa kuas lem ke kaleng lem

9. Merapatkan permukaan alas tas dengan badan tas belakang

2 RL1 Melepas kuas lem
14,4 R14B Menjangkau alas tas
Melepas alas tas RL2 0 G5 Menyentuh alas tas
Menjangkau badan tas belakang R14B 14,4
Memegang badan tas belakang G1B 3,5 RL2 Melepas alas tas
Membawa badan tas belakang M14A 14,4 R4A Menjangkau badan tgs. belakang di
tangan Kiri
56 G3 Memegang badan ta-s .belakang di
tangan Kiri
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan badan tas belakang P2SSE 10.7 P2SSE Mengarahkan badan tas belakang ke
ke alas tas alas tas

10. Merapatkan badan tas dan alas tas (6x)

Merubah pegangan tanpa melepas Merubah pegangan tanpa melepas

badan tas dan alas tas G2 56 G2 badan tas dan alas tas
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
Faktor
. | Kelonggara Waktu Jmlh Ulang | Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan . . .
No g ™U Konv_er5| n 13,37 % (detik) per Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-2 89,170
8 Mengoleskan lem ke alas tas 55,1 1,984 0,265 2,249 10 22,488
Merapatkan permukaan alas tas
9 patkan p 813 | 2927 | o0g91 3,318 3,318
dengan badan tas belakang
10 |Merapatkan badan tas dan alas tas 16,2 0,583 0,078 0,661 6 3,967
Total 118,943
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengeleman Tanggal : 13 Desember 2010 No : 36 Sekarang
_Ic—)sseram  Pengeleman Sisi Badan Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 4 Usulan v*
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™™U | RH No. Keterangan Tangan Kanan

11. Mempersiapkan untuk memalu badan tas

dan alas tas

2 RL1 Melepas badan tas belakang
12,9 R12B Menjangkau palu
73 GlC1l Memegang palu
134 M12B Membawa palu
12. Waktu proses memukulkan palu ke badan tas belakang (detik)
[ | 48,151 [ |
13. Membawa badan tas ke WIP out
134 M12B Membawa palu untuk disimpan
Melepas badan tas RL1 2 RL1 Melepas palu
Tangan kembali R20A 131 R12B Menjangkau badan tas
2 GlA Memegang badan tas
194 M22B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
12,3 R18A Tangan kembali
Faktor
. | Kelonggara Waktu Jmih Ulang | Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan . X .
No 9 TMU - Konverst |45 2700 | (detik) | perSiklus | (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-3 118,943
1n Mempersiapkan untuk memalu 356 1.282 0471 1,453 1453
badan tas dan alas tas
12 Waktu proses memukulkan palu B 48,151 6,438 54589 54,589
ke badan tas belakang
13 | Membawa badan tas ke WIP out 64,2 2,311 0,309 2,620 2,620
Total 177,605
BAGAN ANALISA MTM -1
Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 37 Sekarang
Operasi : Penjahitan Sisi Badan Tas |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 4 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan badan tas untuk menjahit bagian sisi depan
Menjangkau badan tas R18B 17,2
Memegang badan tas GlA 2
Membawa badan tas M22A 20,8 R16A Menjangkau badan tas di tangan kiri
5,6 G3 Memegang badan tas di tangan kiri
73 EF Eye focus
Mengarahkan bad.an.tas. ke jarum PINSE 104 PINSE Mengarahkan bad»an»tas» ke jarum pada
pada mesin jahit mesin jahit
2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A P
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan L_ngk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 Lo
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau badan tas
3,5 G1B Memegang badan tas
Merubah pegangan tanpa melepas &2 85 M Menginjak pedal
badan tas
Waktu proses menjahit sisi depan
13,954 badan tas (detik)
N Keteranaan Elemen Gerakan T™MU KFakmr_ Kelonggaran [ Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
0. 9 oversl | 1348% | (detik) Siklus (detik)
(detik)
1 Mempersiapkan badan tas untuk 1075 3,870 0,522 4,392 4,392
menjahit bagian sisi depan _ 13,954 1,881 15,835 15,835
Total 20,227
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 37

Sekarang

Operasi : Penjahitan Sisi Badan Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 2 dari 4

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

No. |

LH

| ™u

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

2. Menggunting benang setelah proses menjahit

8,5 FM Melepas pedal
2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A A
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan'un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk
memotong benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

3. Mempersiapkan badan tas untuk menjahit bagia

n sisi bel

akang

14,4 R14B Menjangkau badan tas
2 G1A Memegang badan tas
Menggeser badap ta_ls k.e sebelah kiri M18B 17 M18B Menggeser badar_1 IZflS k_e sebelah Kiri
mesin jahit mesin jahit
Merubah pegangizz terhadap badan G2 5,6 G2 Merubah pegangan terhadap badan tas
Membawa.b_adan _tas untuk membalik M18B 17 M18B Membawa.b_adan _tas untuk membalik
posisi bagian badan tas posisi bagian badan tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan bad.an.tas. ke jarum PINSE 104 PINSE Mengarahkan bad.an_tas_ ke jarum pada
pada mesin jahit mesin jahit
2 RL1 Melepas badan tas
Faktor
.| Kelonggaran Waktu | Jmlh Ulang per | Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Konv_er5| 13,48 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-1 20,227
9 Menggunting benf'ing. setelah proses 1074 3866 0,521 4,388 4388
menjahit
g | Mempersiapkan badan tas untuk g 2,725 0,367 3,003 3,003
menjahit bagian sisi belakang
Total 27,707




A-73

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 37

Sekarang

Operasi : Penjahitan Sisi Badan Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 3 dari 4

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri No. |

LH

| T™U

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

3. Mempersiapkan badan tas untuk menjahit bagian sisi

belakang (lanjutan)

Menjangkau penggerak sepatu penjepit

R6A
! 6 bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A A
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau badan tas
0 G5 Menyentuh badan tas
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
badan tas
Waktu proses menjahit sisi belakang
14,141 .
badan tas (detik)
4. Menggunting benang setelah proses menjahit
8,5 FM Melepas pedal
0 RL2 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A A
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan'un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk
memotong benang
No Keterangan Elemen Gerakan TMU K':)if/tsrrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per| Total Waktu
: g ot | 1348% | (@i Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 27,707
Mempersiapkan badan tas untuk 38,7 1,393 0,188 1,581 1,581
3 menjahit bagian sisi belakang
(lanjutan) - 14,141 1,906 16,047 16,047
4 Menggunting ben{ing_ setelah proses 78.2 2815 0,379 3,195 3,195
menjahit
Total 48,530




A-74

BAGAN ANALISAMTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010 No : 37 Sekarang
Operasi : Penjahitan Sisi Badan Tas |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 4 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU RH No. Keterangan Tangan Kanan
4. Menggunting benang setelah proses menjahit (lanjutan)
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
5. Membalikkan badan tas
14,4 R14B Menjangkau badan tas
2 G1A Memegang badan tas
Membawa badan tas ke hadapan M16B 158 M16B Membawa badan tas ke hadapan
operator operator
Merubah pegangan untuk membalik Merubah pegangan untuk membalik
G2 5,6 G2
permukaan badan tas permukaan badan tas
Memberikan tekanan untuk Memberikan tekanan untuk
. APA .
membalikkan badan tas APA 106 membalikkan badan tas
Merubah pegangan tanpa melepas Merubah pegangan tanpa melepas
G2 5,6 G2
badan tas badan tas
6. Membawa badan tas ke WIP out
Melepas badan tas RL 2
Tangan kembali R16A 194 M22B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
12,3 R18A Tangan kembali
Faktor
.| Kelonggaran Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
K El ki -
No. eterangan Elemen Gerakan TMU Konv.er5| 13,48 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-3 48,530
4 Menggunting ben{ing_ setelah proses 272 0.979 0,132 1111 1111
menjahit
5 Membalikkan badan tas 54 1,944 0,262 2,206 2,206
6 Membawa badan tas ke WIP out 35,7 1,285 0,173 1,458 1,458
Total 53,305




A-75

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No: 38

Sekarang

Operasi : Pemasangan Kain Dalam
Tas dan Tutup Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 1 dari 4

Usulan v*

Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan tutup tas untuk pengeleman
Menjangkau tutup tas R18B 17,2 R18B Menjangkau kuas lem
Memegang tutup tas G1B 3,5 G1A Memegang kuas lem
Membawa tutup tas M18B 17
2. Mengoleskan lem (2x)
49 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
13,4 M12B Membawa kuas lem ke tutup tas bawah
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Menggerakkizlli(tuzjstlljzn:a(:i permukaan
13,4 M12B Membawa kuas lem ke kaleng lem
. Merapatkan permukaan tutup tas dengan badan tas
2 RL1 Melepas kuas lem
12,9 R12B Menjangkau tutup tas
Melepas tutup tas RL1 2 G1A Memegang tutup tas
Menjangkau badan tas R22B 20,1
Memegang badan tas G1A 2
Membawa badan tas M22B 19,4
7,3 EF Eye focus
19,7 P2SSE Mengarahkan tutup tas ke badan tas
Merubah pegangan G2 5,6 G2 Merubah pegangan
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
2 RL1 Melepas tutup tas
15,8 R16B Menjangkau palu
7,3 GlC1 Memegang palu
15,8 M16B Membawa palu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU %E?%Si Kel'i”ligoa;“ g:tlftkl; JthSLiJI:?;sg per TOt(f:l;e\t/iVlSktU
1 Mempemss:szlng tas untuk 34,2 1231 | 0175 1,406 1,406
2 Mengoleskan lem 51,2 1,843 0,262 2,105 2 4,210
3 Merapatdkj:ggsrgﬁa:aé“t”p @ | 1425 | 5130 | 0728 5,858 5,858
Total 11,473




A-76

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 38 Sekarang
Operasi : Pemasangan Kain Dalam . .
Tas dan Tutup Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 4 Usulan ¥~

Keterangan Tangan Kiri

No.f tH | tmu | R

No. |

Keterangan Tangan Kanan

4. Waktu proses memukulkan palu ke tutup tas (detik)

| 24,531

5. Mempersiapkan pemasangan kain dalam tas

15,8 M16B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu

7,8 R5B Menjangkau kuas lem
2 Gl1A Memegang kuas lem

6. Mengoleskan lem (5x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem

13,4 M12B Membawa kuas lem ke badan tas

10,6 APA Memberikan tekanan

8.9 M6B Menggerakkan kuas lem di sisi
permukaan dalam badan tas

13,4 M12B Membawa kuas lem ke kaleng lem

7. Merapatkan permukaan badan tas dengan ka

in dalam tas

2 RL1 Melepas kuas lem
12,9 R12B Menjangkau badan tas
Melepas badan tas RL1 2 G5 Menyentuh badan tas
Menjangkau kain dalam tas R24B 21,5
Memegang kain dalam tas G1B 3,5
Membawa kain dalam tas M24B 20,6
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan kain dalam tas ke P2SSE 19.7 P2SSE Mengarahkan kain dalam tas ke badan
badan tas tas
Merubah pegangan G2 5,6 G2 Merubah pegangan
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
2 RL1 Melepas badan tas
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU KZiljzrrsi Ke;ji%g;:an gs:tkl; JthSLiJI:?Lng per Tot(zle\t/i\/;)ktu
(detik)
Sambungan dari lembar ke-1 11,473
4 Memukulkan palu ke tutup tas - 24,531 3,481 28,012 28,012
5 Mempersiapkan pemasangan kain 276 0,994 0,141 1135 1135
dalam tas
6 Mengoleskan lem 51,2 1,843 0,262 2,105 5 10,524
7 Mera%a;:gznpsgﬁu:;z&b;ian tas 107,7 3,877 0,550 4,427 4,427
Total 55,571




AT

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No: 38

Sekarang

Operasi : Pemasangan Kain Dalam
Tas dan Tutup Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 3 dari 4

Usulan v*

Keterangan Tangan Kiri

No.f tH | tmu | R

No.

Keterangan Tangan Kanan

7. Merapatkan permukaan badan tas dengan kain da

lam tas (lanjutan)

15,8 R16B Menjangkau palu
7,3 GlC1 Memegang palu
15,8 M16B Membawa palu

8. Waktu proses memukulkan palu ke sisi atas dalam badan tas (detik)

| | 33,551 | ]
9. Mempersiapkan penjahitan sisi atas badan tas dan kain dalam tas
15,8 M16B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
15,8 R16B Menjangkau badan tas
2 GlA Memegang badan tas
Membawa badan tas ke mesin M8B 10,6 M8B Membawa badan tas ke mesin
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan ?;ﬂ?n tas ke jarum PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan badan tas ke jarum jahit
2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A A
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau badan tas
2 Gl1A Memegang badan tas
Merubah pegange?n tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
kain
10,747 Waktu proses badan tas (detik)
Faktor
.| Kelonggaran | Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . - .
No 9 ™U ot | 1419% | (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 55,571
7 Merapatkap permukaan baqan tas 38.9 1.400 0,199 1,509 1599
dengan kain dalam tas (lanjutan)
8 Waktu. proses memukulkan palu ke i 33,551 4,761 38.312 38,312
sisi atas dalam badan tas
o | Mempersiapkan penjahitan sisi atas 106,6 3,838 0,545 4,382 4,382
badan tas dan kain dalam tas . 10,747 1,525 12,272 12,272
Total 112,136




A-78

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 38 Sekarang
Operasi : Pemasangan Kain Dalam . .

Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 4 v
Tas dan Tutup Tas ! 4 : Usulan

Keterangan Tangan Kiri

No.f th | tmu | R

Keterangan Tangan Kanan

10. Menggunting benang setelah proses menjahit si

si atas badan tas

8,5 FM Melepas pedal
2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
’ GIA Memegang penggerak s.ep.atu.penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk
memotong benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

11. Membawa badan tas ke WIP out

Melepas badan tas RL1 2
Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau badan tas
2 G1A Memegang badan tas
20,6 M24B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
12,3 R18A Tangan kembali
Faktor
.| Kelonggaran |  Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K ) - -
No g ™U oo, | 1419% | (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 112,136
10 Menggur_mn.g k?epang setelah proses 1074 3,866 0,549 4,415 4,415
menjahit sisi atas badan tas
11 |Membawa kain dalam tas ke WIP out 53,3 1,919 0,272 2,191 2,191
Total 118,742
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengecatan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 39 Sekarang
Operasi : Pengecatan Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 1 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan badan tas untuk pengecatan

Menjangkau badan tas R18B 17,2 R14B Menjangkau kuas cat
Memegang badan tas G1A 8,7 Glc2 Memegang kuas cat
Membawa badan tas M18B 17

2. Mengoleskan cat kulit ke badan tas (10x)

49 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat

14,6 M14B Membawa kuas cat ke badan tas

10,6 APA Memberikan tekanan

8.9 M6B Men_ggergkkan kua_s cat di bagian
pinggir atas kulit badan tas

14,6 M14B Membawa kuas cat ke kaleng cat

3. Membawa badan tas ke WIP out

2 RL1 Melepas kuas cat
10,5 R14A Menjangkau badan tas
Melepas badan tas RL1 5,6 G3 Memegang badan tas dari tangan Kiri
Tangan kembali R6A 17 M18B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
12,3 R18A Tangan kembali
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang | Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan . X .
No 9 MU | Konversi |45 55705 (detik) | persSiklus | (detik)
(detik)
1 Mempersiapkan badan tas untuk 429 1544 0,206 1751 1751
pengecatan
2 Mengoleskan cat kulit ke badan tas 53,6 1,930 0,258 2,187 10 21,872
3 Membawa badan tas ke WIP out 49,4 1,778 0,237 2,016 2,016
Total 26




A-80

Produk Shoulder Bag 01

BAGAN ANALISA MTM -1
Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 40 Sekarang
Operasi : Pembuatan Saku Resleting |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 6 Usulan v/
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan kain saku dalam resleting untuk dijahit
Menjangkau kal.n saku dalam R18B 17.2
resleting
Memegang kain saku dalam resleting G1B 35
Membawa kain saku dalam resleting M18A 17,6 R6A Menjangkau kain saku dalam resleting
5,6 G3 Memegang kain saku dalam resleting
Merubah pegarllg?: untuk melipat G2 5,6 G2 Merubah pegangan untuk melipat kain
15,8 M16B Membawa kain ke mesin jahit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan kain ke mesin jahit PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan kain ke mesin jahit
2 RL1 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A A
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan L.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 N
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau kain
0 G5 Menyentuh kain
Merubah peganggn tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
kain
N Keterangan Elemen Gerakan T™U KFaktor. Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per | Total Waktu
o g (fjxf(r)s' 13,76 % (detik) Siklus (detik)
Mempersiapkan kain saku dalam
1. persiapian kain saiu 1237 4,453 0,613 5,066 5,066
resleting untuk dijahit
Total 5,066




A-81

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 40

Sekarang

Operasi : Pembuatan Saku Resleting

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 2 dari 6

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

No. |

LH

|TMU|

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

2. Waktu proses menjahit sisi kanan dari kain saku d

alam resleting

Waktu proses menjahit sisi kanan dari

2,656 kain saku dalam resleting (detik)
3. Proses menjahit sisi Kiri dari kain saku dalam resleting
8,5 FM Melepas pedal
0 RL2 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
’ GIA Memegang penggerak s-ep_atu-penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan.unFuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 A
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 PISE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
14,4 R14B Menjangkau kain
0 G5 Menyentuh kain
Menggeser kain M6B 89 M6B Menggeser kain
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan SI-SI k_|r| kain ke jarum PINSE 104 PINSE Mengarahkan SI.SI k.|r| kain ke jarum
jahit jahit
0 RL2 Melepas kain
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU KZilj/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per ) Total Waktu
' g (detik) 13,76 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-1 5,066
Wakt jahit sisi ki dari
5 aktu proses menjahit sisi kanan dari ) 2656 0,365 3,021 3021
kain saku dalam resleting
3. Proses menjahit sisi kiri.dari kain 146.4 5.270 0.725 5.996 5.996
saku dalam resleting
Total 14,083
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 40

Sekarang

Operasi : Pembuatan Saku Resleting A

nalis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 3 dari 6

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

No. |

| MU

RH

Keterangan Tangan Kanan

3. Proses menjahit sisi kiri dari kain saku dalam

resleting

Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A IR
bahan pada mesin jahit
2 G1A Memegang penggerak s_epfatu_penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 L
bahan pada mesin jahit
8,6 R6B Menjangkau kain
0 G5 Menyentuh kain
Merubah peganga}n tanpa melepas G2 85 EM Menginjak pedal
kain
2,721 Waktu proses menjahit sisi kiri (detik)
4. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kiri
8,5 FM Melepas pedal
0 RL2 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
’ GIA Memegang penggeraks.epz_itu .penjeplt
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 N
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 GlA Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
Faktor
: Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan Ki . - .
No 9 T™U | 1876% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 14,083
3 Proses menjahit sisi kiri dari kain 38,7 1,393 0,192 1,585 1,585
' saku dalam resleting j 2721 0,374 3,095 3095
A Menggunting _ber?ang_set_e_lah proses 78.2 2815 0,387 3,203 3203
menjahit sisi Kiri
Total 21,966




A-83

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 40 Sekarang
Operasi : Pembuatan Saku Resleting |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 6 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
4. Menggunting benang setelah proses menjahit sisi kiri (lanjutan)
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
5. Mempersiapkan untuk penjahitan cover resleting
14,4 R14B Menjangkau kain
Melepas kain RL1 3,5 G1B Memegang kain
Menjangkau resleting R20B 18,6
Memegang resleting G1B 35
Membawa resleting M20A 19,2 R6A Menjangkau resleting
5,6 G3 Memegang resleting
73 EF Eye focus
Mengarahkan resleting ke kain PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan resleting ke kain
Melepas resleting RL1 5,6 G2 Merubah pe:; ?g?ina?ma:egli:t?r?g memegang
Menjangkau cover resleting R26B 22,9
Memegang cover resleting G1B 3,5
Membawa cover resleting M26A 24 R6A Menjangkau cover resleting
5,6 G3 Memegang cover resleting
73 EF Eye focus
Mengarahkan coyer resleting ke PINSE 10.4 PINSE Mengarahkan coyer resleting ke
resleting resleting
Merubah pemegangan hingga Merubah pemegangan hingga memegang
memegang kain, res.letlng, dan cover G2 5,6 G2 Kain, resleting, dan cover resleting
resleting
73 EF Eye focus
Mengarahkan cover _res.let.ing ke PINSE 104 PINSE Mengarahkan cov_er 'resleting ke mesin
jarum pada mesin jahit jahit
2 RL1 Melepas kain
Faktor. Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU K(Z:\t/:(r)SI 13.76 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 21,966
| M it Gy | 72| oere | oas | 114
5. MempersLZ‘i/';?”r‘;:::tli(nzenjahita” 187,1 6,736 0,927 7,662 7,662
Total 30,742




A-84

BAGAN ANALISA MTM -1
Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 40 Sekarang
Operasi : Pembuatan Saku Resleting |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 5 dari 6 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
5. Mempersiapkan untuk penjahitan cover resleting (lanjutan)
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
35 GIB Memegang penggerak s_epfatu_penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l'mt'uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tar]pa melepas o2 85 M Menginjak pedal
cover resleting
6. Proses menjahit cover resleting
0,715 Menjahit sisi kiri cover resleting (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tappa melepas G2 56
cover resleting
73 EF Eye focus
Mengarahkan cover .re§let.|ng ke PINSE 104
jarum pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l..mtl..lk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tappa melepas - 85 EM Menginjak pedal
cover resleting
3,792 Menjahit sisi atas cover resleting (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tappa melepas G2 56
cover resleting
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan cover resleting ke P1NSE 10,4
10,6 APA Memberi tekanan untuk menurunkan
Merubah pegangan tappa melepas G2 8,5 EM Menginjak pedal
0,674 Menjahit sisi kanan cover resleting
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan untuk menaikkan
2 RL1 Melepas penggerak sepatu penjepit
6,4 R4B Menjangkau kain saku dalam resleting
2 G1A Memegang kain saku dalam resleting
6,9 M4B Membawa kain ke luar resleting
Merubah pegangan tanpa melepas G2 5,6
7.3 EF Eye focus
Faktor
. Kelonggaran Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . - .
No g MU o | 7% | (et Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-4 30,742
5. Memper5|apkan.untuk penjahltan 296 1,066 0147 1212 1212
cover resleting (lanjutan)
L . 172,3 6,203 0,854 7,056 7,056
6. Proses menjahit cover resleting
- 5,181 0,713 5,894 5,894
Total 44,905




A-85

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 40 Sekarang
Operasi : Pembuatan Saku Resleting |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 6 dari 6 Usulan v/
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

6. Proses menjahit cover resleting (lanjutan)

Mengarahkan cover resleting ke

; Lo PINSE 10,4
jarum pada mesin jahit
2 RL1 Melepas kain saku dalam resleting
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A AL
bahan pada mesin jahit
2 GIA Memegang penggerak s.ep.atu'penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L_mt_uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tappa melepas o2 85 M Menginjak pedal
cover resleting
3,882 Menjahit sisi bawa_h cover resleting
(detik)
7. Menggunting benang setelah proses menjahit
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 o
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 PISE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
8. Membawa resleting saku dalam ke WIP out
Melepas badan tas RL1 2
Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau resleting saku dalam
3,5 G1B Memegang resleting saku dalam
21,8 M26B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
12,3 R18A Tangan kembali
Faktor
. Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . - .
No 9 T™U | 1376% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-6 44,905
6 Proses menjahit cover resleting 40,5 1,458 0,201 1,659 1,659
' (lanjutan) - 3,882 0,534 4,416 4,416
7 Menggunting bengng. setelah proses 96,4 3.470 0478 3,948 3,948
menjahit
8. Membawa badan tas ke WIP out 56 2,016 0,277 2,293 2,293
Total 57,221




A-86

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 41 Sekarang
Operasi : Pemasangan Saku Resleting . .
Analis : R.Rr. F R. L ke 1 v
dan Tempat Handphone nalis r. Febby embar ke 1 dari 6 Usulan
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™U | RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan saku resleting untuk dijahit
Menjangkau saku resleting R18B 17,2 R18B Menjangkau kain dalam tas
Memegang saku resleting G1B 3,5 GlB Memegang kain dalam tas
Membawa saku resleting M18A 17,6 M18B Membawa kain dalam tas
7,3 EF Eye focus
10,4 PINSE Mengarahkan saku resleting ke kain
dalam tas
Merubah pegangan untuk Merubah pegangan untuk memasukkan
memasukkan kain saku resleting ke G2 5,6 G2 kain saku resleting ke lubang pada kain
lubang pada kain dalam tas dalam tas
Membawa kain dalam tas ke mesin . L
jahit M16B 15,8 M16B Membawa kain dalam tas ke mesin jahit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan k_alr.l kg]arum pada PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan kalr_1 k(?Jarum pada mesin
mesin jahit jahit
2 RL1 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A LI
bahan pada mesin jahit
2 G1A Memegang penggerak s_epgtu_penjeplt
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan l.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah peganga}n tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
kain
No Keterangan Elemen Gerakan TMU K';?wli/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmin Ulang per | Total Waktu
' 9 (detik) 13,35% (detik) Siklus (detik)
1 Mempersiapkan ﬁaky resleting untuk 125.2 4507 0,602 5,109 5.100
dijahit
Total 5,109




A-87

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 41 Sekarang
Operasi : Pemasangan Saku Resleting . .
dan Tempat Handphone Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 6 Usulan v°

Keterangan Tangan Kiri No.

|LH | T™MU | RH

Keterangan Tangan Kanan

2. Proses menjahit cover resleting

Menjahit sisi Kiri, atas, dan kanan cover

1
6.58 resleting (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
M
erubah pegangan tappa melepas o2 56
cover resleting
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan (?oyer .resletlng ke PINSE 104
mesin jahit
106 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tappa melepas G2 85 M Menginjak pedal
cover resleting
Menjahit sisi bawah cover resleting
3,922 (detik)
3. Menggunting benang setelah proses menjahit
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 A
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 PISE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
106 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
Faktor
I Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan Ki . - .
No g ™U | 1235% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-1 5,109
L . 61,5 2,214 0,296 2,510 2,510
2. Proses menjahit cover resleting
- 10,503 1,402 11,905 11,905
3. Menggunting ben-ang. setelah proses 9.4 3.470 0,463 3,934 3.934
menjahit
Total 23,457




A-88

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 41 Sekarang
Operasi : Pemasangan Saku Resleting . .
dan Tempat Handphone Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 6 Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

o |

LH

|TMU|

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

3. Menggunting benang setelah proses menjahit

14,4 R14B Menjangkau kain
Melepas cover resleting RL1 2 G5 Menyentuh kain
4. Mempersiapkan penjahitan saku tempat handphone
Menjangkau saku tempat handphone R26B 22,9
Memegang saku tempat handphone G1B 35
Membawa saku tempat handphone M26B 21,8
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan saku tempat
handphone ke kain dalam tas PINSE 104
Merubah pegangan G2 5,6 G2 Merubah pegangan
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan k_air? kgjarum pada PINSE 104 PINSE Mengarahkan kair_1 kt?jarum pada mesin
mesin jahit jahit
2 RL1 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A AL
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A AR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l.mtyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegank%ai: tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
1861 Waktu proses menjahit sisi kanan saku
' tempat handphone (detik)
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU K';?:/?rrsi Kelonggaran Waktu Jmin Ulang per | Total Waktu
: g ot 13,35 % (detik) Siklus (detik)
ik)
Sambungan dari lembar ke-2 23,457
3. Menggunting bengng_ setelah proses 16.4 0,590 0,079 0,669 0,669
menjahit
A Mempersiapkan penjahitan saku 1193 4,295 0,573 4,868 4,868
' tempat handphone - 1,861 0,248 2,109 2,109
Total 31,104




A-89

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 41 Sekarang
Operasi : Pemasangan Saku Resleting . .
dan Tempat Handphone Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 6 Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

No. |

LH

| ™mu |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

5. Proses menjahit sisi tengah saku tempat handpho

ne (lanjutan)

8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 Lo
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
14,4 R14B Menjangkau saku tempat handphone
2 Gl1A Memegang saku tempat handphone
Merubah pegangan untuk melipat Merubah pegangan untuk melipat saku
G2 2 G2
saku tempat handphone tempat handphone
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan saku tempa.t o PINSE 104 PINSE Mengarahkan saku tempa.t hanQphone
handphone ke jarum pada mesin jahit ke jarum pada mesin jahit
2 RL1 Melepas saku tempat handphone
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A MU
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A PR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan yntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas -
tempat handphone G2 8,5 FM Menginjak pedal
Faktor
. Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™U Konv_ersn 13,35 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-3 31,104
5, Proses menjahit sisi tengah saku 1626 5,854 0,781 6,635 6.635
tempat handphone
Total 37,739




A-90

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 41 Sekarang

Operasi : Pemasangan Saku Resleting . .

dan Tempat Handphone Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 5 dari 6 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

6. Menggunting benang setelah proses menjahit

(lanjutan)

Waktu proses menjahit sisi tengah saku

1773 tempat handphone (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 I
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
14,4 R14B Menjangkau saku tempat handphone
2 Gl1A Memegang saku tempat handphone
73 EF Eye focus
Mengarahkan saku tempa.t o PINSE 104 PINSE Mengarahkan saku tempa‘t h.anf:iphone
handphone ke jarum pada mesin jahit ke jarum pada mesin jahit
2 RL1 Melepas saku tempat handphone
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A ML
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 Gl1A AR
bahan pada mesin jahit
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU KFo?:/frrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per| - Total Waktu
' (detik) 13,35 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-4 37,739
4 Mempersiapkan penjahitan saku 1415 5,094 0,680 5774 5774
' tempat handphone R 1,773 0,237 2,010 2,010
Total 45,523




A-91

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 41 Sekarang
Operasi : Pemasangan Saku Resleting . .
dan Tempat Handphone Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 6 dari 6 Usulan v°

Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
7. Proses menjahit sisi kiri dan bawah saku tempat handphone
10,6 APA Memberi tekanan L.Jnt!Jk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas .
FM M k pedal
tempat handphone G2 85 enginjak peda
1,857 Menjahit sisi kiri saku_ tempat
handphone (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas
G2 5,6
saku tempat handphone
73 EF Eye focus
Menga_rahkan tempat h_an_dphone ke PINSE 104
jarum pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan l_mtgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas -
FM M k pedal
tempat handphone G2 85 enginjax peca
2,556 Menjahit sisi bawah Itempat handphone
(detik)
8. Menggunting benang setelah proses menjahit
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan‘un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 I
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
9. Membawa kain dalam tas ke WIP out
Melepas tempat handphone RL1 2
Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau kain dalam tas
35 G1B Memegang kain dalam tas
19,4 M22B Membawa kain dalam tas ke WIP out
2 RL1 Melepas kain dalam tas
12,3 R18A Tangan kembali
Faktor
: Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU K((c)ire“t/iir)SI 13.35 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-6 45,523
;| Proses menjahit sisi kiri dan bawah 80,6 2,902 0,387 3,289 3,289
' saku tempat handphone R 4,413 0,589 5,002 5,002
. Menggunting benz.ing. setelah proses 401 1,444 0,193 1,636 1636
menjahit
9. |Membawa kain dalam tas ke WIP out 53,6 1,930 0,258 2,187 2,187
Total 57,638




A-92

BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Pemasangan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 42 Sekarang
2222;;: Pembuatan Kulit Untuk Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 3 Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

v |

LH

|TMU|

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

1. Menyobek kulit untuk pemasangan kancing ke-1

Menjangkau kulit untuk kancing R16B 18,6 R20B Menjangkau cutter
Memegang kulit untuk kancing G1B 3,5 G1A Memegang cutter
Membawa kulit untuk kancing M24B 20,6 M16B Membawa cutter

7,3 EF Eye focus

2’ PONSE Mengarahkanléunt(tjr:gke kulit untuk
10,6 APA Memberi tekanan

2 M1/4A Menggeser cutter untuk menyobek

2 M3/4A Membawa cutter

7,3 EF Eye focus

”n PONSE Mengarahkankcau;(t:?;gke kulit untuk
10,6 APA Memberi tekanan

2 M1/4A Menggeser cutter untuk menyobek
15,8 M16B Membawa cutter untuk disimpan

Melepas kulit untuk kancing RL1 2 RL1 Melepas cutter

2. Pemasangan kancing ke-1

Menjangkau kancing ke-1 R22B 20,1 R22A Tangan kembali
Memegang kancing ke-1 GlA 2
Membawa kancing ke-1 M22B 19,4
Mengubah pemegangan untuk
memasukkan kancing melalui bawah G2 5,6
kulit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan kancing ke-1 P2SSE 19,7
Memberi t;l;i?::i::;il;:;masukkan APA 10,6
Melepas kancing RL1 2
Menjangkau kulit R6B 8,6
Menyentuh kulit G5 0
18,6 R20B Menjangkau palu
7,3 Gl1C1 Memegang palu
46 M12B Membawa palu
3. Waktu proses memukulkan palu ke penjepit kancing (detik)
4,210
No. Keterangan Elemen Gerakan TMU I{%EE%i Kellgg%g;:an zlc\J/:tl?kl; Jmlhs?l:fl?sg per TOt(ijle\t?f)ktu
1, | Menyobek k”:(i;:c'};”gk pemasandan 1443 | s195 0,690 5,885 5,885
2. | Pemasangan kancing ke-1 (lanjutan) 125,8 4,529 0,601 5,130 5,130
3 | Waku prg;jergﬁn;g:g::;” palu ke ; 4,210 0,559 4,769 4,769
Total 15,784




A-93

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pemasangan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 42 Sekarang
Oper§5| - Pembuatan Kulit Untuk Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 3 Usulan v°
Kancing
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
4. Membawa kulit dan kancing ke-1 ke WIP out
4,6 M12B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
12,9 R12B Menjangkau kulit dan kancing
Melepas kulit RL2 3,5 G1B Memegang kulit dan kancing
Tangan kembali R14A 17 M18B Membawa kulit dan kancing ke WIP out
2 RL1 Melepas kulit dan kancing
11,4 R16A Tangan kembali
5. Menyobek kulit untuk pemasangan kancing ke-2
Menjangkau kulit untuk kancing R16B 18,6 R20B Menjangkau cutter
Memegang kulit untuk kancing G1B 3,5 G1A Memegang cutter
Membawa kulit untuk kancing M24B 20,6 M16B Membawa cutter
73 EF Eye focus
”n PONSE Mengarahkan cutt(_er ke kulit untuk
kancing
10,6 APA Memberi tekanan
2 M1/4A Menggeser cutter untuk menyobek
2 M3/4A Membawa cutter
73 EF Eye focus
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . - .
No 9 T™U oy, | 1328% (detik) Siklus (detiK)
Sambungan dari lembar ke-2 15,784
" Membawa kulit c(i)e;r: kancing ke WIP 53.4 1922 0,255 2178 2178
5. Menyobek kullt.untuk pemasangan 92,9 3344 0,444 3.789 3789
kancing ke-2
Total 21,750




A-94

BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Pemasangan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 42 Sekarang
222::1:;: Pembuatan Kulit Untuk Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 3 Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

No. |

LH

| ™u |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

5. Menyobek kulit untuk pemasangan kancing ke

-2 (lanjutan)

21 PONSE Mengarahkan cutt(?r ke kulit untuk
kancing
10,6 APA Memberi tekanan
2 M1/4A Menggeser cutter untuk menyobek
15,8 M16B Membawa cutter untuk disimpan
Melepas kulit untuk kancing RL1 2 RL1 Melepas cutter
6. Pemasangan kancing ke-2
Menjangkau kancing ke-2 R24B 21,5 R22A Tangan kembali
Memegang kancing ke-2 G1A 2
Membawa kancing ke-2 M24B 20,6
Mengubah pemegangan untuk
memasukkan kancing melalui bawah G2 5,6
kulit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan kancing ke-2 P2SSE 19,7
Memberi tgl;a:]?::i:ﬁ;t:;r::masukkan APA 10,6
Melepas kancing RL1 2
Menjangkau kulit R4B 6,4
Menyentuh kulit G5 18,6 R20B Menjangkau palu
7,3 Gl1C1 Memegang palu
13,4 M12B Membawa palu

7. Waktu proses memukulkan palu ke penjepit kancing (detik)

3,244

8. Membawa kulit dan kancing ke WIP out (lanjutan)

13,4 M12B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
12,9 R12B Menjangkau kulit dan kancing
Melepas kulit RL1 3,5 GiB Memegang kulit dan kancing
Tangan kembali R14A 17 M18B Membawa kulit dan kancing ke WIP out
2 RL1 Melepas kulit dan kancing
11,4 R16A Tangan kembali
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K - - .
No 9 ™U | 1328% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-4 21,750
5. | Menyobek kulit untuk pemasangan 51,4 1,850 0,246 2,096 2,096
6. Pemasangan kancing ke-2 135 4,860 0,645 5,505 5,505
7 Waktu prose§ m_emukunlkan palu ke i 3244 0,431 3,675 3675
penjepit kancing
8. Membawa ban dan .kancmg ke WIP 62,2 2239 0,207 2537 2537
out (lanjutan)
Total 35,563




A-95

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No: 43 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 7 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan kain dalam tas dan kulit kancing ki

e-1 untuk dijahit

Menjangkau kain dalam tas R16B 15,8 R16B Menjangkau kulit
Memegang kain dalam tas G1B 3,5 G1B Memegang Kulit
Membawa kain dalam tas M16B 15,8 M16B Membawa kulit

Merubah pegangan terhadap kulit dan Merubah pegangan terhadap kulit dan
X G2 56 G2 X
kain dalam tas kain dalam tas
Membawa kulit d_an_ka|_n dalam tas ke M16B 158 M16B Membawa kulit d_an_ka|_n dalam tas ke
mesin jahit mesin jahit
73 EF Eye focus
Mengarahkan kyll_t kgjarum pada PINSE 104 PINSE Mengarahkan kull_t kgjarum pada mesin
mesin jahit jahit
2 RL1 Melepas kulit dan kain dalam tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 GlA o
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan l_Jnt_uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegankgaail: tanpa melepas &2 85 M Menginjak pedal
5,215 Waktu proses menjahit kulit ke-1 dan

kain dalam tas (detik)

2.M

el

nggunting benang setelah proses menjahit

kulit ke-1

8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 Lo
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 GlA Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 PISE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
106 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

3. Mempersiapkan kain dalam tas dan kulit ke-2 untuk dijahit

Menjangkau kain dalam tas di bagian

186 R20B yang belum dijahit
Melepas kain dalam tas RL1 35 G1B Memegang kain dalam tas
18,2 M20B Membawa kain dalam tas ke mesin jahit
Menjangkau kulit R10B 115
Memegang kulit G1B 35
Membawa kulit M10B 12,2
Merubah pegangan terhadap kulit dan Merubah pegangan terhadap kulit dan
. G2 5,6 G2 .
kain dalam tas kain dalam tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan k{ull{t kgjarum pada PINSE 104 PINSE Mengarahkan kull} kgjarum pada mesin
mesin jahit jahit
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU K@Z;Tf;' 13.64 % (detik) Siklus (detik)
L | Mempersiapkan kain dalam tas dan 104,3 3,755 0,512 4,267 4,267
: kulit ke-1 untuk dijahit - 5215 0,711 5,926 5926
2 Mengguntlng bgnang_ setelah proses 96,4 3470 0473 3,944 3044
menjahit kulit ke-1
Mempersiapkan kain dalam tas dan
3. kulit ke-2 untuk dijahit 90,8 3,269 0,446 3,715 3,715
Total 17,852




A-96

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 43 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 7 Usulan v/
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

3. Mempersiapkan kain dalam tas dan kulit ke-2 untuk

dijahit (lanjutan)

2 RL1 Melepas kulit dan kain dalam tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
9 GIA Memegang penggerak s_ep_atu.penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegank%ail: tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
4992 Waktu proses menjahit kulit ke-2 dan
' kain dalam tas (detik)
4. Menggunting benang setelah proses menjahit kulit ke-2
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
penjepit
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 A
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 PISE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
106 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . - .
No 9 IO | 12eee | etk Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 17,852
3 Mempersiapkan kain dalam tas dan 30,1 1,084 0148 1,231 1,231
' kulit ke-2 untuk dijahit (lanjutan) } 4.992 0.681 5673 5673
4 Mengguntmg b«?nang_ setelah proses 96,4 3.470 0,473 3,944 3.944
menjahit kulit ke-2
Total 28,700
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 43

Sekarang

Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 3 dari 7

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™U | RH No. Keterangan Tangan Kanan
5. Menjahit sisi kanan kain dalam tas
14,4 R14B Menjangkau kain dalam tas
35 G1B Memegang kain dalam tas
Merubah pegangan untuk melipat kain G2 5,6 G2 Merubah pegangan untuk melipat kain
7,3 EF Eye focus
Merubah pegangan kembali untuk Merubah pegangan kembali untuk
; - - G2 5,6 G2 h ) -
merapikan lipatan kain merapikan lipatan kain
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan Kaiq kgjarum pada PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan kair? kgjarum pada mesin
mesin jahit jahit
2 RL1 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A AL
bahan pada mesin jahit
9 GIA Memegang penggerak s.ep_atu.penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegange?n tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
kain
5312 Waktu proses menjahit sisi kanan dari
' kain dalam tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . - .
No . T e | e | etk Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 28,700
o . 123,9 4,460 0,608 5,069 5,069
5 Menjahit sisi kanan kain dalam tas
- 5,312 0,725 6,037 6,037
Total 39,805
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 43 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 7 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
5. Menjahit sisi kanan kain dalam tas (lanjutan)
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
6. Proses menjahit ujung bawah kanan
14,4 R14B Menjangkau kain
0 G5 Menyentuh kain
73 EF Eye focus
Mengarahkan_bagla_m ujqu pawah PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan_ baglz?n UJur!g b_awah kanan
kanan kain ke jarum jahit kain ke jarum jahit
0 RL2 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A ML
bahan pada mesin jahit
? GIA Memegang penggerak s.ep'atu.penjeplt
bahan pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah peganga_ln tanpa melepas G2 85 =y Menginjak pedal
kain
0.465 Waktu proses menjahit bagian ujung
' bawah kanan kain (detik)
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 ™U | 1284 (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-4 39,805
5 Menjahit sisi kanan kain dalam tas 56,7 2,041 0,278 2,320 2,320
o 116,9 4,208 0,574 4,782 4,782
6 Proses menjahit ujung bawah kanan
- 0,465 0,063 0,528 0,528
Total 47,436
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 43 Sekarang
Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 5 dari 7 Usulan v/
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™U | RH No. Keterangan Tangan Kanan
6. Proses menjahit ujung bawah kanan (lanjutan)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un_tuk menaikkan
penjepit
Melepas penggerak penjepit bahan pada
2 RL1 L
mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

7. Proses menjahit bagian sisi kiri

14,4 R14B Menjangkau kain
0 G5 Menyentuh kain
Menggeser kain M12B 13,4 M12B Menggeser kain
73 EF Eye focus
Mengar_ahkan_ bagian ujung b_aV\{ah_ PINSE 10,4 PINSE Mengar:_ﬂhkar_1 bagian ujung pawah_ kanan
kanan kain ke jarum pada mesin jahit kain kejarum pada mesin jahit
0 RL2 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 GlA AR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan yntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah peganga_ln tanpa melepas G2 85 =y Menginjak pedal
kain
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . - .
No 9 ™U oy | 104 (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-5 47,436
6 Proses menjahlt_baglan sisi kanan 96,4 3,470 0,473 3.944 3.944
(lanjutan)
7 Proses menjahit bagian sisi kiri 73,6 2,650 0,361 3,011 3,011
Total 54,390
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 43

Sekarang

Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas |Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 6 dari 7

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

No.| LA

| ™mu |

RH

Keterangan Tangan Kanan

7. Proses menjahit bagian sisi Kiri (lanjutan)

Waktu proses menjahit sisi Kiri dari kain

5.262 dalam tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
penjepit
Melepas penggerak penjepit bahan pada
2 RL1 L
mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 PISE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

8. Proses menjahit ujung bawah Kiri

14,4 R14B Menjangkau kain
3,5 G1B Memegang kain
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan.bagla.m ujqu pawah PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan. bagle'm u;un.g pawah kanan
kanan kain ke jarum jahit kain ke jarum jahit
2 RL1 Melepas kain
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A IR
bahan pada mesin jahit
9 GIA Memegang penggerak s_ep_atu.penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan Ki . - .
No g T™U o | 1264 (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-6 54,390
7 Proses menjahit bagian sisi Kiri 96,4 3,470 0,473 3,944 3,944
(lanjutan) - 5,262 0,718 5,980 5,980
8 Proses menjahit ujung bawah kiri 57,2 2,059 0,281 2,340 2,340
Total 66,654
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 43

Sekarang

Operasi : Pembuatan Kain Dalam Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 7 dari 7

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

No. |LH

|TMU|

RH No.

Keterangan Tangan Kanan

8. Proses menjahit ujung bawah kiri (lanjutan)

Merubah pegankie;: tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
0,674 Waktu proses menjahlt ujung bawah Kiri
(detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 Lo
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

9. Membawa kain dalam tas ke WIP out

Melepas kain dalam tas RL1 2
Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau kain dalam tas
3,5 G1B Memegang kain dalam tas
20,6 M26B Membawa kain dalam tas ke WIP out
2 RL1 Melepas kain dalam tas
12,3 R18A Tangan kembali
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU I(E)jarg{r;si KT;BQ;TH g::&; Jmih SLiJI:?unsg per TOt(ZIe\t’i\gktu
Sambungan dari lembar ke-7 66,654
8 Proses menjahit ujung bawah kiri 104,9 3,776 0,515 4,292 4,292
(lanjutan) - 0,674 0,002 0,766 0,766
9. | Membawa kain dalam tas ke WIP out 54,8 1,973 0,269 2,242 2,242
Total 73,953
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BAGAN ANALISA MTM -1
Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 44 Sekarang
Operasi : Pembuatan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 4 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan bahan untuk menyisit ujung ke-1
Menjangkau tali tas ujung ke-1 R20B 18,6
Memegang tali tas ujung ke-1 G1B 3,5
Membawa tali tas ujung ke-1 M20A 19,2 R6A Menjangkau tali tas ujung ke-1
5,6 G3 Memegang tali tas ujung ke-1
Membawa rtT?;iSitre]lsS:Jsjil:ng ke-2 ke M16B 158 M16B Membawa tali tass;JSjil:ng ke-2 ke mesin
7,3 EF Eye Focus
Mengarahkan tali tas ujung ke-1 PINSD 16 PINSD Mengarahkan tali tas ujung ke-1
8,5 FM Menginjak pedal
4,45 Waktu proses mer.1yisit ujung ke-1
(detik)
2. Mempersiapkan ujung ke-2 untuk disisit
8,5 FM Melepas pedal
Melepaskan tali tas ujung ke-1 RL1 2
Menjangkau tali tas ujung ke-2 R20A 13,1
Memegang tali tas ujung ke-2 G1A 2 RL1 Melepaskan tali tas ujung ke-1
Membawa tali tas ujung ke-2 M20A 19,2 R6A Menjangkau tali tas ujung ke-2
5,6 G3 Memegang tali tas ujung ke-2
Membawarts;is‘itssszjsjiténg ke-2 ke M16B 158 M16B Membawa tali tasS:JsjiL:ng ke-2 ke mesin
7,3 EF Eye Focus
Mengarahkan tali tas ujung ke-2 PINSD 16 PINSD Mengarahkan tali tas ujung ke-2
8,5 FM Menginjak pedal
4,430 Waktu proses(rg:tr;z;sn ujung ke-2
Fakior | elonggaran | Waktu | Jmih Ulang per | Total Waktu
No, Keterangan Elemen Gerakan TMU Konv_ersn 145 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
| |Mempersiapkan bahan untuk menyisit 94,5 3,402 0,493 3,895 3,895
ujung ke-1 - 4,450 0,645 5,095 5,095
2 Mempersiapkz?;sjiing ke-2 untuk % 3,528 0,512 4,040 4,040
- 4,430 0,642 5,072 5,072
Total 18,102




A-103

BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 44

Sekarang

Operasi : Pembuatan Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 2 dari 4

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
3. Mempersiapkan pemasangan ring ke-1
Melepas tali tas RL1 2
15,8 M16B Membawa tali tas ke hadapan operator
18,6 TBC1 Memutar tubuh
Menjangkau ring R24B 18,6
Memegang ring Gl1A 2
Membawa ring ke tali tas M24B 20,6
73 EF Eye Focus
Mengarahkan ring P1SE 5,6
6,9 M4B Membawa ujung tali tas untuk dilipat
10,6 APA Memberi tekanan
Membawa uju?shti?“ tas ke mesin M16B 15,8 M16B Membawa ujung tali tas ke mesin jahit
73 EF Eye focus
Mengarahkan tali tas ke mesin P1SSE 9,1 P1SSE Mengarahkan tali tas ke mesin
2 RL1 Melepas tali tas

7. Penjahitan bagian pinggir kanan dan atas tali tas

Menjangkau penggerak sepatu penjepit

! REA bahan pada mesin jahit
2 GIA Memegang penggerak s'ep.atu.penjeplt
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L_mt_uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pemeganganitanpa melepas &2 85 M Menginjak pedal
pengendalian
Waktu proses menjahit sisi kanan
7
0378 (detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pemegangan.tanpa melepas - 56
pengendalian
10,6 APA Memberi tekanan L_Jnt_uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pemegangan.tanpa melepas - 85 M Menginjak pedal
pengendalian
5,537 Waktu proses menjahit sisi atas (detik)

8. Pemasangan ring ke-2

8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas tali tas RL1 5,6 RL1 Melepas penggerak se_pat_u p_enjeplt
bahan pada mesin jahit
Menjangkau ring R22B 20,1 R10B Menjangkau tali tas ujung ke-2
Memegang ring G1A 35 G1B Memegang tali tas ujung ke-2
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU Kﬁj:rrsi Kelonggaran [ Waktu | Jmlh Ulang per | Total Waktu
' g " 14,5 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-2 18,102
3 | Mempersiapkan pemasangan ring ke- 142,2 5,119 0,742 5,861 5,861
;| Penjahitan bagian pinggir kanan dan 71,9 2,588 0,375 2,964 2,964
atas tali tas
- 5,915 0,858 6,773 6,773
8 Pemasangan ring ke-2 48,3 1,739 0,252 1,991 1,991
Total 35,691
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 44

Sekarang

Operasi : Pembuatan Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 3 dari 4

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

N0.| LH | TMU |

RH No.

Keterangan Tangan Kanan

8. Pemasangan ring ke-2 (lanjutan)

Membawa ring M22B 194
7,3 EF Eye Focus
Mengarahkan ring P1SE 5,6
6,9 M4B Membawa ujung tali tas untuk dilipat
10,6 APA Memberi tekanan
7,3 EF Eye Focus
Mengarahkan tali tas ke mesin jahit P1SSE 9,1 P1SSE Mengarahkan tali tas ke mesin jahit
2 RL1 Melepas ring
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 Gl1A P
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L_mtgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pemegangan tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal

pengendalian

9. Penjahitan bagian pin

ggir Kiri tali tas

Waktu proses menjahit pinggir kiri

0418 (detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pemegangan.tanpa melepas G2 56
pengendalian
7,3 EF Eye Focus
Mengarahkan tali tas ke mesin jahit P1SSE 9,1 P1SSE Mengarahkan tali tas ke mesin jahit
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU KZiif/tgrrsi Kelonggaran | - Waktu  { Jmlh Ulang per| Total Waktu
' g (detik) 145% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 35,691
8 Pemasangan ring ke-2 (lanjutan) 96,3 3,467 0,503 3,969 3,969
o S 41,1 1,480 0,215 1,694 1,694
9 Penjahitan bagian pinggir tali tas
- 0,418 0,061 0,479 0,479
Total 41,833
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 44

Sekarang

Operasi : Pembuatan Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 4 dari 4

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

N0.| LH | T™U |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

9. Penjahitan bagian pinggir Kiri tali tas (lanjutan)

Memberi tekanan untuk menurunkan

10,6 APA S
sepatu penjepit bahan
Merubah pemegangan.tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
pengendalian
5081 Waktu proses menjahit pinggir bawah

tali tas (detik)

10. Menggunting benang setelah proses m

enjahit

8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan'un'tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 N
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk
memotong benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
11. Membawa tali tas ke WIP Out
Membawa tali tas ke WIP out M24B 20,6 R14A Tangan kembali
Melepas tali tas RL1 2
Tangan kembali R20A 13,1
No Keterangan Elemen Gerakan TMU KZilf/tsrrsi Kelonggaran | - Wakiu | Jmih Ulang per| Total Waktu
' (detik) 14,5 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-4 41,833
o S 19,1 0,688 0,100 0,787 0,787
9 Penjahitan bagian pinggir tali tas
- 5,281 0,766 6,047 6,047
10 | Menggunting benang setelah proses | o | 5 00 | 0503 3,974 3,974
menjahit
11 Membawa tali tas ke WIP Out 35,7 1,285 0,186 1,472 1,472
Total 52,641
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 45 Sekarang
Operasi : Penjahitan Penjepit Tali Tas |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 4 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Penjahitan penjepit tali tas (2x)
Menjangkau penjepit tali tas R22B 20,1
Memegang penjepit tali tas G1B 3,5
Membawa penjepit tali tas M26A 24 R16A Menjangkau penjepit tali tas
5,6 G3 Memegang penjepit tali tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan penjepit tali tas ke Mengarahkan penjepit tali tas ke jarum
jarum pada mesin jahit PINSE 104 PINSE pada mesin jahit
2 RL1 Melepas penjepit tali tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 GlA U
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tgnpa melepas G2 8,5 FM Menginjak pedal
penjepit tali tas
Menjahit sisi kanan penjepit tali tas
0.859 (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
M
erubah peqangan tgnpa melepas o2 56
penjepit tali tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan penjep_lt t'allitas ke PINSE 10,4
jarum pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tgnpa melepas G2 8,5 FM Menginjak pedal
penjepit tali tas
No Keterangan Elemen Gerakan TMU Kz%grrsi Kelonggaran | - Waktu | Jmih Ulang per | - Total Wakiu
(detik) 13,39 % (detik) Siklus (detik)
o o 162,5 5,850 0,783 6,633 13,267
1. Penjahitan penjepit tali tas
- 0,859 0,115 0,974 1,948
Total 15,215
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 45 Sekarang
Operasi : Penjahitan Penjepit Tali Tas |Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 4 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

1. Penjahitan penjepit tali tas (lanjutan) (2x)

Menjahit sisi bawah kanan penjepit tali
1,778 .
tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
M
erubah peg.angan tgnpa melepas a2 56
penjepit tali tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan pemeplt tali tas ke PINSE 10,4
mesin jahit
106 APA Memberi tekanan gntgk menurunkan
' sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 FM Menginjak pedal
penjepit tali tas
0.352 Menjahit sisi bawah tengah penjepit tali
' tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tfinpa melepas G2 56
penjepit tali tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan penjep_lt t_all_tas ke PINSE 10,4
jarum pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L.mt.uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 8,5 FM Menginjak pedal
penjepit tali tas
1,658 Menjahit sisi bawah !(II‘I penjepit tali tas
(detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
M
erubah pegangan tfinpa melepas G2 56
penjepit tali tas
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU szrsi Kelonggaran | - Waktu  { Jmih Ulang per | - Total Waktu
: (detik) 13,39 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-1 15,215
. o . 147,7 5,317 0,712 6,029 12,058
1. | Penjahitan penjepit tali tas (lanjutan)
- 3,788 0,507 4,295 8,590
Total 35,863
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 45

Sekarang

Operasi : Penjahitan Penjepit Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 3 dari 4

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

N0.| LH | T™U |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

1. Penjahitan penjepit tali tas (lanjutan) (2x)

7,3 EF Eye focus
Mengarahkan penjep'lt t'allitas ke PINSE 104
jarum pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah peg'angan t.anpa melepas G2 8,5 FM Menginjak pedal
penjepit tali tas
0,985 Menjahit sisi klrl_penjeplt tali tas
(detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah peg_angan tgnpa melepas G2 56
penjepit tali tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan penjep_lt t_all_tas ke PINSE 10,4
jarum pada mesin jahit
106 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tgnpa melepas G2 8,5 FM Menginjak pedal
penjepit tali tas
1748 Menjahit sisi atas k_|r| penjepit tali tas
(detik)
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah peg_alngan tgnpa melepas G2 56
penjepit tali tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan penjep'lt t'allitas ke PINSE 104
jarum pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan t?ﬂpa melepas G2 8,5 FM Menginjak pedal
penjepit tali tas
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU K':;if/tgrrsi Kelonggaran | - Waktu  { Jmlh Ulang per|  Total Waktu
’ g (detik) 13,39 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-1 35,863
135,1 4,864 0,651 5,515 11,030
1. | Penjahitan penjepit tali tas (lanjutan)
- 2,733 0,366 3,099 6,198
Total 53,091
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan

Tanggal : 13 Desember 2010

N

0:45

Sekarang

Operasi : Penjahitan Penjepit Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 4 dari 4

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

N0.| LH | T™MU |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

1. Penjahitan penjepit tali tas (lanjutan) (2x)

Menjahit sisi atas tengah penjepit tali

0,443 tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah peg_angan t«_anpa melepas G2 56
penjepit tali tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan penjep.lt t.al|.tas ke PINSE 104
jarum pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan yntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah peg_a ngan t«_anpa melepas G2 8,5 FM Menginjak pedal
penjepit tali tas
1,643 Menjahit sisi atas kapan penjepit tali tas
(detik)
2. Menggunting benang setelah proses menjahit (2x)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan'un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
2 RL1 Melepas penggeralf p_enjgplt bahan pada
mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
Melepas penjepit tali tas RL1 2 RL1 Melepas gunting
. Membawa penjepit tali tas ke WIP out
Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau penjepit tali tas
3,5 G1B Memegang penjepit tali tas
21,8 M26B Membawa penjepit tali tas ke WIP out
2 RL1 Melepas penjepit tali tas
14 R22A Tangan kembali
No Keterangan Elemen Gerakan TMU KZilf/tsrrsi Kelonggaran - Waktu | Jmih Ulang per - Total Waktu
' (detik) 13,39 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-3 53,091
o o . 61,5 2,214 0,296 2,510 5,021
1. | Penjahitan penjepit tali tas (lanjutan)
- 2,086 0,279 2,365 4,731
M ting b telah
2, | Viendounting benang SEtElAN proses | gq 4 3470 | 0465 3,935 7,870
menjahit
3. Membawa penjeozlf tali tas ke WIP 47 1501 0,201 1702 3.404
Total 74,117
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengecatan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 46

Sekarang

Operasi : Pengecatan

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 1 dari 5

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™U | RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan penjepit tali tas ke-1 untuk pengecatan
Menjangkau penjepit tali tas R18B 17,2 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang penjepit tali tas G1B 8,7 Gl1C2 Memegang kuas cat
Membawa penjepit tali tas M18B 17
2. Mengoleskan cat kulit ke sisi kanan penjepit tali tas ke-1 (2x)
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke penjepit tali tas
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Mengg_erak_kan k_uas_ cat _dl bagian
pinggir penjepit tali tas
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat

3. Merubah pemegangan untuk mengoleskan cat ke sisi Kiri

Merubah pemegangan |

G2

[ |

4. Mengoleskan cat kulit ke sisi kiri penjepit tali tas ke-1 (2x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke penjepit tali tas
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Mengg_erak.kan k.uas. cat .dl bagian
pinggir penjepit tali tas
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Faktor Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Ket El Gerak i . K .
No eterangan Elemen Gerakan T™U Konv.er5| 13,38 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
M iapk jepit tali t
1 empersiapkan penjepit tali tas 42,9 1544 0,207 1751 1751
untuk pengecatan
M lesk t kulit ke sisi k
g, | TViengoieskan cal KUIIL KE SISt kanan 58,4 2,102 0,281 2,384 2 4,767
penjepit tali tas ke-1
3. Merubah pemegangan untuk 5,6 0,202 0,027 0,229 0,229
mengoleskan cat ke sisi Kiri
" Mengolesl_@n_cat !(U|It ke sisi Kiri 58.4 2102 0,281 2.384 ’ 4.767
penjepit tali tas ke-1
Total 11,514
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengecatan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 46

Sekarang

Operasi : Pengecatan

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 2 dari 5

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri

No. LH

| ™u |

RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

5. Membawa penjepit tali tas ke-1 ke WIP out

2 RL1 Melepas kuas cat
12,3 R18A Menjangkau penjepit tali tas
Melepas penjepit tali tas RL1 5,6 G3 Memegang penjepkiitr:ali tas dari tangan
Tangan kembali R6A 17 M18B Membawa penjepit tali tas ke WIP out
2 RL1 Melepas tutup tas
12,3 R18A Tangan kembali

6. Mempersiapkan penjepit tali t

as ke-2 untuk pe

ngecatan

Menjangkau penjepit tali tas R18B 17,2 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang penjepit tali tas G1B 8,7 Gl1C2 Memegang kuas cat
Membawa penjepit tali tas M18B 17

7. Mengoleskan cat kulit ke sisi kanan penjepit tali tas ke-2 (2x)
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke penjepit tali tas
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Mengg_erak_kan k_uas_ cat fj' bagian
pinggir penjepit tali tas
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Ket El Gerak . - .
No eterangan Elemen Gerakan TMU Konv.er5| 13,38 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-1 11,514
5. Membawa penjepit tali tas ke-1 ke 51.2 1843 0,247 2,090 2,090
WIP out
6. Mempersiapkan penjepit tali tas ke-2 42,9 1544 0,207 1751 1751
untuk pengecatan
7 Mengoleske_m c_at kl:Jllt ke sisi kanan 58,4 2102 0,281 2.384 ’ 4,767
penjepit tali tas ke-2
Total 20,123




A-112

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengecatan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 46 Sekarang
Operasi : Pengecatan Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 5 Usulan v/
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | T™MU | RH No. | Keterangan Tangan Kanan

8. Merubah pemegangan untuk mengoleskan cat ke sisi kiri

Merubah pemegangan | | G2 | 56 | | |

9. Mengoleskan cat kulit ke sisi Kiri penjepit tali tas ke-2 (2x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke penjepit tali tas

10,6 APA Memberikan tekanan

8.9 M6B Menggerakkan kuas cat di bagian

pinggir penjepit tali tas

17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat

10. Membawa penjepit tali tas ke-2 ke WIP out

2 RL1 Melepas kuas cat
12,3 R18A Menjangkau penjepit tali tas
Melepas penjepit tali tas RL1 5,6 G3 Memegang penjepkiitrzali tas dari tangan
Tangan kembali R6A 17 M18B Membawa penjepit tali tas ke WIP out
2 RL1 Melepas tutup tas
12,3 R18A Tangan kembali
11. Mempersiapkan tali tas untuk pengecatan
Menjangkau tali tas R20B 18,6 R18B Menjangkau kuas cat
Memegang tali tas G1B 8,7 GlC2 Memegang kuas cat
Membawa tali tas M20B 18,2
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Kf)iss:si Kellgggé;z;)an g:tl?tkl; Jmlhs?i!?l:]sg per TOt(Zle\t/i\Sktu
(detik)

Sambungan dari lembar ke-2 20,123

o | e | e | oan | omr | oms

9. Me"gogiz'j‘:gifglﬁ‘gEs_;i“ kir 58,4 2,102 0,281 2,384 2 4,767

10. Membawa penjepit tali tas ke-2 ke 512 1843 0,247 2,000 2,090

WIP out
1. Mempersiapkan tali tas untuk 455 1638 0,219 1,857 1857
pengecatan
Total 29,066
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengecatan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 46

Sekarang

Operasi : Pengecatan

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 4 dari 5

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
12. Mengoleskan cat kulit ke tali tas sisi kanan (3x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke tali tas

10,6 APA Memberikan tekanan

8.9 M6B Menggerakkgn kugs ca_t di bagian

pinggir kulit tali tas
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat

13. Merubah pemegangan untuk mengecat sisi kanan selanjutnya

Merubah pemegangan |

G2

[ |

14. Mengoleskan cat kulit ke tali tas sisi kanan selanjutnya (3x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke tali tas
10,6 APA Memberikan tekanan
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat

15. Merubah pemegangan untuk mengecat sisi Kiri

Merubah pemegangan G2 5,6
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan - - .
No 9 TMU | Konversi |3 55's (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-3 29,066
12 Mengoleskan cat kulit ke tali tas sisi 58.4 2,102 0,281 2,384 3 7151
kanan
13, |  Merubah pemegangan untuk 56 0,202 0,027 0,229 0,229
mengecat sisi kanan selanjutnya
14 Mengoleskan cat kull.t ke tali tas sisi 58.4 2,102 0,281 2,384 3 7151
kanan selanjutnya
15, |  Merubah pemegangan untuk 56 0,202 0,027 0,229 0,229
mengecat sisi Kiri
Total 43,825




A-114

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengecatan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 46

Sekarang

Operasi : Pengecatan

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 5 dari 5

Usulan v/

Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™U | RH No. Keterangan Tangan Kanan
16. Mengoleskan cat kulit ke tali tas sisi Kiri (3x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke tali tas

10,6 APA Memberikan tekanan

8.9 M6B Menggerakkz_in kugs ca_t di bagian

pinggir kulit tali tas
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat

17. Merubah pemegangan untuk mengecat sisi Kiri selanjutnya

Merubah pemegangan |

I

[ |

18. Mengoleskan cat kulit ke tali tas sisi Kiri selanjutnya (3x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng cat
17 M18B Membawa kuas cat ke tali tas
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Menggerakkgn kufas ca't di bagian
pinggir kulit tali tas
17 M18B Membawa kuas cat ke kaleng cat
19. Membawa tali tas ke WIP out
2 RL1 Melepas kuas cat
12,3 R18A Menjangkau tali tas
Melepas tali tas RL1 5,6 G3 Memegang tali tas dari tangan Kiri
Tangan kembali R6A 17 M18B Membawa tali tas ke WIP out
2 RL1 Melepas tali tas
12,3 R18A Tangan kembali
Faktor
.| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan . - .
No g TMU | Konversi |y 3 3505 (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-4 43,825
16. Mengoleskan catkl:rtijllt ke tali tas sisi 58.4 2102 0,281 2.384 3 7151
17. | Merubah pemegangan untuk 5,6 0,202 0,027 0,229 0,229
mengecat sisi kiri selanjutnya
1. Mengoleska.n'cat ku.I|t ke tali tas sisi 58.4 2102 0,281 2.384 3 7151
kiri selanjutnya
19. Membawa tali tas ke WIP out 51,2 1,843 0,247 2,090 2,090
Total 60,446
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Pengeleman & Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2011 No : 47 Sekarang
Operasi : Pembuatan Badan Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 3 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. LH | TMU | RH Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan badan tas untuk pengeleman
Menjangkau badan tas depan R16B 15,8 R16B Menjangkau kuas lem
Memegang badan tas depan G1B 3,5 Gl1A Memegang kuas lem
Membawa badan tas depan M22B 19,4
2. Mengoleskan lem ke badan tas depan (10x)
4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
15,8 M16B Membawa kuas lem ke badan tas depan
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Menggerakkan kuas lem di sisi samping
badan tas depan
15,8 M16B Membawa kuas lem ke kaleng lem
3. Merapatkan permukaan badan tas depan dengan badan tas belakang
2 RL1 Melepas kuas lem
15,8 R16B Menjangkau badan tas depan
Melepas badan tas depan RL1 2 G5 Menyentuh badan tas depan
Menjangkau badan tas belakang R22B 20,1
Memegang badan tas belakang G1B 35 RL1 Melepas badan tas depan
Membawa badan tas belakang M22B 19,4 R6A Menjangkau badan tas belakang
5,6 G3 Memegang badan tas belakang
7.3 EF Eye focus
Mengarahkan badan tas belakang ke P2SSE 19.7 POSSE Mengarahkan badan tas belakang ke
badan tas depan badan tas depan
Merubah pegangan tanpa melepas Merubah pegangan tanpa melepas badan
G2 5,6 G2
badan tas tas
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
Merubah pegangan tanpa melepas Merubah pegangan tanpa melepas badan
G2 5,6 G2
badan tas tas
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
Merubah pegangan kembali tanpa Merubah pegangan kembali tanpa
G2 5,6 G2
melepas badan tas melepas badan tas
2 RL1 Melepas badan tas
12,9 R12B Menjangkau palu
7,3 GlC1 Memegang palu
13,4 M12B Membawa palu
Faktor
. | Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Konv_er3| 13.96 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
M iapkan alas t tuk
1 empersiapkan ajas fas untu 352 1,267 0,177 1,444 1,444
pengeleman
2. Mengoleskan lem ke alas tas 56 2,016 0,281 2,297 10 22,974
3. Merapatkan permukaan alas tas dengan 1655 5,958 0,832 6.790 6.790
badan tas depan
Total 31,208
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Bagian : Pengeleman & Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2011 No : 47 Sekarang
Operasi : Pembuatan Badan Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 3 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri | No. LH | T™MU | RH No. | Keterangan Tangan Kanan

4. Waktu proses memukulkan palu ke badan tas (detik)

30,037

5. Mempersiapkan badan tas untuk penjahitan sisi kanan

13,4 M12B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
12,9 R12B Menjangkau badan tas
3,5 GlB Memegang badan tas
Membawa badan tas ke mesin jahit M8B 10,6 M8B Membawa badan tas ke mesin jahit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan badan tas ke jarum jahit PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan badan tas ke jarum jahit
2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A I
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 Gl1A R
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan gntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
badan tas
4,784 Waktu proses menjahlt'S|S| kanan badan
tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 N
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7.3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting
Faktor
| Kelonggaran Waktu Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan K . . .
No 9 ™U (32;%5' 13,96 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-1 31,208
A Waktu proses memukulkan palu ke ) 30,037 4193 34,230 34,230
badan tas
s Mempersiapkan badan tas untuk 90,2 3,247 0,453 3,701 3,701
’ penjahitan sisi kanan - 4,784 0,668 5,452 5,452
Total 74,591
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Bagian : Pengeleman & Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2011 No : 47 Sekarang
Operasi : Pembuatan Badan Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 3 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

6. Proses menjahit sisi kiri badan tas

14,4 R14B Menjangkau badan tas
35 G1B Memegang badan tas
Membawa sisi kl.n b.adan tas ke mesin M18B 17 M18B Membawa sisi k|.r| padan tas ke mesin
jahit jahit
73 EF Eye focus
Mengarahkan badan tas ke jarum jahit PINSE 10,4 PINSE Mengarahkan badan tas ke jarum jahit
2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A ML
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A AR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan Emt'uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas kain G2 8,5 FM Menginjak pedal
4,887 Waktu proses menjah_lt sisi kiri badan tas
(detik)
7. Menggunting benang setelah proses menjahit
8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un_tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 L
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk memotong
benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
14,6 M14B Membawa gunting
Melepas badan tas RL1 2 RL1 Melepas gunting
8. Membawa badan tas ke WIP out
Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau badan tas
35 G1B Memegang badan tas
18,2 M20B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
12,3 R18A Tangan kembali
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU K'E;il?/t:rrsi Kelonggaran Waktu Jmih Ulang per [ Total Waktu
' (detik) 13,96 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 74,591
82,7 2,977 0,416 3,393 3,393
6. Proses menjahit sisi kiri badan tas
- 4,887 0,682 5,569 5,569
M ting b telah
7. | Vienggunting benang setelan proses | oq 4 3,470 0,484 3,955 3,955
menjahit
8. Membawa badan tas ke WIP out 50,4 1,814 0,253 2,068 2,068
Total 89,575
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Bagian : Pengeleman & Penjahitan Tanggal : 17 September 2010 No : 48 Sekarang
Operasi : Pemasangan Alas Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 3 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan alas tas untuk pengeleman

Menjangkau alas tas R16B 15,8 R16B Menjangkau kuas lem
Memegang alas tas G1B 35 GI1A Memegang kuas lem
Membawa alas tas M20B 18,2

2. Mengoleskan lem ke alas tas (8x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
15,8 M16B Membawa kuas lem ke alas tas
10,6 APA Memberikan tekanan

13,4 M6B Menggerakkan kuas lem di sisi alas tas
15,8 M16B Membawa kuas lem ke kaleng lem

3. Merapatkan permukaan alas tas dengan badan tas

2 RL1 Melepas kuas lem
11,4 R16A Menjangkau alas tas
Melepas alas tas RL1 5,6 G3 Memegang alas tas
Menjangkau badan tas R20B 18,6
Memegang badan tas G1A 2
Membawa badan tas M20B 18,2
Melepas badan tas RL1 2
Menjangkau alas tas R6A 7
Memegang alas tas G3 5,6
73 EF Eye focus
Mengarahkan alas tas ke badan tas P2SSE 19,7 P2SSE Mengarahkan alas tas ke badan tas
4. Menekan alas tas dan badan tas (3x)
Merubah pegangan tanpa melepas G2 56 G2 Merubah pegangan tanpa melepas
badan tas badan tas
Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan

5. Persiapan pemaluan alas tas

2 RL1 Melepas badan tas
12,9 R12B Menjangkau palu
73 GlC1 Memegang palu
134 M12B Membawa palu
6. Waktu proses memukulkan palu ke alas tas (detik)
14,176
Faktor Kelonggaran | Waktu |Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Konv_er5| 14,65 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
1 Mempersiapkan alas tas untuk 4 1224 0,179 1403 1403
pengeleman
2. Mengoleskan lem ke alas tas 60,5 2,178 0,319 2,497 8 19,977
M tk k las t,
3 erapatkan permukaan alas tas 99.4 3578 0,524 4,103 4,103
dengan badan tas
4, Menekan alas tas dan badan tas 16,2 0,583 0,085 0,669 3 2,006
5. Persiapan pemaluan alas tas 35,6 1,282 0,188 1,469 1,469
Wakt kulk lu ki
6. aktu proses memukulkan palu ke i 14,176 2,077 16,253 16,253
alas tas
Total 45211
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Bagian : Pengeleman & Penjahitan

Tanggal : 17 September 2010

No : 48

Sekarang

Operasi : Pemasangan Alas Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 2 dari 3

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
7. Mempersiapkan penjahitan alas tas
13,4 M12B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
12,9 R12B Menjangkau badan tas
2 G1A Memegang badan tas
Membawa badan tas M8B 10,6 M8B Membawa badan tas ke mesin jahit
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan ala'ts t.as I.<e jarum pada PINSE 104 PINSE Mengarahkan ala.s t.as I.<e jarum pada
mesin jahit mesin jahit
2 RL1 Melepas alas tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A S
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A AR
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan |:mt|..1k menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 85 EM Menginjak pedal
alas tas
3,410 Menjahit sisi kanan alas tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas G2 56
alas tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan ala'ts t'aS I.<e jarum pada PINSE 104
mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan L.mt.uk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
alas tas
5,699 Menjahit sisi bawah alas tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan.un.tuk menaikkan
penjepit
M
erubah pegangan tanpa melepas G2 56
alas tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan ala'ts t.as I.<e jarum pada PINSE 104
mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan yntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
alas tas
Faktor Kelonggaran Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
. Keterangan Elemen Gerakan i . K .
No g TMU [ Konversi 9 ) 65’0 | (detik) Siklus (detiK)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-1 45,211
. L 2117 7,621 1,117 8,738 8,738
7 Mempersiapkan penjahitan alas tas
- 9,109 1,334 10,443 10,443
Total 64,392
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Bagian : Pengeleman & Penjahitan

Tanggal : 17 September 2010 No : 48 Sekarang
Operasi : Pemasangan Alas Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 3 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

5. Mempersiapkan penjahitan alas tas (lanjutan)

3,023 Menjahit sisi Kiri alas tas (detik)
8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan'un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas
G2 5,6
alas tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan alas tas ke mesin jahit PINSE 10,4
10,6 APA Memberi tekanan yntyk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah pegangan tanpa melepas a2 85 M Menginjak pedal
alas tas
5,771 Menjahit sisi atas alas tas (detik)

6. Menggunting

benang sete

lah proses men

jahit

8,5 FM Melepas pedal
106 APA Memberi tekanan_un.tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 N
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 Gl1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
73 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk
memotong benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
14,6 M14B Membawa gunting
Melepas badan tas RL1 2 RL1 Melepas gunting

7. Membawa badan tas ke WIP out

Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau badan tas
2 Gl1A Memegang badan tas
19,4 M22B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
11,4 R16A Tangan kembali
Faktor_ Kelonggaran Waktu | IJmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU K(cl;re\\t/iir)su 14,65 % (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 64,392
5 | Mempersiapkan penjahitan alas tas 61,5 2,214 0,324 2,538 2,538
(fanjutan) - 8,794 1,288 10,082 10,082
6. | Menggunting nﬁi:?ghgitsete'ah PIOSES 1 96,4 3,470 0,508 3,979 3,979
7. Membawa badan tas ke WIP out 49,2 1,771 0,259 2,031 2,031
Total 83,022
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 49 Sekarang
_(I?::ram  Pemasangan Kain Dalam Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 3 Usulan v
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan
1. Mempersiapkan badan tas untuk pengeleman
Menjangkau badan tas R16B 15,8 R16B Menjangkau kuas lem
Memegang badan tas G1A 2 G1A Memegang kuas lem

Membawa badan tas M20B 18,2
2. Mengoleskan lem (4x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
15,8 M16B Membawa kuas lem ke badan tas
10,6 APA Memberikan tekanan
8.9 M6B Menggerakkan kuas lem di sisi
permukaan dalam badan tas
15,8 M16B Membawa kuas lem ke kaleng lem
3. Merapatkan permukaan badan tas dengan kain dalam tas
2 RL1 Melepas kuas lem
15,8 R16B Menjangkau badan tas
Melepas badan tas RL1 2 G5 Menyentuh badan tas
Menjangkau kain dalam tas R20B 18,6
Memegang kain dalam tas G1B 3,5
Membawa kain dalam tas M20B 18,2
73 EF Eye focus
Mengarahkan kain dalam tas ke P2SSE 19.7
badan tas
Merubah pegangan G2 5,6 G2 Merubah pegangan
Faktor
.| Kelonggaran |  Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU K((c)jr;\t/i(le(r)su 13.32 % (detik) Siklus (detik)
M iapk k
1 empersiapkan badan tas untu 36 1296 0173 1,469 1469
pengeleman
2. Mengoleskan lem 56 2,016 0,269 2,285 4 9,138
M k k
3. erapatkan permukaan badantas | o, o 550 | g a5 3,782 3,782
dengan kain dalam tas
Total 14,388




A-122

BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 49 Sekarang
?::ram - Pemasangan Kain Dalam Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 3 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. | LH | TMU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

3. Merapatkan permukaan badan tas dengan kain dal

lam tas (lanjutan)

Memberikan tekanan APA 10,6 APA Memberikan tekanan
Merubah pegangan kembali G2 5,6 G2 Merubah pegangan kembali
Memberikan tekanan kembali APA 10,6 APA Memberikan tekanan kembali
MembawatEl;);adkzna:z?i dkzcj:am dalam M10B 12.2

2 RL1 Melepas badan tas

18,6 R20B Menjangkau palu

73 Gl1C1 Memegang palu

15,8 M16B Membawa palu

4. Waktu proses memukulkan palu ke kain dalam tas (detik)

| | 28,477

5. Mempersiapkan penjahitan sisi atas badan tas dan kain dalam tas

15,8 M16B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
15,8 R16B Menjangkau badan tas
2 G1A Memegang badan tas
Membawa badan tas ke mesin jahit M8B 10,6 M8B Membawa badan tas ke mesin jahit
73 EF Eye focus

Mengarahkan badan tas ke jarum
pada mesin jahit

PINSE 10,4 PINSE

Mengarahkan badan tas ke jarum pada

mesin jahit

2 RL1 Melepas badan tas
Menjangkau penggerak sepatu penjepit
7 R6A I
bahan pada mesin jahit
Memegang penggerak sepatu penjepit
2 G1A R
bahan pada mesin jahit
10,6 APA Memberi tekanan yntgk menurunkan
sepatu penjepit bahan
Merubah peganggn tanpa melepas G2 85 M Menginjak pedal
kain
Faktor
.| Kelonggaran | Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
K El k .
No. eterangan Elemen Gerakan T™MU K((()jm@m 13,32 % (detik) Siklus (detik)
etik)
Sambungan dari lembar ke-1 14,388
3 | Merapatkan permukaanbadantas | o) ;|5 o0 | o397 3,374 3,374
dengan kain dalam tas (lanjutan)
" Waktu proses memukulkan palu ke i 28,477 3793 32,270 32,270
kain dalam tas
5. Mempersiapkan pen;ahltan sisi atas 94 3384 0,451 3,835 3.835
badan tas dan kain dalam tas
Total 53,867
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Bagian : Penjahitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 49 Sekarang
?:Seram - Pemasangan Kain Dalam Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 3 Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

No.| LH |T|v|u| RH

No.

Keterangan Tangan Kanan

5. Mempersiapkan penjahitan sisi atas badan tas dan kain dalam tas (lanjutan)

12,153

Waktu proses penjahitan sisi atas dari
badan tas (detik)

6. Menggunting benang setelah proses menjahit

8,5 FM Melepas pedal
10,6 APA Memberi tekanan_un'tuk menaikkan
sepatu penjepit bahan
Melepas penggerak sepatu penjepit
2 RL1 R
bahan pada mesin jahit
18,6 R20B Menjangkau gunting
2 G1A Memegang gunting
14,6 M14B Membawa gunting
7,3 EF Eye focus
56 P1SE Mengarahkan gunting untuk
memotong benang
10,6 APA Memberi tekanan untuk menggunting
benang
14,6 M14B Membawa gunting
2 RL1 Melepas gunting

7. Membawa badan tas ke WIP out

Melepas badan tas RL1 2
Tangan kembali R16A 14,4 R14B Menjangkau badan tas
35 Gl1B Memegang badan tas
19,4 M22B Membawa badan tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
11,4 R16A Tangan kembali
Faktor
| Kelonggaran |  Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
K El ki -
No. eterangan Elemen Gerakan TMU K((()jm@m 13,32 % (detik) Siklus (detik)
etik)
Sambungan dari lembar ke-2 53,867
Mempersiapkan penjahitan sisi atas
5. badan tas dan kain dalam tas - 12,153 1,619 13,772 13,772
(lanjutan)
M ting b telah
6. | v cndgunting benang SEIETAN Proses 196 4 | 3470 | 0462 3,933 3,033
menjahit
7. Membawa badan tas ke WIP out 52,7 1,897 0,253 2,150 2,150
Total 71,572
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Bagian : Perakitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 50 Sekarang
Operasi : Pemasangan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 1 dari 5 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

1. Mempersiapkan pengeleman penjepit tali tas ke-1

Menjangkau penjepit tali tas ke-1 R18B 17,2 R16B Menjangkau kuas lem
Memegang penjepit tali tas ke-1 G1B 35 GI1A Memegang kuas lem
Membawa penjepit tali tas ke-1 M26B 21,8

2. Mengoleskan lem ke penjepit tali tas ke-1 (2x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
158 M16B Membawa kuas lem ke penjepit tali tas
ke-1
10,6 APA Memberikan tekanan
6.9 M4B Menggerakkan_ kuas lem di penjepit
tali tas ke-1
15,8 M16B Membawa kuas lem ke kaleng lem
3. Memasang tali tas ke sisi kanan dari badan tas
2 RL1 Melepas kuas lem
18,6 R20B Menjangkau ring pada tali tas
2 GlA Memegang ring pada tali tas
134 M12B Membawa ring padi\ penjepit tali tas ke
73 EF Eye focus
Merubah pemegangan G2 16,2 P2SE Mengarahkan ring ke penjepit tali tas
M i tek k kuk
emberi te anan un.tu meneku APA 10,6
penjepit tali tas
Melepas penjepit tali tas RL1 5,6
Menjangkau badan tas R22B 20,1
Memegang badan tas G1A 2
Membawa badan tas M22B 19,4
7,3 EF Eye focus

10,4 PINSE Mengarahkan penjepit tali tas ke badan

tas
10,6 APA Memberi tekanan
2 RL1 Melepas penjepit tali tas
14,4 R14B Menjangkau palu
7,3 Gl1C1 Memegang palu
14,6 M14B Membawa palu
Faktor
. | Kelonggaran|  Waktu | Jmlh Ulang per| Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Konv'er5| 132% (detik) Siklus (detik)
(detik)
M iapki | jepit
1 empersiap aq pengeleman penjepi 425 1530 0.202 1732 1732
tali tas ke-1
M lesk t kulit k jepit tali
9 engoleskan cat kulit ke penjepit tali 54 1044 0.257 2201 2 4401
tas ke-1
M tali tas ke sisi ki dari
3. emasang tali tas ke sisi kanan dari 1838 6.617 0.873 7490 7490
badan tas
Total 13,623
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BAGAN ANALISA MTM -1

Bagian : Perakitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 50 Sekarang
Operasi : Pemasangan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 2 dari 5 Usulan v/
Keterangan Tangan Kiri | No. LH | T™MU | RH No. | Keterangan Tangan Kanan

4. Waktu proses merapatkan penjepit tali tas ke-1 (detik)

I I

5. Melubangi penjepit tali tas sebelah kanan (2x)

Melepas badan tas RL1 2
Menjangkau plong R14B 14,4
Memegang plong G1C3 10,8
Membawa plong M14B 14,6
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan plf;?sske bagian kanan PINSE 104

6. Waktu proses melubangi penjepit tali tas sebelah kanan atas (detik)

I I

7. Persiapan melubangi penjepit tali tas sebelah kanan bawah

Memb: long ke bagian k
embawa plong ke bagian kanan M6B 8.9
bawah
73 EF Eye focus
Mengarahkan plong PINSE 10,4
8. Waktu proses melubangi penjepit tali tas sebelah kanan bawah (detik)
1 1
9. Pemasangan paku bagian kanan (4x)
Membawa plong untuk disimpan M14B 14,6
Melepas plong RL1 2
Menjangkau paku bawah R18B 17,2
Memegang paku bawah GI1A 2
Membawa paku bawah ke penjepit tali M18B 17
tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan pal.<u F)awa.h ke lubang P1SSD 147
pada penjepit tali tas
Melepas paku bawah RL1 2
Menjangkau paku atas R18B 17,2
Memegang paku atas GlA 2
Membawa pakg a'_[as k_e bagian kanan M18B 17
penjepit tali tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan paku atas ke paku bawah P1SSE 9,1
Melepas paku atas RL1 2
1545 Waktu proses memukulkan palu pada
' paku keling (detik)
No Keterangan Elemen Gerakan T™MU KZ?:/tsrrsi Kelonggaran | Waktu | Jmih Ulang per | Total Waktu
: (detik) 132% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-2 13,623
4 Waktu proses merapatkan penjepit tali B 6.988 0922 7,910 7.910
tas ke-1
5 Melubangi penjepit tali tas sebelah 505 2,142 0,283 2,425 2 4,849
kanan
6. Waktu proses melubangi penjepit tali ) 2,589 0,342 2,031 2,931
tas sebelah kanan atas
7 Persiapan melubangi penjepit tali tas 266 0,958 0126 1,084 1,084
sebelah kanan bawah
. Waktu proses melubangi penjepit tali A 2872 0,379 3,251 3,251
tas sebelah kanan bawah
o | Mempersiapkan pengeleman penjepit 131,4 4,730 0,624 5,355 4 21,419
' tali tas ke-2 - 1,545 0,204 1,749 4 6,996
Total 62,064
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BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Perakitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 50 Sekarang
Operasi : Pemasangan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 3 dari 5 Usulan v°
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. Keterangan Tangan Kanan

10. Mempersiapkan pengeleman penjepit tali tas ke-2

14,6 M14B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
Menjangkau penjepit tali tas ke-2 R26B 22,9 R16B Menjangkau kuas lem
Memegang penjepit tali tas ke-2 G1B 3,5 G1A Memegang kuas lem
Membawa penjepit tali tas ke-2 M26B 21,8

11. Mengoleskan lem ke penje|

pit tali tas ke-2 (2x)

4,9 M3A Membawa kuas ke dinding kaleng lem
15,8 M16B Membawa kuas lem ke penjepit tali tas
ke-1
10,6 APA Memberikan tekanan
6.9 M4B Menggerakkan. kuas lem di penjepit
tali tas ke-1
15,8 M16B Membawa kuas lem ke kaleng lem

12. Memasang tali tas ke sisi

kiri dari badan tas

2 RL1 Melepas kuas lem
18,6 R20B Menjangkau ring ke-2 pada tali tas
2 G1A Memegang ring ke-2 pada tali tas
134 M12B Membawa ring padza penjepit tali tas ke
73 EF Eye focus
16,2 P2SE Mengarahkan ring ke penjepit tali tas
6,1 R4A Menjangkau penjepit tali tas
5,6 G3 Memegang penjepit tali tas
Merubah pemegangan terhadap ring + G2 56 G2 Merubah pemegangan terhadap ring +
penjepit tali tas ' penjepit tali tas
Memberi tekgna.n un_tuk menekuk APA 10,6 APA Memberi tekfana_n un_tuk menekuk
penjepit tali tas penjepit tali tas
Melepas penjepit tali tas RL1 5,6
N Keterangan Elemen Gerakan T™MU K':)il?/t:rrsi Kelonggaran | - Waktu  f Jmih Ulang per | Total Waktu
0. g : 132 % (detik) Siklus (detik)
(detik)
Sambungan dari lembar ke-3 62,064
10, | Mempersiapkan pengeleman penjepit ¢, o | 5555 o308 2,641 2,641
tali tas ke-2
1 Mengoleskan lem k: penjepit tali tas ke 54 1944 0,257 2.201 ’ 4,401
12 Memasang tali tas ke sisi Kiri dari 93 3348 0,442 3,790 3.790
badan tas
Total 72,896
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BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Perakitan Tanggal : 13 Desember 2010 No : 50 Sekarang
Operasi : Pemasangan Tali Tas Analis : R.Rr. Febby R. Lembar ke 4 dari 5 Usulan v/
Keterangan Tangan Kiri No. LH | T™MU | RH No. | Keterangan Tangan Kanan
12. Memasang tali tas ke sisi kiri dari badan tas (lanjutan)
Menjangkau badan tas R16B 15,8
Memegang badan tas G1A 2
Membawa badan tas M16B 15,8
7,3 EF Eye focus
10,4 P1NSE Mengarahkan penjepit tali tas ke badan
10,6 APA Memberi tekanan
2 RL1 Melepas penjepit tali tas
14,4 R14B Menjangkau palu
7,3 G1C1 Memegang palu
14,6 M14B Membawa palu

13. Waktu proses merapatkan penjepit tali tas ke-2 (detik)

7,032

14. Melubangi penjepit tali tas sebelah kiri (2x)

Melepas badan tas RL1 2
Menjangkau plong R14B 14,4
Memegang plong G1C3 10,8
Membawa plong M14B 14,6
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan plong ke bagian kanan PINSE 10,4
atas
15. Waktu proses melubangi penjepit tali tas sebelah kiri atas (detik)
[ ] [ ]
16. Persiapan melubangi penjepit tali tas sebelah kiri bawah
Membawa plong ke bagian kanan M6B 8,9
73 EF Eye focus
Mengarahkan plong PINSE 10,4
Faktor
. | Kelonggaran | Waktu | Jmlh Ulang per | Total Waktu
No. Keterangan Elemen Gerakan T™MU Iizz\;ir)su 132% (detik) Siklus (detik)
Sambungan dari lembar ke-4 72,896
12 Memasang tali tas ke_3|5| kiri dari 1002 3,607 0,476 4,083 4,083
badan tas (lanjutan)
13 Waktu proses merapatkan penjepit tali i 7,032 0,028 7,960 7.960
tas ke-2
14. | Melubangi penjepit tali tas sebelah kiri 59,5 2,142 0,283 2,425 2 4,849
15. Waktu proses melubaﬁgl penjepit tali i 2667 0,352 3,019 3,019
tas sebelah kiri atas
16, Persiapan meluban.g_l penjepit tali tas 26,6 0,958 0,126 1,084 1,084
sebelah kiri bawah
Total 93,892
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BAGAN ANALISA MTM - 1

Bagian : Perakitan

Tanggal : 13 Desember 2010

No : 50

Sekarang

Operasi : Pemasangan Tali Tas

Analis : R.Rr. Febby R.

Lembar ke 5 dari 5

Usulan v

Keterangan Tangan Kiri

| No.

tH | ™mu [ RrH

No. |

Keterangan Tangan Kanan

17. Waktu proses melubangi penjepit tali tas sebelah kanan bawah (detik)

[ ] ]
18. Pemasangan paku bagian Kiri (4x)
Membawa plong untuk disimpan M14B 14,6
Melepas plong RL1 2
Menjangkau paku bawah R18B 17,2
Memegang paku bawah G1A 2
Membawa paku bawah ke penjepit tali M18B 17
tas
73 EF Eye focus
Mengarahkan pal.<u l?awgh ke lubang P1SSD 14,7
pada penjepit tali tas
Melepas paku bawah RL1 2
Menjangkau paku atas R18B 17,2
Memegang paku atas G1A 2
Membawa pakg aFas kfa bagian kanan M18B 17
penjepit tali tas
7,3 EF Eye focus
Mengarahkan paku atas ke paku bawah P1SSE 9,1
Melepas paku atas RL1 2
1,843 Waktu proses memukulkan palu pada

paku keling (detik)

19. Membawa alas tas ke WIP out

14,6 M14B Membawa palu untuk disimpan
2 RL1 Melepas palu
14,4 R14B Menjangkau alas tas
Melepas alas tas RL1 3,5 G1B Memegang alas tas
Tangan kembali R14A 18,2 M20B Membawa alas tas ke WIP out
2 RL1 Melepas badan tas
11,4 R16A Tangan kembali
No. Keterangan Elemen Gerakan T™U KZ?\S::si Kellc;rjg%zran \(/(\jlsgtk;l Jmih SLiJI!?Lng per T0t(2|e\t/i\|/(a)ktu
(detik)
Sambungan dari lembar ke-5 93,892
17 Waktu proses melubfir.]gi penjepit tali i 3021 0,399 3,420 3.420
tas sebelah kiri bawah
18. Pemasangan paku bagian kiri 1314 4730 0,624 >.35 u 21419
- 1,843 0,243 2,086 4 8,345
19. Membawa alas tas ke WIP out 66,1 2,380 0,314 2,694 2,694
Total 129,770
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(Tabel MTM)
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Tabel MTM-1
REACH va 4
Distance| Hand In
Moved Time TMU) Motion Case and Description
Inches|| A| B|CorD E|| A| B
3/4 or less 2 2 2 | 1.6] 1.6lla Reach to object in fixed locatig
1 25|25| 36 |24(23|23 orto object in other hand or ony
2 4 | 4| 59 |38|35|27} which other hand rests
3 53|53| 73 |53|45/(3.6
4 61|64 | 84 |6.8|4.9]|43 g Reach to single object in locatipn
5 65|7.8| 94 |74|53| 5 || which may vary slightly from
6 7 | 86| 101 | 8 |57|57] cycletocycle
7§ 74|93| 108 |87 |6.1|6.5
8 7.9 ({101 11.5 |93 |65 |7.2 lIC Reach to object jumbled with
] 8.3|10.8| 12.2 |99 |6.9 |79 other objects in a group so tha}
!
10 |87 |11.5| 12.9 [10.5|7.3 | 8.6 | search and select occur
12 9.6 ({12.9| 14.2 |11.8| 8.1 [10.9
14 |10.5(14.4| 15.6 | 13 | 8.9 |11.5|p Reach to a very small object
16 11.4{15.8| 17 |14.2| 9.7 |129} or where accurate grasp is
18 12.3(17.2| 18.4 |15.5/10.5(14.4 ’
required
20 13.1({18.6| 19.8 |16.7|11.3(15.8 )
22 14 |120.1] 21.2 | 18 |12.1]|17.3]lE Reach to indefinite location to
24 (14.9|21.5| 22.5 [19.2|12.9|18.8| get hand in position for body
26 |15.8/22.9| 23.9 |20.4{13.7|20.2| pajance or next motion or
28 [16.7|24.4| 253 |21.7|14.5|21.7 out of way
30 17.5{25.8| 26.7 |22.9|15.3|23.2
Addiﬁo“ﬂl 04 07 07 0.6' TMU per inch over 30 inches




MOVE -

Time TMU Wt Allowance

.. static Case and
Distance| Hand Ir] (e Description

Moved | A|{ B | C Motion| Wt. (ib.) Dynamic Constapt

Inches B Up to Factor TMU\
nc

2|2 17 )
Mi! 225 20|34| 23 2.5 1 0 A Move object ¢
1 .5]2.9 3. .
36(46|52| 29
49|57|67| 36
6.1|6.9| 8 43

other hand or

2

3

4

5 7.3| 8 |9.2] §

6

7

8

9

against stop

8.1(8.9/10.3] 5.7
8.9|9.7|11.1] 65
.6{11.8| 7.2 -
9(;75::) 512.7| 7.9 B Move object t
10.5/11.5{12. i ;
approximate of
10  [11.3[12.213.5 8.6 g
12 [12.9|13.4}15.2 10 u:jon
14 |14.4/14.6/16.9] 11.4

.8
16 16 [15.8]18.7| 128 325 1.33 10

18 |17.6) 17 |20.4{ 142 :
i 12.5

20 [19.218.2]22.1 156 || 375 1.39

22 |20.8(19.423.8] 17
- 143

24 |22.4]206[25.5 18.4 || 42.5 1.44

object td
A e PHTIECE e
. 30 [27a243B07( 2274 000000
Additional 0.4 0.§ 0.8 MU per inch over 30 inches
HeM Pt
GRASP
Type of Time
Grasp || Case| TMU Description
C1a 2__|Any size object by itself, easily grasped
51b 3.5 |Object very small or lying close againt a flat surface
Pick-up|©1¢c1 | 7.3

Diameter larger than 1/2 "
(1c2 8.7 |Diameter1/4"to1/2"
>1c3 | 10.8
Regrasp , 2 5.6
Transfer (. 3 56

Interference with Gras
on Bottom & one side 1
nearly cylindrical object
Change grasp without relinguishing control

Control transferreg frorr! one hand to the other
Larger than g "X 35 "X1"
9.1 [1/4"X1/4"X1/8" to 1"X1"X1"

' 4¢ 12.9 |Smaller than %"X1/4"X1/8" | Search and select ocdlir
Contactl . 5 0 | Contact, Sliding or Hook Grasp

Diameter less than #" (/")

Object jumbled with
Select |/, 4p

other object so that
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RELEASE
Time
Case || TMU Description
1 2 Normal release performanced by opening fingers as
independent motion
2 0 Contact Release

POSITION
: Easy to Difficult to,
Class of Fit Symmet handle héndle

S 5.6 11.2
4-loose |No pressure required SS 9.1 14.7

NS 104 ta
s 16.2 215
2-Close |Light pressure required SS 19.7 25.3
NS 21 26.6
s 43 48.6

3-Exact |Heavy pressure required SS 46.5 52.1
NS 47.8 53.4

Supplementary rule for surface aligment

P1SE per aligment : > 1/16 <=1/4 " P2SE per aligment : <= 1/16 "

DISENGAGE
Height of| Easytd| Difficutt {ﬁa
Class of Fit Recor Handl Handle
4 - Loose - Very slight effort, blends with Upto1™ 4 5.7
subsequent move

" . Over 1" 75 11.8
2 - Close - Normal effort, slight recoil o 5" 4 y
3 - Tight - Considerable effort, hand recoils |Over 5 5 229 34.7

markedly to 12




TURN Sas o ty wp :
" Time TMU for degree turned
weight || 30| 45| 60| 75| 0| 105] 120] 135 150] 165] 18]
Small-0to 2 pounds 2.4 39 414 44 54 64 64 74 81 87 94
Medium -21t0 10} , 4 | 55| 65| 7.5|8.5| 9.6 [10.6|11.6]12.7/13.714.8
pounds
Large- 1011035 | g 4 110.5/12.3|14.4/16.2[18.3]20.4|22.2|24.3|26.1{28.2
pounds i
CRANK
| Diamter of TMU (T) per D T
i & Crar;king (inche;) ) LRe\\lvoluyti(:)r‘\ . 7
1 8.5 9 14
1441997~ 2 9% % 1y
3 10.6 1" 14.7
—15-4213 M Ny 12 W&
15.5-842:1 21 1Y ¢
166827 L 12,3 L6
-16:4-%832 \3,9
16.7-283.6 v 20
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EYE TRAVEL & EYE FOCUS

Eye Travel Time = 15.2 X (T/D) TMU, with a maximum value of 20 TMU

ﬁEye Focus Time = 7.3 TMU

Where T = the distance between pointsain and to which the eye travels.

D = the perpendivular distance from the eye to the line of travel T.

Supplementary Information

Area of Normal Vision = Circlé " in Diameter 16 " from eye.

Reading Formula = 5.05N Where N = The Number of Words.

arat+ * 220 kerdg

y /184

APPLY PRESSURE
Full l
Cycle Components
Symbol | TMU Description Symbol TMU Description
APA 10.6 AF + DM + RLF AF 3.4 Apply Force
APB 16.2 oM DM 42 U2 Dwell Minimum
kK 2 & D)l v, 1 5T
RCF™ 26 leaseiForee | (ot Toreq
WALK |
Le bah ¢ ) [i l‘(f\[//‘ A oLt
Nominal Small Medium Large
s/d 5 Ibs >5&«35lbs| >35 &«501lbs > 50 Ibs
.| 34"nangkah| 30" flangkah| 24"/langkah | 17"/langkat
W_P.cc 15 15 15 17
W_Po 17 17 17 17
w_ig'f* 5.3 § 75 8.5
W_FTo 6 6.8 8.5 8.5




BODY, LEG & FOOT MOTION

Type Symbol T™MU Distance
FM 85 To4"
Leg - Foot Motion FMP 19.1 To4™
LM 74 To6 ™
1.2 addlinch
<f2"
) SSC1 17 12"
Motion | Sidestep | T3r¢h) 0.6 addlinch
SSC2 34.1 12"
(o lempok 11 add’inch
Turn , . JBC1, 18.6 -
Body .., TBC2 37.2 |
Horizontal W FT 53 per foot
Walk W P 15 per pace
W PO 17 per pace
SIT 34.7
STD 434
Vertikal Motion B,S,KOK 2
AB,AS,AKOK 31.9
KBK 69.4
AKBK 76.7

(Sumber : Yudiantyo, Wawan.; “Cara Praktis Penggunaan MTM 1, 2, 3
(Methods Time Measurements)”, Cetakan Keempatbelas, Jurusan Teknik
Industri, Universitas Kristn Maranatha, Bandung, 2006.)
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PETA ALIRAN PRO SES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 1
QO Operasi 13 Nama Bahan : Kulit untuk badan
[] Pemeriksaan - tas belakang
E> Transportasi 5 Orang v'| Bahan
D Menunggu 5 v’ | Sekarang Usulan
v Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 23 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
Els|E Tl 1 12| & [0 s
Uraian Kegiatan MEEE T E R E R R NE
o= EIFINHMED RREE
= @ S|efof«
Kulit untuk badan tas belakang ditempel
variasi garis ke-1 r
Kulit untuk badan tas belakang ditempel
variasi garis ke-2
Kulit untuk badan tas belakang ditempel ‘\
tali tas ke-1
Kulit untuk badan tas belakang dibawa ke >
stasiun penjahitan variasi garis dan tali tas
Kulit untuk badan tas belakang dijahit pada
bagian variasi garis ke-1 f
Kulit untuk badan tas belakang dijahit pada
bagian variasi garis ke-2
Kulit untuk badan tas belakang dijahit pada
bagian ujung kanan tali tas ke-1
Kulit untuk badan tas belakang dijahit pada A
bagian ujung kiri tali tas ke-1
Kulit untuk badan tas belakang dibawa ke )
stasiun pengeleman sisi badan tas
Kulit untuk badan tas belakang ditempel '<
dengan alas tas + sambungan samping tas +
badan tas depan
Kulit untuk badan tas belakang dibawa ke >‘
stasiun penjahitan sisi badan tas
Kulit untuk badan tas belakang dijahit
dengan alas tas + sambungan samping tas + <
badan tas depan
Kulit untuk badan tas belakang dibawa ke \.
stasiun pemasangan kain dalam tas dan
tutup tas
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01 (Lanjutan)
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu [No. Peta: 1
QO Operasi 13 Nama Bahan : Kulit untuk badan
g Pemeriksaan - tas belakang
Transportasi 5 Orang v'| Bahan
D Menunggu 5 v | Sekarang Usulan
V4 Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 23 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
Els|E| T. gl & |of ol Ve |5
Uraian Kegiatan %E?g%%%gggg = o =
MEENEEE R BRI EEE g
auuda N N MR HEE

Kulit untuk badan tas belakang ditempel
dengan tutup tas

Kulit untuk badan tas belakang ditempel
dengan kain dalam tas

Kulit untuk badan tas belakang dijahit

Kulit untuk badan tas belakang dibawa ke
stasiun pengecatan

Kulit untuk badan tas belakang dicat

Kulit untuk badan tas belakang diperiksa

Kulit untuk badan tas belakang disimpan




D-2

PETA ALIRAN PROSES

RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu [No. Peta: 2
QO Operasi 1 Nama Bahan : Kulit untuk
[0 Pemeriksaan - variasi garis ke-1
E> Transportasi 1 Orang v'| Bahan
D Menunggu - v | Sekarang Usulan
v Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 2 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
Els|B| T« g g Ubah | =
Uraian Kegiatan MEEEHEEER: 2 EcT=T=]2
OO DV|5|7|5|<|5|2|5|5| © |=|3|2|B|E|2
] ] x|l x|o2|5[S|®
= o S|(&|°o|x
Kulit untuk variasi garis ke-1 dicat [\
Kulit untuk variasi garis ke-1 dibawa ke \
stasiun pengeleman variasi garis dan tali tas

PETA ALIRAN PROSES

RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu [No. Peta: 3
QO Operasi 1 Nama Bahan : Kulit untuk
[0 Pemeriksaan - variasi garis ke-2
E> Transportasi 1 Orang v'| Bahan
D Menunggu - v | Sekarang Usulan
V Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 2 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
. . é § g < g § o @ Ubah g
Uraian Kegiatan ¥|E sl S| & § E E12s cl== =
O|:|E>DV%’“§<-§§'6§, S §§§§§§
Kulit untuk variasi garis ke-2 dicat [ \
Kulit untuk variasi garis ke-2 dibawa ke \
stasiun pengeleman variasi garis dan tali tas
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu [No. Peta: 4
QO Operasi 3 Nama Bahan : Kulit untuk tali
[J Pemeriksaan - tas ke-1
E:) Transportasi 2 Orang v'| Bahan
D Menunggu - v | Sekarang Usulan
N/ Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 5 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
58| |e §| & | ool g
. . ~ Sl Elg] |8 < = — g
Uraian Kegiatan ODE>DV§§>§%§§'§§ = 0%%% ég%
= [s) =) ﬁ Ol|la
Kulit untuk tali tas ke-1 dilem dan dipasang
selang di stasiun pembuatan tali tas r
Kulit untuk tali tas ke-1 dijahit di stasiun k
pembuatan tali tas
Kulit untuk tali tas ke-1 dibawa ke stasiun )
pengecatan
Kulit untuk tali tas ke-1 dicat
Kulit untuk tali tas ke-1 dibawa ke stasiun e
pengeleman variasi garis dan tali tas
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PETA ALIRAN PROSES

RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 5
QO Operasi 7 Nama Bahan : Kulit untuk alas
[ Pemeriksaan - tas
E:> Transportasi 2 Orang v'| Bahan
D Menunggu 1 v | Sekarang Usulan
v Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 10 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
. . El& g < § 8 ol @ Ubah 8
Uraian Kegiatan %gag%égggggga@%
ODRDY|®|°|8|(5]5)7 3| © |=|2]2|E|E| 2
Kulit untuk alas tas dicat
Kulit untuk alas tas dibawa ke stasiun
pembuatan alas + samping tas )
Kulit untuk alas tas diolesi lem (1
Kulit untuk alas tas ditempel dengan +
sambungan samping tas ke-1 dan ke-2
Kulit untuk alas tas dijahit pada bagian +
samping kanan
Kulit untuk alas tas dijahit pada bagian +
samping Kiri
Kulit untuk alas tas dilubangi ,
Kulit untuk alas tas dipasang paku keling ‘\
Kulit untuk alas tas dibawa ke stasiun le
pengeleman sisi badan tas
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 6
QO Operasi 9 Nama Bahan : Kulit untuk badan
[ Pemeriksaan - tas depan
[) Transportasi 3 Orang v'| Bahan
D Menunggu 4 v | Sekarang Usulan
v Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 16 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
o SEENP gl 5 | [ U g
Uraian Kegiatan %g‘é’g%%gggg’g%%m,—é
Od=D §°§<§§’6§ EEHEH}-
Kulit untuk badan tas depan ditempel
variasi garis ke-3 ’
Kulit untuk badan tas depan ditempel +
variasi garis ke-4
Kulit untuk badan tas depan ditempel tali ‘\
tas ke-2
Kulit untuk badan tas depan dibawa ke >
stasiun penjahitan variasi garis dan tali tas
Kulit untuk badan tas depan dijahit pada
bagian variasi garis ke-3 f
Kulit untuk badan tas depan dijahit pada +
bagian variasi garis ke-4
Kulit untuk badan tas depan dijahit pada 4
bagian ujung kanan tali tas ke-2
Kulit untuk badan tas depan dijahit pada &
bagian ujung Kiri tali tas ke-2
Kulit untuk badan tas depan dibawa ke )
stasiun pembuatan kunci tas
Kulit untuk badan tas depan ditempel
dengan kulit untuk cover kunci tas ke-1 f
Kulit untuk badan tas depan dijahit pada 4\
bagian cover kunci tas ke-1
Kulit untuk badan tas depan dibawa ke e
stasiun pengeleman sisi badan tas
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PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 7
O Operasi 1 Nama Bahan : Kulit untuk
[ Pemeriksaan - variasi garis ke-3
E> T ransportasi 1 Orang v'| Bahan
D Menunggu - v | Sekarang Usulan
v Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 2 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
Elg|® sl g Ubah c
Hreten iGegeten ODE>DV§§§§§ AN HEAREE
S NEINEEEE R EEEHEEE
= o S|E|0]|a
Kulit untuk variasi garis ke-3 dicat [\
Kulit untuk variasi garis ke-3 dibawa ke \
stasiun pengeleman variasi garis dan tali tas
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 8
O Operasi 1 Nama Bahan : Kulit untuk
I:‘ Pemeriksaan - variasi garis ke-4
E> T ransportasi 1 Orang v'| Bahan
D Menunggu - v | Sekarang Usulan
v Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 2 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
1S k3] & Ubah
Uraian Kegiatan %gi’gg%%g % gggﬁmé
OO DNV|=|3|5|<|5|E5|8| S |2|8|2|E|E|E
= @ 5[0«
Kulit untuk variasi garis ke-4 dicat [ \
Kulit untuk variasi garis ke-4 dibawa ke \5
stasiun pengeleman variasi garis dan tali tas
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu [No. Peta: 9
QO Operasi 3 Nama Bahan : Kulit untuk tali
[0 Pemeriksaan - tas ke-2
E:) Transportasi 2 Orang v'| Bahan
D Menunggu - v | Sekarang Usulan
\V4 Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 5 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
Elg|= Sl g Ubah c
Uraian Kegiatan %gg’g%éggg gg’%amg
OODIV|E[3|E|<|5| 85| 8| S |2|8|E|2|E|5
= & Cl5|e|o|

Kulit untuk tali tas ke-2 dilem dan dipasang
selang di stasiun pembuatan tali tas

Kulit untuk tali tas ke-2 dijahit di stasiun
pembuatan tali tas

Kulit untuk tali tas ke-2 dibawa ke stasiun
pengecatan

Kulit untuk tali tas ke-2 dicat

Kulit untuk tali tas ke-2 dibawa ke stasiun
pengeleman variasi garis dan tali tas
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PETA ALIRAN PROSES

RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu [No. Peta: 10
QO Operasi 2 Nama Bahan : Kulit untuk cover
[ Pemeriksaan - kunci tas ke-1
E> Transportasi 2 Orang v'| Bahan
D Menunggu - v’ | Sekarang Usulan
N/ Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 4 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang = Analisa Tindakan
Elg|= it Ubah
Uraian Kegiatan %§§g§%§§ g g’%’%ﬁmg
OO D|V|E|7|5|<|5|5|5 |3 © |2|3|E| 2|5 |2
= o S|E|0 |«
Kulit untuk cover kunci tas ke-1 dipasang
gesper ?
Kulit untuk cover kunci tas ke-1 dilem L
dengan kulit kunci tas

PETA ALIRAN PROSES

RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu [No. Peta: 11
(O Operasi 3 Nama Bahan : Kulit untuk
[ Pemeriksaan - kunci tas ke-1
E> T ransportasi - Orang v'| Bahan
D Menunggu - v’ | Sekarang Usulan
V Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 3 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
Els|BE s| g Ubah [
Uraian Kegiatan ﬁéﬁ’gg%&é g g’%’ poy g -
OdRDIVIE|3|E|<|E|&|5|5| S S|2|g|8|2|8
=] S al¥|o|2 x|S|S[E|E]|®
= @ S|E|0]|a
Kulit untuk kunci tas ke-1 ditempel dengan
kulit untuk kunci tas ke-2 ’
Kulit untuk kunci tas ke-1 dijahit [
Kulit untuk kunci tas ke-1 dicat ]
Kulit untuk kunci tas ke-1 menunggu untuk r)
dirakit ke kulit untuk cover kunci tas ke-1
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu [No. Peta: 12
QO Operasi 6 Nama Bahan : Kulit untuk tutup
[ Pemeriksaan - tas ke-1
E> Transportasi 1 Orang v'| Bahan
D Menunggu 2 v | Sekarang Usulan
v Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 9 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang = Analisa Tindakan
Els|EB] [, gl 5 Ubth | ¢
Uraian Kegiatan éggggggggggggmé
OO DV|=|=|5|<|5|€|4|8| © |z|&|2|2|5|E
= & ei5|g|o(e
Kulit untuk tutup tas ke-1 ditempel dengan
kulit untuk tutup tas ke-2 ’
Kulit untuk tutup tas ke-1 dipasang kulit
untuk cover kunci ke-2
Kulit untuk tutup tas ke-1 dijahit di bagian
cover kunci
Kulit untuk tutup tas ke-1 dijahit di bagian
sisi tutup tas
Kulit untuk tutup tas ke-1 dilubangi Y
Kulit untuk tutup tas ke-1 dibawa ke )
stasiun pengecatan
Kulit untuk tutup tas ke-1 dicat
Kulit untuk tutup tas ke-1 dibawa ke
stasiun pemasangan kain dalam tas dan e
tutup tas
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PETA ALIRAN PROSES

RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 13
O Operasi 6 Nama Bahan : Kain untuk
[J Pemeriksaan - bagian dalam tas
E:> Transportasi 2 Orang v'| Bahan
D Menunggu 4 v [ Sekarang Usulan
\/ Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 12 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
Els|= ol = Ubah
Uraian Kegiatan %E E’ g Elgls é é 2 g oy §
O0DIVIE|2|E|<|5|E|5|8| S |£|8|E|E|E|E
= @ 5|&|0 |
Kain untuk bagian dalam tas dijahit dengan
saku resleting ’
Kain untuk bagian dalam tas dijahit dengan J\
tempat handphone
Kain untuk bagian dalam tas dibawa ke )
stasiun pembuatan kain dalam tas
Kain untuk bagian dalam tas dijahit dengan
kulit ke-1 untuk bagian atas kain dalam tas f
Kain untuk bagian dalam tas dijahit dengan +
kulit ke-2 untuk bagian atas kain dalam tas
Kain untuk di dalam tas dijahit sisi +
kanannya
Kain untuk di dalam tas dijahit sisi kirinya Y
Kain untuk bagian dalam tas dibawa ke
stasiun pemasangan kain dalam tas dan \.
tutup tas
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Hand Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Woaktu |No. Peta: 14
QO Operasi 2 Nama Bahan : Kain untuk saku
[0 Pemeriksaan - resleting
E:) Transportasi 1 Orang v'| Bahan
D Menunggu 1 v | Sekarang Usulan
V Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 4 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
Elg|B ol = Ubah
Uraian Kegiatan %%’ﬁ’g%ggé é g?cﬁmg
ol = BIVEEEREHMEE RAHE R HEL:
= & el5|2|o|&

Kain untuk saku resleting dijahit di stasiun
pembuatan saku resleting

Kain untuk saku resleting dijahit dengan
kulit untuk cover resleting

Kain untuk saku resleting dibawa ke stasiun
pemasangan saku resleting dan tempat
handphone
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PETA ALIRAN PROSES

RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Shoulder Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 15
QO Operasi 11 Nama Bahan : Kulit untuk badan
[J Pemeriksaan tas depan
E> T ransportasi 3 Orang v'| Bahan
D Menunggu v’ | Sekarang Usulan
v Penyimpanan Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 20 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
S © z Ubah
Uraian Kegiatan r;g/é E’ < Slsls é % g g =] o §
ODV| 5|75 <|5| 25| 2] © |2|3|2|E 8|2
= @ 5|&|0|=

Kulit untuk badan tas depan dilem dengan
kulit untuk badan tas belakang

Kulit untuk badan tas depan dijahit sisi
kanannya

Kulit untuk badan tas depan dijahit sisi
kirinya

oo e O

Kulit badan tas dibawa ke stasiun
pemasangan alas tas

Kulit untuk badan tas depan dilem dengan
kulit untuk alas tas

Kulit untuk badan tas depan dijahit dengan
kulit untuk alas tas

s |e

Kulit badan tas dibawa ke stasiun
pemasangan kain dalam tas

Kulit untuk badan tas depan dilem dengan
kain dalam tas

Kulit untuk badan tas depan dijahit dengan
kain dalam tas

ole

Kulit untuk badan tas depan dibawa ke
stasiun pemasangan tali tas

Kulit untuk badan tas depan dipasang tali
tas + penjepit tali tas ke-1 di bagian kanan

Kulit untuk badan tas depan dipasang paku
keling

Kulit untuk badan tas depan dipasang tali
tas + penjepit tali tas ke-1 di bagian kiri

Kulit untuk badan tas depan dipasang paku
keling

Kulit untuk badan tas depan diperiksa

Kulit untuk badan tas depan disimpan
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PETA ALIRAN PROSES

RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Shoulder Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu [No. Peta: 16
O Operasi 6 Nama Bahan : Kain untuk
O Pemeriksaan - bagian dalam tas
L) Transportasi 2 Orang v | Bahan
D Menunggu 4 v’ | Sekarang Usulan
YV Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 12 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang = Analisa Tindakan
_ _ 3 & g © % & ol o Ubah =
Uraian Kegiatan < SRS s |2ls P X
g o/n' s\ HEFEHEHHERHEHHERE
= @ S5(2|0|a
Kain untuk bagian dalam tas dijahit dengan
saku resleting ?
Kain untuk bagian dalam tas dijahit dengan ‘\
tempat handphone
Kain untuk bagian dalam tas dibawa ke )
stasiun pembuatan kain dalam tas
Kain untuk bagian dalam tas dijahit dengan
kulit ke-1 untuk bagian atas kain dalam tas f
Kain untuk bagian dalam tas dijahit dengan +
kulit ke-2 untuk bagian atas kain dalam tas
Kain untuk di dalam tas dijahit sisi T
kanannya
Kain untuk di dalam tas dijahit sisi kirinya | @
Kain untuk bagian dalam tas dibawa ke Ne
stasiun pemasangan kain dalam tas
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Shoulder Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 17
O Operasi 2 Nama Bahan : Kain untuk saku
[ Pemeriksaan - resleting
E> Transportasi 1 Orang v'| Bahan
D Menunggu 1 v | Sekarang Usulan
V' Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 4 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
EIE|8| |e gl & | o 2|2 |5
. . - 2 o | S 5 g g — g
Uraian Kegiatan OD$DV§§§%§§_§§ g §§§ ég%
= @ S[(2|0|a
Kain untuk saku resleting dijahit di stasiun
pembuatan saku resleting 7
Kain untuk saku resleting dijahit dengan J\
kulit untuk cover resleting
Kain untuk saku resleting dibawa ke stasiun
pemasangan saku resleting dan tempat \‘
handphone




PETA ALIRAN PROSES

RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Shoulder Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu [No. Peta: 18
O Operasi 1 Nama Bahan : Kulit ke-1 untuk
[ Pemeriksaan - bagian atas kain dalam tas
E:) Transportasi 1 Orang v'| Bahan
D Menunggu 1 v | Sekarang Usulan
v Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 3 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
. . = § g < % § =] Ubah 8
| < < 8 |2 < - X
Uraian Kegiatan OD$DV§-§§%§§§§ 3 n%%g §§§
= @ S|E|o]|
Kulit ke-1 dipasang kancing magnet di .\
stasiun pembuatan kulit untuk kancing
Kulit ke-1 dibawa ke stasiun pembuatan ‘@
kain dalam tas
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Shoulder Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 19
O Operasi 1 Nama Bahan : Kulit ke-2 untuk
[ Pemeriksaan - bagian atas kain dalam tas
E> Transportasi 1 Orang v'| Bahan
D Menunggu 1 v’ | Sekarang Usulan
v Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 3 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang = Analisa Tindakan
o Els|E[ Tl .5 & []o2= s
~ o 3+ jo2]
Uraian Kegiatan ODE>DV§5§§§ §§§ § §§§ g%é
CLELEEIEL 7151898
Kulit ke-2 dipasang kancing magnet [ )
Kulit ke-2 dibawa ke stasiun pembuatan ‘\®
kain dalam tas
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Shoulder Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 20
O Operasi 3 Nama Bahan : Kulit untuk tali
[J Pemeriksaan - tas
E> T ransportasi 2 Orang v'| Bahan
D Menunggu - v | Sekarang Usulan
V Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 5 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
. SEIERE S S i
Uraian Kegiatan MR EERIE R HEHERHE = o=
DE>DV§3§<-§§"‘§'§ 5 §§§§§§

Kulit untuk tali tas disisit di stasiun
pembuatan tali tas

Kulit untuk tali tas dipasang ring dan
dijahit

oo | O

Kulit untuk tali tas dibawa ke stasiun
pengecatan

Kulit untuk tali tas dicat

Kulit untuk tali tas dibawa ke stasiun
pemasangan tali tas
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PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Shoulder Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 21
QO Operasi 2 Nama Bahan : Kulit untuk
[ Pemeriksaan - penjepit tali tas ke-1
E> T ransportasi 2 Orang v'| Bahan
D Menunggu - v | Sekarang Usulan
v Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 4 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
S k3 P Ubah
Uraian Kegiatan _g é 3;’ g Elgls é % 2 g oy §
OOpDIV|5|3|2|<|5|E]5| 5| © ||8|E|E|E|E
= & el5|elo|e
Kulit untuk penjepit tali tas ke-1 dijahit | @ |
Kulit untuk penjepit tali tas ke-1 dibawa ke ‘e
stasiun pengecatan
Kulit untuk penjepit tali tas ke-1 dicat o]
Kulit untuk penjepit tali tas ke-1 dibawa ke N
stasiun pemasangan tali tas
PETA ALIRAN PROSES
RINGKASAN Pekerjaan : Pembuatan Tas
Kegiatan Sekarang Usulan Beda Produk Shoulder Bag 01
Jumlah Waktu Jumlah Waktu Jumlah Waktu |No. Peta: 22
O Operasi 2 Nama Bahan : Kulit untuk
[0 Pemeriksaan - penjepit tali tas ke-2
E> Transportasi 2 Orang v'| Bahan
D Menunggu - v | Sekarang Usulan
\V4 Penyimpanan - Dipetakan oleh : R.Rr. Febby
Total 4 Tanggal dipetakan : 28/8/2010
Lambang < Analisa Tindakan
S k3] ot Ubah c
Uraian Kegiatan %%%g%é%% g gg’%%m%
OO DV|s3|5|<|E|E|5|5| © |£|8|2|E|E|S
= & 5|20
Kulit untuk penjepit tali tas ke-2 dijahit
Kulit untuk penjepit tali tas ke-2 dibawa ke ‘e
stasiun pengecatan
Kulit untuk penjepit tali tas ke-2 dicat @]
Kulit untuk penjepit tali tas ke-2 dibawa ke N
stasiun pemasangan tali tas
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(Tabel Kelonggaran)
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Tabel Kelonggaran

Falkior Cantoh pekerjasn Kelonggamn (%)

A. Tennga yang dikebiarkan Edivalen beban Pria Wanluw
1. Dapatdiabailkan B¢Rl]i dimeja, duduk tanga beban 00 =0 0,0 =60
X Samgatringan Bekerja dimeja, besdini 000 = 2,28 kg G -T7.5 a0 -75
1. Ringan Menyekap, ringan 2,25 -9,00 7.5-120 7,510
4. Sedang Mencanghkul 9,00 - 18,00 12,0=19.0 16,0 =300
5. Berat Mengaysn pala yang berat 19,00 = 27,00 150 = 30,00
6. Sanget berst Memanggul bebaa 27,00 - 50,00 04— 50,0
7. Lusr-bisza berat Memanggul ksnimg berat diatas 50 kg
B. Sikap kerja
1. Duduk Bekerja dudek, ringan 0,00 = 140 0~
2. Berdiri dizxtas dwa kaki Badan segak, dimmpu dua kaki 1L0-215
3. Berdiri distes savs kaki  Sate kaki mengerjakan alat kontrol 28 =40
4. Berbaging Pada bagian sisl, belakang ataus depan badan 25 -40
5 Membangkak Badan dibunghekkss berumgu pada kodua kaki 4010
C, Gerakan kerja
1. Mormal Ayunan bebas dari palu ¥
L. Agak terbatas Agyenan rerbats dasi palu 0-5
1 Sulit Membawa beban berat dengan satu tangan =35
4. Pads anggom-anggota

badan terbams Bekegja demgan angan diates kepala 5=10
5. Selurub anggot badan

10-15

erhatas

Bekerja dilosong pertam bangan yang sempit

(Sumber : Sutalaksana, Iftikar, dkk.; “Teknik Tata Cara Kerja”, Institut
Teknologi Bandung, Bandung, 1979.)



Tabel Kelonggaran (Lanjutan)

Falownr ) Eelonggarn (%)
I Kelelsha .
i ks %) Pemcahayaan baik Bwnak
1. P‘Iﬂm,g:u.ympﬂ'pﬂu&-puhu Membaws alag ukur
u 0,060 -

2. Pandangan yang kampir terus mesens Pekevjaan-pokeraas vang icliti ﬁ,ﬂag's g',g—%‘j}
3. Pandamgan ierus memerus dengan fokus  Memenksa cacat-cacat pada kain . ];: a 15160

berubah-shzh Pemesikssan yangsangateliti 120-190 160300
4. pandangan terus mencrs dengan fokus 19,0- 30,0 '

(LT W0 - S{I:U
E. Kesdasn temperatur tempad kerja **) Temsperatar {°C) Kelemahan normal Berlehikan
1. Beka Dibawah 0 distas 10 s

diatas 12

!2. mm 0=13 10 =10 12=-5
8 g 13-22 5.0 B-0
b armal =28 -5 o-g
5 Tinggi 2838 S-a0 8- 100———

Sampat linggi dlaza 38 diatas 40 diatas 100
F. Kesdzan atmeder * o)
1. Baik Ruang yang berventilasi haik,

uiliara segar o
2 Cubsp Ventilasi kurang baik, sda
haa-basan
{tidak berhahaya) 0-5

(Sumber : Sutalaksana, Iftikar, dkk.; “Teknik Tata Cara Kerja”, Institut
Teknologi Bandung, Bandung, 1979.)
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Tabel Kelonggaran (Lanjutan)

_—
Fakin
L 4 Contah pelerjaan
3. Kurang baik
1+ Bunk Adanya debu-debu Bercaun, atau tidek bera ib
Adanya hnu-baln.b-tlhlhr_v.:.:fnng ru-‘-"'lnllz':llr!::m o 4
- menggunakan alat-alat persipasan 10= 20
G- Keadaan lnghungan yamg baik
1. Bersih, zehal, cersh de isi
h Ngan kebisingan rencah
Y ?ﬁm"“‘h}ﬂiuﬁ antara 3 — 10 etk i
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(Sumber : Sutalaksana, Iftikar, dkk.; “Teknik Tata Cara Kerja”, Institut
Teknologi Bandung, Bandung, 1979.)



LAMPIRAN G

(Tabel yang bernubungan dengan
faktor lingkungan)




164 ( [ Section D

Table WRKSTN-D4: Recommended Illumination Levels (Footcandles)
For a Variety of Different Tasks!

Asessbly Lnspection
Rough easy secing 30 Ordinary 50
Rough difficult seeing 50 Difficuit 100
Medium 100 Highly difficult 200
Fine 500 Very difficult 500
Extra fine 1000 Most difficult 1000
Auditoriums
Assembly only 18 Library
Exhibitions 30  Reading areas
Social activities 3 Reading printed material 30
Study and note taking 70
Lrer Card files 100
Lobby Circulation desks 70
General 50
Writing areas 70 Offices
T‘"fr“ mtlonx. 150 Reading handwriting in pencil,
Posting and keying 150 active filing, mail sorting 100
Conlerence rooms Reading handwriting in ink,
Critica! seeing tasks 100 intermittent filing 70
Conferring 30 Reading high contrast or well
Note-taking during projection 30 printed materials 30
Hospitals Conferring end interviewing 30
Ancsthetizing and preparation Corridors 20
room 30
Lobby (or eatrance foyer) Resldences
During day 50 Specific visual tasks
During night 20 Dining 15
Medical records room 100 Grooming, shaving, make-up 50
Nurses station Food preparation 50
General—day 70 Ironing 0
General—night 30 Sewing
Patients’ roorns Dark fabrics 200
Gencral 20 Medium fabrics 100
Reading 30 Light fabrics 50
Observation (by nurse) 2
Surgical suite General lighting
Operating room, general 200 Conversation, relaxation 10
Operating table 2500 Visual tasks 30
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Chapter 2: Workplace Tables 191

Recommended Maximum Duration (hr)

al 1 1 | |
80 85 90 95 100 105 110 115

R |

Effective Noise Level (dBA)

The recommended maximum duration of exposure (in hours, hr,
on the vertical axis) to noise of different intensities (in decibels,
dBA, on the horizontal axis) is given. The higher the noise level,
the less time a person should be exposed to it in order to reduce
the risk of hearing damage. Noise levels above 115 dBA should be
avoided; levels below 80 dBA are not known to contribute to
hearing loss over extended exposure times.

Figure WRKSTN-E7: Guidelines for Noise Exposure to Protect
Hearing; Recommended Maximum Duration Versus Noise Level!
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Section E

Table WRKSTN-E2: Influences on Thermal Comfort Zone!

Ambient Dry Bulb Temperature*

Lower Limit

Upper Limit

Factor Level °c (°F) °C (°F)
Relative Humidity (%) 20 20 (68) 26 (79)
50 19 (67) 25.5 (78)
80 | 185  (66) 24 (78)
Air Velocity, m/sec (ft/min) 0.1 (20) 18 (65) 24 (76)
0.25 (50) 18 (67) 25.5 (78)
0.36 (70) 21 (70) 27 (80)
0.51 (100) 22 (72) 28 (82)
" 0.71 (140) 23 (74) 29 (84)
Work Load, 8-Hour Average, X2 19 67) 25.5 (78)
multiples of resting values x 3.5 17 (64) 23 (74)
x5 =165 (=60)t 20 (68)
Clothing Insulation (clo) 0.25 27 (80) 28 (83)
1.25° 9 (67) 22 (72)
2.50 =11 (=52) =16 (=62)
Radiant Heat, °C (°F), amount 0 19 (67) 25.5 (78)
that globe temperature exceeds 1.1(2) 17 (64) 24 (76)
dry-bulb tcmperature 2.8 (5) 16 (62) 23 (74)
5.6 (10) 13 (56) 20 (68)

* Unless otherwise noted, the following values have been used to calculate the thermal
comfort zone limits: air velocity, 0.25 m/sec (50 fUmin); work load, sedentary, light assembly,
up to two times resting metabolism; clothing insulation, 0.6 clo in heat, 1.25 clo in cold; no

radiant heat load: humidity, 50 percent.



G-4

| l ' | |
70 b= -
[ {s] W -
¥ sof- —
3
ks
S “r i
£ o} -
K
e
20 p= eer 47 )
10} -
| 1 J B |
65 70 75 80 BS
Temperabare (*F)

(Sumber : Weimer, Jon.; “Handbook of Ergonomic and Human Factors
Tables”, Pearson Education, Inc., New Jersey, 1993.)
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LAMPIRAN H

(Tabel Penyesuaian Westinghouse)




Tabel Penyesuaian Menurut Westinghouse

Faloing Kelas Lanshang Penyeraaian
Ketmmpilan Supersiil Al +0.15
A2 +0,13
 Exeelen: (11 +011
B2 + 0,
Rienlte i ruand Cl + 0K
i : %*t +0,03
ETH | n H}% I‘_J E1l L ]
I’. - E2 =10
oar Fl =16
Fl -} x2
Usahs Exceasive Al #1013
AT
Excedlent Bl : g:g
B2 008
| Gond 1 :{a,u.'i
I =2 #,02
i Avenge &] 0, (Hp
| Fair El —10M
[ E2 — 08
| Poor F1 -2
F2 -0,17
Kondisi Kerja lideal A
+10,06G
Excellenty B + L
Giosnd C + 0002
Avenge . 0,00
Falr E =0,
Posar F —I'Jj{l'-"
Konsisiemi Perfect A
kic- .l:,ef‘jl-ﬂ'- Excelbas| B :{EII.'EI";
| Food C & (1,
Average D L
rI Fair E - 0,02
[ Poor F =014

(Sumber : Sutalaksana, Iftikar, dkk.; “Teknik Tata Cara Kerja”,
Institut Teknologi Bandung, Bandung, 1979.)



Keterangan Tabel Penyesuaian Menurut Westinghouse

E SUPER SKILL

Secara bawaan cocok sekali dengan pekerjaannya.

Bekerja dengan sempurna

Tampak seperti telah berlatih denmgan sangat baik

Gerakan-gerakannya halus tapi sangat cepat sehingga sulit untuk diikuti
Kadang-kadang terkesan tidak ebrbeda dengan gerakan-gerakan mesin
Perpindahan dari satu elemen pekerjaan ke elemen pekerjaan lainnyta tidak
terlampau terlihat karena lancamya

4 Tidak terkesan adanya gerakan-gerakan berpikir dan merencana tentang apa yang
dikerjakan ( sudah sangat otomatis )

3 Secara umum dapat dikatakan bahwa pekerja yang bersangkutan adalah pekerja
yang terbaik

[ 0 R0 R AR S e

EXCELLENT SKILL

Percaya pada diri sendiri
Tampak cocok dengan pekerjaannya
Terlihat telah terlatih dengan baik
Bekerjanya teliti dengan tidak banyak melakukan pengukuran-pengukuran atau
pemeriksaan-pemeriksaan
Gerkan-gerakan kerjanya beserta urutan-urutannya dijalankan tanpa kesalahan
Menggunakan peralatan dengan baik
Bekerjanya cepat tanpa mengorbankan mutu
Bekerjanya cepat tapi halus
Bekerja berirama dan terkoordinasi
GOOD SKILL

Wl oo || B RN

Kwalitas hasil baik

Bekerjanya tampak lebih baik daripada kebanyakan pekerja umumnya

Dapat memberi petunjuk-petunjuk pada pekerja lain yang keterampilannya lebih
rendah

Tampak jelas sebagai pekerja yang cakap

Tidak memerlukan banyak pengawasan

Tiada keragu-raguan

Bekerjanya “stabil”™

Gerakan-gerakannya terkoordinasi dengan baik

Gerakan-gerakannya cepat

Ol eo||n sl WO IR

AVERAGE SKILL
Tampak adanya kepercayaan pada diri sendiri
Gerakan-gerakannya tidak cepat tetapi tidak lambat
Terlihat adanya pekerjaan-pekerjaan perencanaan
Tampak sebagai pekerja yang cakap
Gerakan-gerakannya cukup menunjukkan tiadanya keragu-raguan
Mengkoordinasi tangan dan pikiran dengan cukup baik
Tampak cukup terlatih dan karenanya mengetahui seluk beluk pekerjaannya
Bekerjanya cuup teliti
Secara keseluruhan cukup memuaskan

Oloo (||| N

(Sumber : Sutalaksana, Iftikar, dkk.; “Teknik Tata Cara Kerja”,
Institut Teknologi Bandung, Bandung, 1979.)



Keterangan Tabel Penyesuaian Menurut Westinghouse (Lanjutan)

FAIR SKILL
Tampak terlatih tetapi belum cukup baik
Mengenai peralatan dan lingkungan secukupnya
Terlihat adanya perencanaan-perencanaan sebelum melakukan gerakan
Tidak mempunyai kepercayaan diri yang cukup
Tampaknya seperti tidak cocok dengan pekerjaannya tetapi telah ditempatkan di
pekerjaan itu sejak lama
Mengetahui apa yang dilakukan dan harus dilakukan tetapi tampak tidak selalu
yakin
Sebagian waktu terbuang karena kesalahan-kesalahan sendiri
Jika tidak bekerja sungguh-sungguh outputnya akan sangat rendah
Biasanya tidak ragu-ragu dalam menjalankan gerakan-gerakannya
POOR SKILL
Tidak bisa mengkoordinasikan tangan dan pikiran
Gerakan-gerakannya kaku
Kelihatan ketidakyakinannya pada urutan-urutan gerakan
Seperti yang tidak terlatih untuk pekerjaan yang bersangkutan
Tidak terlihat adanya kecocokan dengan pekerjannya
Ragu-ragu dalam menjalankan gerakan-gerakan ekrja
Sering melakukan kesalahan-kesalahan
Tidak ada kepercayaan pada diri sendiri
Tidak bisa mengambil inisiatif sendiri
EXCESSIVE EFFORT
Kecepatannya sangat berlebihan
Usahanya sangat sungguh-sungguh tetapi dapat membahayakan kesehatannya
Kesepatan yang ditumbulkannya tidak dapat dipertahankan sepanjang hari kerja
EXCELLENT EFFORT
Jelas terlihat kecepatan kerjanya yang tinggi
Gerakan-gerakannya lebih “ekonomis” daripada operator-operator biasa
Penuh perhatian pada pekerjaannya
Benyak memberi saran-saran
Menerima saran-saran dan petunjuk-petunjuk dengan senang
Percaya kepada kebaikan maksud pengukuran waktu
Tidak dapat bertahan lebih dari beberapa hari
Bangga atas kelebihannya
Gerakan-gerakan yang salah terjadi sangat jarang sekali
Bekerjanya sistematis
Karena lancamya, perpindahan dari suatu elemen ke elelen lain tidak terlihat

W BN -
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(Sumber : Sutalaksana, Iftikar, dkk.; “Teknik Tata Cara Kerja”,
Institut Teknologi Bandung, Bandung, 1979.)



Keterangan Tabel Penyesuaian Menurut Westinghouse (Lanjutan)

GOOD EFFORT

Bekerja berirama
Saat-saat mengansgur sanest sedikn bahkan kadang-kadang tidak ada
Penuh perhatian pada pekerjzanya
Senang pada pckenjaznnva
Kecepatannya bat i
Percaya pada ke y meksod peasukuran waktu
Menerima saran-saram ontuk perbaiien ckija
Dapat memberi szren-sarzn umtnk perbatkan kerja
Tempat kerjanyz diztar de= rzpih
Menggunakan alzt-zlat vans tepat dengan baik
Memelihara dengzn baik komdiss pesziatan
AVERAGE EFFORT

Tidak sebaik good, t=tzps Ichilh bak deri poor
Bekerjanya dengan st
Menerima saran-saran Setaps Ddsk melsksanskannya
Set up dilaksanzksn denssn Saik
Melakukan kegiztan-kesistan perencansan

FAIR EFFORT
Saran-saran perbaicen drerame demesn kesal
Kadang-kadang perfstum ndsk domwsekan pada pekerjaannya
Kurang sungguh-ssassuh
Tidak mengeluarisn enses demean secuimpnya
Terjadi sedikit peoymmpenss dan cara kerjz baku
Alat-alat yang dipeizmve ndek selisls veas terbaik
Terlihat adanya kecemderymesn kurame perhatian padda pekerjaannya
Terlampau hati-ban
Sistematika keramya sed SEmE sasz
Gerakan-gerakanmya Dk s=rencams

POOR EFFORT
Banyak membuzss-tusns walkoe
Tidak memperhatitzn adamve mme kzra
Tidak mau menerims sersn-saran
Tampaknya malas des belt=rys lamiar
Melakukan gerzken-gergias vame niak jern untuk menbgambil alat-alat dan
bahan-bahan
Tempat kerjanyz ndsk demr repi
Tidak perduli padz cocok Sedt mfsiorws perzlatan vang dipakai
Mengubah —ubah ez ewsk s=mpes k=ra yeme telzh diatur
Set up kerjanya teriiues ndsk baik

ot = T B N P R R R
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(Sumber : Sutalaksana, Iftikar, dkk.; “Teknik Tata Cara Kerja”,
Institut Teknologi Bandung, Bandung, 1979.)
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Tabel Penyesuaian Cara Obyektif

-

B Ereadaan Lambang Pemyesualan

i’n‘ma terpakal | o

ri

A
Pergelangan tangan dari jari B 'il
Lengan bawah, pergelangsn angan das jari C F
Lengan ataz, lengar bawah, dsi, D 5
Badas E 8
Mengangkat beban da lantai dengan kaki E2 i
Pednl kaki
Tanga pedal, stau atu pedal den
; ' gan sumbu

i bawah kaki F i
Satu atwu dua pedal dengan sumbe tidak dibawak

kaki (G ]
Memppunann tangan
Kesduan tangan saling bants ataw bergansian H o
Kedwa angan mengerjaklan gerakan YENE SImE

pada gaat yang H:I'I:I.I H? 1R

(Sumber : Sutalaksana, Iftikar, dkk.; “Teknik Tata Cara Kerja”, Institut
Teknologi Bandung, Bandung, 1979.)



Tabel Penyesuaian Cara Obyektif (Lanjutan)

o Eeadaan Lambang Penvesusian

Koardinasi mala denpan ian

Sangat pedikit - | i

Cubupdekat 1 2

Koanstam dan deki K 4

Sangnr dekan L 7

Lebih kecil dan 0,04 em M 10

Feralatan

Drapat ditangani dengas mudah N il

Dlengam sedikit konired O 1

Perlu kinirol das peneksnan F z

Feslu penanganan dan hati-hali 4] 3

Mudah pecah den patah [} 5

Drad leehan (kg langan kaki

045 B-1 2 1
0,540 B-2 5 1
135 B3 & 1
LA B4 il 1
%Iﬁ N=5 13 |
2,70 16 15 3
3,15 -7 17 4
3,50 B-R 19 3
4,05 B4 20 i
4,50 B-10 22 T
4,95 Be-11 24 E
5,40 B-1% 25 &
583 B-13 27 Lo
6,30 B-14 .l 10

(Sumber : Sutalaksana, Iftikar, dkk.; “Teknik Tata Cara Kerja”, Institut
Teknologi Bandung, Bandung, 1979.)
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TABEL A.6
Nilai Kritik Scbaran Khi-Kuadrat

«
& 7

v 0.995 0.99 | 0975 .| 0.5 0.05 | 0.025 0.01 0.005

1 0.04393| 0.0°157| 0.0°982| 0.02393| 3.841 | 5.024 5.635 7.879

2 0.0100 | 0.0201 | 0.0506 | 0.103 |5.991| 7.378 9.210 ; 10.597

3 0.0717 | 0.115 0.216 0.352 8IS 9.348 | 11.345 | 12.838

4 0.207 0.297 | 0.484 0.711 9.488 | 11.143 | 13.277 | 14.860

S 0412 | 0.554 0.831 1.145 | 11.070 | 12.832 | 15.086 | 16.750
6 0.676 0.872 1.237 1.635 | 12.592 | 14.449 | 16512 | 18.548
7 0.989 1.239 | 1.690 2.167 | 14.067 | 16.013 | 18.475 | 20.278

8 1.344 1.646 2.180_|-2.733 | 15.507 | 17.535 20.090 | 21.955

9 1.735 2.088 2700 .| 3.325 [ 16919 | 19.023 | 21.666 | 23.589
10 2.156 2.558 3.247 3.940 |18.307 | 20.483 | 23.209 | 25.188
11, 2.603 3.053 3.816 4.575 | 19.675 | 21.920 | 24.725 | 26.757
12 3.074 3.571 4.404 |-5.226 |21.026 | 23.337 | 26.217 | 28.300 .
13 3.565 4.107 5.005 5.892 ;22.362° | 24.736 | 77.688 | 29.81S
i4 4.075 4.660 -| 5.629 6.571 |23.685 | 26.119 | 29.141 | 31.319 |
15 4.601 5.229 6.262 7.261 [24.996 | 27.488 | 30.578 | 32.801
16 5142 | 5812 | 6.908 7.962 |26.296 | 28.845 | 32.000 | 34.267.
17 =] 5691 6.408 7.564 §.672 |27.587 i 30.191 | 33.409 | 35.718
18 6.265 7.015. | 8.231 9.390 |28.869 i 31.526 | 34.805 | 37.156
19 6.844 7.633 8907 |10.117 |[30.144 ; 32.852 | 36.191 | 38.582
20 7.434 £.260 9.591 {10.851 |31.410 j. 34.170 | 37.566 39.997
21 8.034 8.897 [10.283 |11.591 {32.671 | 35.479° | 38.932 | 41.40i
22 8.643 9.542 {10582 {12.338 133.924 | 36.781 | 4C.239 \ 42795
23 9260 110.196 |11.689 |13.091 |35.172 | 38.076 | 41.638 | 44.181 I
24 9.886 [10.856 |12.401 13.848 [36.415 | 39.364 | 42.980 | 45.558 |
25 10.520 111.524 |13.120 |14.611 37.652 | 40.646 | 44.314 i 46.928
26 11160 {12,198 [13.844 [15.379 |38.885 | 41.923 | 45.642 l 48.290
27. | 11.808 |12.879 114,573 [16.151 [40.113 | 43.194 | 46.963 ; 49.645
28 12461 113.565 115308 |16.978 |41.337 | 44.461 | 48.27% | 50.993
29 13121 ;14256 |16.047 [17.708 142557 | 45.722 49.588 \ 52.336
30 13.787 |14.953 [16.791 [18.493 [43.773 | 46.979 | 50.892 l 53. 6J

*Diringkas dari Tabel 8 Biometrika Tables for Statisticians, Vol. 1, dengan izin dari E.
S. Pearson dan Biometrika Trustees.
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. TABEL A4 2
Wilayah [uas Di Bawah Kurva Normal,

0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 008 = |
0.000)  0.0003 00003 :0.0003 00003 0003 00003 00003  0.0002
0.0005 00005 0.0004 ~ 00004 00004 00004 00004 00304 0.0003
0.0007  0.0006 0.0006 - 0.0006 00006 00006 00005 00005  0.0005
0. 0. 00009 00008 00008 00008 0.0008 00007 . 0.0007
0.6013 00013 00012 00012 00011 00011 000(1 0.001 0.0010
000i8 00017 0.0017 00016 00016 000IS 000!S 00014 00014
0.0025 00024  0.0023 0.0023 0.0022 0.0021 * 0.0021  0.0020 0.0019
0:0034 00073”00032 00031 00030  0.0029 6%%& 0.0027 * 0.0026
00045 9.0044  0.0043 00041 00040 00039 00038 00037 0.0036
0.0060  0.0G59  0.0057 0.0055 00054 0.0052 00051  0.0049  0.0048
00080  0.0078  0.0075 00073 0.0071 00069 00068  0.0066  0.0064
0.01 0.0102 00096 00094 0.0091 0.0089 -0.0087  0.0084
00136 00132 00125 00122 00119 00i16 00II13 00110
00174 00170 00166 00162 00158 CUIT3d 00150 00146 00143
00222 00217 00212 00207 00202 00197 0CI92 00i¢8  0.0183
00281 00274 00268 00262 00256 100250 } 00244 00239 00213
0.0352  0.0344 0036 00329 00322 ~“TOTE 0.0307  0.030! 00294
00436  0.0427 0. 00409 0.0401, 00392 - 0.038¢  0.0375 00367
00537 0.052 "vgﬁ‘; %16 . [0.0505) 0.0495) 00485. 00475 0.0465 00455
0.0655 00643  0.0630 0. A 00594 0.0582  0.0571  0.0559
00793 00778  0.0764 00749  0.0735 00722 0.
0.0951  0.0934 00885 0.0869 0.
0131 G112 0.1056 ~0.1038 Q.
0.1335  0.1314 ~-0.1251 01230 0.
C.1562 ~ 0.1539 0.1469  0.1446 0.
0.181¢  0.1788 = 04711  0.1685 0. 0.
02090  0.2061 01977 01949 0. o
02389  0.2358 0.2266 02236 0. 0.
02709  0.2676 02578 02546 O. 0.
03050 0.3015 02512 02877 0. o.
03109 0.3372 03264 03228 0. 0.
03783 03745 - 03632 03594 0. a.
04168 04129 04013 0 C. 0.
04562  0.4522 04404 04364 0. 0.
04960  0.4920 0.4801  0.4761 0. 0.
0.504C  C.508C 05199 05239, 05279 0. G.
0.543% 05478 9.5596  0.5636° 05675 0. 0.57%
05§32 €.5871 0.5987 16026 G.6064 0. 0.6
06217 06255 06 0.6406  0.6443 0. 0.651
06591  0.6628 0.6726  0.6772 06808 O 0.6
0.5 06950 06385 0.7088 07123  0.2157 07190 0.722¢
a6 07291 0.7324 07422 07454 07486  0.7517  0.7%49
03 07611 07642 €.7734 07764 07194 07823  9.7852
0.8 0610 0.7939 08023 05051 08078 08106 0.8133
08 28126 2 ©€289  CE3S 08340 0.8345  0.83RS
1.0 0 08438 0.846! S.5230 08554 Oesis L uaxsyd  0.8621
110 C8onS  OK686 08749 08770 O0Ff 03510  0.883C
LB g LF%e  DabE 08544 0962 (5950  0.6997  0.901%
1:o0 09049 09066 0 99115 09131  0%i7 09162 09177
14 0 09207 29222 0.92% 99265 09278 09292 09306 09319
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