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ABSTRAK 

 

PT Megah Steel merupakan suatu perusahaan manufaktur. Sebagai suatu 

mitra bengkel, perusahaan memproduksi marmer pada bagian mass production 

dan pesanan produk job order. Pada bagian job order, dilakukan proses 

pembentukan produk dari lempengan besi maupun baja menjadi suatu produk 

sesuai dengan pesanan. Produksi ini menggunakan mesin tekuk, mesin potong, 

mesin silinder, mesin las, mesin roll, mesin bodem, mesin planning dan mesin 

turret. Produk jadi yang dihasilkan dapat berupa rak-rak susun, tangki air, silinder 

dengan ukuran besar yang tidak dapat dibuat pada bengkel kecil.  Masalah yang 

biasa dijumpai terletak pada metode penjadwalan yang digunakan oleh 

perusahaan. Metode ini menyebabkan besarnya delay atau waktu menganggur 

sebesar 85.04% pada beberapa mesin seperti mesin turret, mesin planning, mesin 

bodem, mesin bor serta mesin roll. Besarnya delay ini menyebabkan menurunnya 

utilisasi mesin dan makespan menjadi besar.  

Penulis mengusulkan penggunaan metode genetika dengan kriteria 

meminimasi makespan dan metode aktif sebagai metode pembanding. Sebelum 

dilakukan proses perbandingan ini, penulis membuat software untuk memudahkan 

dan mempersingkat waktu perhitungan yang dilakukan. Kemudian akan 

ditentukan metode yang terbaik untuk digunakan perusahaan dengan 

menggunakan kasus pembuatan tangki air dengan 4 dudukan. Berdasarkan 

pengolahan data yang dilakukan, didapatkan nilai penghematan utilisasi dengan 

menggunakan metode aktif sebesar 9.23% dan 9.50% untuk metode genetika. 

Oleh karena itu, penulis mengusulkan untuk menggunakan metode genetika 

sebagai suatu metode usulan. 

Manfaat dari penerapan metode genetika di perusahaan ini adalah 

perusahaan dapat menyelesaikan produknya dengan waktu yang lebih singkat. 

Makespan tangki air ini menurun sebesar 100 menit (5.21%)  yaitu dari 1918 

menit menjadi 1818 menit. Seiring dengan menurunnya nilai makespan ini maka 

utilisasi mesin juga meningkat sebesar 9.50% dan terjadi penurunan delay pada 

sepuluh mesin yang digunakan sebesar 1108 menit (6.79%) dari metode aktual 

perusahaan yang digunakan saat ini. Metode genetika ini memberikan suatu 

urutan job dengan optimal dalam waktu yang lebih singkat (menggunakan 

software), makespan dan besanya delay yang lebih kecil. Selain itu, perusahaan 

tidak sibuk memikirkan urutan pekerjaan yang sekiranya harus dikerjakan lebih 

dahulu. 
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