LAMPIRAN 1
TATA CARA PENGGUNAAN SOFTWARE
ALGORITMA TABU SEARCH



Langkah-langkah penggunaan Software Algoritma Tabu Search Job Shop :

1. Buka program Algoritma Tabu Search

Program Expedition Route E]

Input Data Proses Exit

| Job Shop Scheduling “fabu Search

2. Pilih input job untuk memasukkan data-data yang bukan perakitan.

Program Expedition Route
e\ EN Proses Exit

Input Job

Input Assembly

Job Shop Scheduling ¥ abu Search

X

Input Case & Parameter

fnput Case

Fnput Jobr

fnput Operasi

Filih Job

Mama Operasi Marna Mesin

Il

Save Lase




Di dalam input job terdapat 3 bagian, yaitu :

a. Input case, yang terdiri dari nama mesin dan jumlah mesin, setelah diisi maka
klik simpan mesin

b. Input job, yang terdiri dari nama job, nama lot, nama komponen, dan
jumlah operasi, setelah diisi maka klik simpan job

c. Input operasi
Pada kolom pilih job, pengguna memilih job dari job-job yang telah
disimpan sebelumnya, setelah itu diisi pada kolom dibawahnya.

Masukkan data-data yang ada ke dalam semua bagian, jika telah selesai maka

pada kolom save case, ketik nama file yang sesuai kemudian klik save case.

Contoh pengisian Input Job :

Input Case i Parameter E

Input Case
Mama Mesin Jumlah Mesin |1 | [ Simpan Mesin ]
Inpud Job

Mamadoh | pinku plat besi Hama Komponen |1 | [ smpanob |

Inpudt Operasi

Pilih Job w
Job ; pinitu plat besi, Lot i 1, Komponen ; 1 ~
m b 1ok : pinku plat besi, Lok : 1, Kompanen : 2
Job ¢ canopey lengkunag, Lat ¢ 1, Kompanen :
l:l ]nh : canopy lengkung, Lot ¢ 1, Komponen ¢
Job ¢ canopy lengkong, Lot : 1, Komponen :
l:l [ |1 camomy lenghang, Lot : 1, Komporen :
Job ; canopy carport, Lot : 1, Komponen : 1

Job : canopy carport, Lot : 1, Komponen : 2 A

PYRYN

| I
Save Lase

3. Pilih input assembly untuk memasukkan data-data perakitan.

Program Expedition Route
N iAsEIEl Proses Exit

Input Job

; Input Assembly

Job Shop Scheduling {Fabu Search



Input Assembly
Input Produk Load Option Save Option
Mama Assembly l:l I:I
Jurnlah Operasi l:l ’ Exit
| Mo | Mama Operasi | Produk Pendahulu Mesin | Waktu |
L[| |
L | |
L[| |
L | |
L[| |

X

Input Assembly digunakan untuk komponen-komponen yang akan dirakit. Di

dalam input assembly terdapat 3 tahap yang harus diisi, yaitu :

a. Input Produk

- Nama Assembly diisi dengan menggunakan tanda “-“. Misalnya : A-1

- Jumlah Operasi, banyaknya operasi perakitan dalam A-1

- Kiik Simpan Produk
b. Load Option

Diisi dengan nama save case yang telah ditulis sebelumnya pada Input

Job

c. Save Option

Isi kolom-kolom yang dibawahnya, yaitu nama operasi, produk pendahulu,

mesin, dan waktu. Setelah diisi semua maka klik Save Kasus.

4. Pilih Proses = Proses Data

P:ogram Expedition Route ;
Input Data BEGEEEN Exit

Job Shop Scheduling §fabu Search




Form Proses El

Load Case Load Parameter
usulan
e [0 teras absinam
Ver2.7
Result
Mesin Mesin Ke

| | 1 I I B

OutspatPocl terssike: || | | | |

Langkah — langkah proses data ;

a. Isi nama file, sesuai dengan nama save case yang telah diisi di input job,
setelah itu jumlah mesin dan jumlah job akan keluar.

b. Isi iterasi maksimum yang diinginkan.

c. Kilik Process, setelah itu result yang diinginkan akan keluar.

Form Proses %

Load Case Load Parameter
usulan

Jumlah Mesin I:l Tterasi Maksimum

Resuft

Makespan Terbaik

Didapat Pada Iterasi Ke-




Untuk mengetahui

diinginkan.
Mesin Pressbreak :

Farm Proses

Load Case
usulan

uniahvesn [ |

Jumlah Job

makespan tiap mesin,

Load Parameter

S——

ver 2.7

Prises

maka Kklik mesin yang

Result
Mesin

Makespan Terbaik

m Jab Lot Komponen

v Mesmke 1

|pressbreal]

|

Didapat Pada Iterasi Ke-

Mesin Cutting :

Form Proses

Load Case
usulan

s 5|

Jurnlah Job

Load Parameter

BT

Ver 2.7

Proses

Result
Mesin

Makespan Tetbalk BE

|Euttir\g v \

Didapat Pada Iterasi Ke- "

Mesin Las Listrik :

Form Proses

foad Case
usulan

Jumnlah Mesin l:l

Jumlah Job

Load Paramatar

Tkerasi IMaksimum

Ver 2.7

Proses

(3

Rasuft

Makespan Terbaik

Mesin

las listrik] v

Didapat Pada Iterasi Ke-




Mesin Gerinda :

Form Proses

ES)

Load Case Load Parameter
usulan

Jurnlah Mesin l:l Tkerasi Maksimum
Ver 2.7

Result
Mesin Mesin Ke
Wakespan Terbaik.
| | | |[=
Didapat Pada Iterasi Ke- ‘ H " " " " | 1
| | 1 | | | | |
b ] I I I I |

Mesin Spray Gun :

Load Case Load Parameter
usulan

JashMesn o | Tterasi Maksimum
Ver 2.7

kS

\ RO | I | I JE]

Didapat Pada Iterasi Ke- | ” ” ” ” " | 1

\ | 1 | I | | |

[+_] | | | | J|=
Mesin pemotong kayu :
Form Proses El
Load Case Load Parameter
usulan

Jumlah Mesin l:l Iterasi Maksimum
Ver 2.7

Result

Mesin | emotong kayul w Mesin Ke

Didapat Pada Iterasi ke-




Mesin Bor :

Form Proses

toad Case
usulan

R

Jumlah Job

Load Paramater

p—

3

er 2.7
Result
IMesin Mesin Ke
Makespan Terbaik l si

Didapat Pada Ikerasi Ke-

Mesin Penghalus Kayu Listrik :

Form Proses

toad Case
usulan

Jurnlah Mesin I:I

Jumlah Job

Load Parameter

Tterasi Maksimum

Makespan Terbaik

enghalus kayul
i

nen 0

Ver 2.7
Resilt
IMesin Mesin ke

| | [ |
Didapat Pada Iterasi ke-

Dempul (manual) :

Form Proses

toad Case

Load Parameter

®

usulan

Jumlah Mesin l:l Iterasi Maksimum

Ver27
Resuft
Mesin  [dempulmanual v | Mesnke |1 v

Job Lot Komponen

Makespan Terbaik o i
| | ] | | | | |

Didapat Pada Iterasi Ke-




LAMPIRAN 2
GANTT CHART



LAMPIRAN 3
GAMBAR PRODUK



KOMENTAR DOSEN PENGUJI

Nama Mahasiswa : Nina Febriani
NRP ;0623004

Judul Tugas Akhir : Usulan Penjadwalan Produksi Dengan Menggunakan

Algoritma Tabu Search
(Studi Kasus di PT. Hegar Sumber Kreasi, Bandung)

Komentar-Komentar Dosen Penguiji :

1.

Periksa ulang kalimat-kalimat pada sub bab 1.2

Identifikasi Masalah mulai baris ke-7 : “..... sehingga dapat menyebabkan
utilisasi mesin rendah* dan meningkatkan hasil makespan* ........... kriteria
meminimasi** makespan. Hal ini ....... meminimalisasi** delay

* Membingungkan

** Apa bedanya? Mana yang benar?

Perhatikan kalimat-kalimat yang penulis tulis, jangan
sampai membingungkan atau salah pengertian.

Perbaiki tata kalimat

Masalah kelihatannya sangat berat (mesin banyak yang
menganggur, utilisasi rendah, makespan lama), tetapi usulan yang diberikan
tidak terlalu signikan.

Masalah awal : mesin tidak menjadi masalah sedangkan
usulan yang diberikan jumlah mesin ditambah.

Apabila usulan akan dilakukan oleh perusahaan, apakah
sepadan antara % keuntungan dengan investasi / usaha yang dilakukan.

Kemukakan pada saran hal-hal yang menjadi kekurangan
yang dilakukan peneliti sehingga keefektivan metode usulan tidak terlihat

Tampaknya pemesanan kurang sehingga pemasaran yang

harus di “push”.



Nama

Alamat di Bandung :

Alamat Asal

No. Telp Bandung
No. HP

Alamat email
Pendidikan

Nilai Tugas Akhir
Tanggal USTA

DATA PENULIS

Nina Febriani

Taman Kopo Indah | M-47

Taman Kopo Indah | M-47

(022) 5402351

081809787021

green_febl1l@yahoo.com

SMAK 3 BPK PENABUR, Bandung

Jurusan Teknik Industri Universitas Kristen Maranatha
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