
 

iv                   Universitas Kristen Maranatha 

 

ABSTRAK 

 

PT. Press Metal Indo Jaya merupakan salah satu perusahaan besar yang 

memproduksi produk teknologi dengan bahan utama logam, terutama spare part 

motor. Berdasarkan pengamatan yang dilakukan di perusahaan tersebut, dapat 

diketahui bahwa urutan operasi yang dibutuhkan untuk membuat produk-produk 

yang ada sangatlah bervariasi dan membutuhkan berbagai jenis mesin yang 

terdapat di seluruh lantai produksi tersebut. Hal tersebut menyebabkan besarnya 

pergerakan yang dibutuhkan dalam memindahkan material/part dari satu operasi 

(stasiun kerja) ke operasi (stasiun kerja) lainnya (material handling). Selain itu, 

pada perusahaan tersebut tidak terdapat operator material handling secara khusus 

sehingga operator produksi itu sendiri yang perlu melakukan material handling. 

Oleh karena jarak yang jauh antar stasiun kerja, maka banyak waktu yang 

terbuang untuk melakukan material handling, yang seharusnya dapat digunakan 

untuk memproduksi produk. 

Untuk mengatasi masalah tersebut, diusulkan penggunaan Algoritma 

Genetika dalam pembuatan matrix clustering dan dalam penataan tata letak lantai 

produksi agar biaya material handling yang timbul dapat diminimasi. Proses 

penggunaan Algoritma Genetika tersebut dilakukan dengan menggunakan 

software yang telah dibuat sebelumnya. Sebelum digunakan untuk memproses 

kasus perusahaan, software tersebut harus divalidasi terlebih dahulu dengan 

membandingkan hasil software dengan hasil manual. Setelah software dinyatakan 

valid, software digunakan dalam pembuatan matrix clustering untuk kasus 

perusahaan. Kemudian, software kedua digunakan untuk menata tata letak di 

lantai produksi. Setelah layout usulan dirancang, biaya material handling usulan 

(Total Flow Cost) dapat dihitung dan dibandingkan dengan Total Flow Cost 

metode perusahaan. Selain itu, untuk mengaplikasikan metode usulan tersebut, 

perlu dilakukan penataan ulang di lantai produksi sehingga menimbulkan suatu 

biaya, yang disebut sebagai biaya relayout. Biaya relayout tersebut akan tertutupi 

dengan pengematan Total Flow Cost yang terjadi setelah mencapai payback 

period. 

Total Flow Cost metode perusahaan sekarang sebesar Rp.3,358,893.097/bulan, 

sedangkan Total Flow Cost usulan adalah Rp.882,539.688/bulan. Hal tersebut 

menunjukkan terjadinya penghematan biaya material handling sebesar 

Rp.2,476,353.409 setiap bulan (73.725%) atau Rp.29,716,240.903 setiap tahun. 

Jika biaya relayout sebesar Rp.885.000,- diperhitungkan, maka perusahaan akan 

memperoleh keuntungan dari penghematan tersebut setelah 0.063 tahun atau 

0.759 bulan. 
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