
 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Tabel 5.1 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Pola 

Interval Kelas Batas Kelas Z1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P  

 Z2
P -

 Z1
P  

Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 551.5 < 551.505 - -2.19 0 0.0143 0.0143 0.5148 

6.066 

0 

6 0.0007   551.51  -    551.85     551.505  -    551.855  -2.19 -1.57 0.0143 0.0582 0.0439 1.5804 2 

  551.86  -    552.20     551.850  -    552.200  -1.57 -0.96 0.0582 0.1685 0.1103 3.9708 4 

  552.20  -    552.54     552.195  -    552.545  -0.96 -0.34 0.1685 0.3669 0.1984 7.1424 7.1424 11 11 2.0835 

  552.55  -    552.89     552.540  -    552.890  -0.34 0.28 0.3669 0.6103 0.2434 8.7624 8.7624 6 6 0.8709 

  552.89  -    553.23     552.885  -    553.235  0.28 0.89 0.6103 0.8133 0.203 7.308 7.308 6 6 0.2341 

  553.24  -    553.58     553.230  -    553.580  0.89 1.51 0.8133 0.9345 0.1212 4.3632 

6.7212 

3 

7 0.0116   553.58  -    553.92     553.575  -    553.925  1.51 2.13 0.9345 0.9864 0.0519 1.8684 4 

> 553.93 > 553.925 2.13 - 0.9864 1 0.0136 0.4896 0 

             
36 

 
3.2007 

 

 

 

 



 

 

 

Tabel L1.1 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Potong 

Interval Kelas Batas Kelas Z1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 60.17 < 60.175 - -1.65 0 0.0495 0.0495 1.782 

9.875 

0 

12 0.4574 60.18 - 61.58 60.175 - 61.585 -1.65 -1.12 0.0495 0.1314 0.0819 2.9484 7 

61.59 - 62.99 61.580 - 62.990 -1.12 -0.60 0.1314 0.2743 0.1429 5.1444 5 

62.99 - 64.39 62.985 - 64.395 -0.60 -0.07 0.2743 0.4721 0.1978 7.1208 7.121 3 3 2.3847 

64.40 - 65.80 64.390 - 65.800 -0.07 0.46 0.4721 0.6772 0.2051 7.3836 7.384 7 7 0.0199 

65.80 - 67.20 65.795 - 67.205 0.46 0.98 0.6772 0.8365 0.1593 5.7348 5.735 8 8 0.8947 

67.21 - 68.61 67.200 - 68.610 0.98 1.51 0.8365 0.9345 0.098 3.528 

5.886 

4 

6 0.0022 68.61 - 70.01 68.605 - 70.015 1.51 2.04 0.9345 0.9793 0.0448 1.6128 2 

> 70.02 > 70.015 2.04 - 0.9793 1 0.0207 0.7452 0 

             
36 

 
3.7589 

 

 

 



 

 

Tabel L1.2 

Tabel Uji Kenormalan Operator 1  Stasiun Jahit telinga depan boneka dan telinga belakang boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 41.51 < 41.515 - -1.18 0 0.119 0.119 4.284 
10.728 

0 
12 0.15082 

41.52 - 42.32 41.515 - 42.325 -1.18 -0.53 0.119 0.298 0.179 6.444 12 

42.33 - 43.13 42.320 - 43.130 -0.53 0.12 0.298 0.5478 0.2498 8.9928 8.9928 9 9 5.8E-06 

43.13 - 43.93 43.125 - 43.935 0.12 0.77 0.5478 0.7794 0.2316 8.3376 8.3376 9 9 0.05263 

43.94 - 44.74 43.930 - 44.740 0.77 1.42 0.7794 0.9222 0.1428 5.1408 

7.9416 

3 

6 0.4747 

44.74 - 45.54 44.735 - 45.545 1.42 2.06 0.9222 0.9803 0.0581 2.0916 0 

45.55 - 46.35 45.540 - 46.350 2.06 2.71 0.9803 0.9966 0.0163 0.5868 2 

46.35 - 47.15 46.345 - 47.155 2.71 3.37 0.9966 0.9996 0.003 0.108 1 

> 47.16 > 47.155 3.37 - 0.9996 1 0.0004 0.0144 0 

             
36 

 
0.6781 

 

 

 



 

 

Tabel L1.3 

Tabel Uji Kenormalan Operator 2  Stasiun Jahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 30.2 < 30.205 - -2.09 0 0.0183 0.0183 0.6588 

7.8372 

0 

7 0.0894   30.21  -   30.73    30.205  -   30.735  -2.09 -1.44 0.0183 0.1271 0.1088 3.9168 4 

  30.74  -   31.26    30.730  -   31.260  -1.44 -0.78 0.1271 0.2177 0.0906 3.2616 3 

  31.26  -   31.78    31.255  -   31.785  -0.78 -0.12 0.2177 0.4522 0.2345 8.442 8.442 11 11 0.7751 

  31.79  -   32.31    31.780  -   32.310  -0.12 0.53 0.4522 0.7019 0.2497 8.9892 8.9892 8 8 0.1089 

  32.31  -   32.83    32.305  -   32.835  0.53 1.19 0.7019 0.883 0.1811 6.5196 

10.7316 

5 

10 0.0499 
  32.84  -   33.36    32.830  -   33.360  1.19 1.84 0.883 0.9371 0.0541 1.9476 4 

  33.36  -   33.88    33.355  -   33.885  1.84 2.51 0.9371 0.994 0.0569 2.0484 1 

> 33.89 > 33.885 2.51 - 0.994 1 0.006 0.216 0 

             
36 

 
1.0233 

 

 

 



 

 

Tabel L1.4 

Tabel Uji Kenormalan Operator 3  Stasiun Jahit pipi kanan dan pipi kiri boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 21.18 < 21.185 - -1.55 0 0.0606 0.0606 2.1816 
7.8372 

0 
11 1.2764 

  21.19  -   21.62    21.185  -    21.625  -1.55 -0.78 0.0606 0.2177 0.1571 5.6556 11 

  21.63  -   22.06    21.620  -    22.060  -0.78 -0.23 0.2177 0.409 0.1913 6.8868 6.8868 2 2 3.4676 

  22.06  -   22.49    22.055  -    22.495  -0.23 0.32 0.409 0.6255 0.2165 7.794 7.794 7 7 0.0809 

  22.50  -   22.93    22.490  -    22.930  0.32 0.87 0.6255 0.8078 0.1823 6.5628 6.5628 9 9 0.9051 

  22.93  -   23.36    22.925  -    23.365  0.87 1.42 0.8078 0.9222 0.1144 4.1184 

6.9192 

4 

7 0.0009 
  23.37  -   23.80    23.360  -    23.800  1.42 1.97 0.9222 0.9756 0.0534 1.9224 2 

  23.80  -   24.23    23.795  -    24.235  1.97 2.53 0.9756 0.9943 0.0187 0.6732 1 

> 24.24 > 24.235 2.53 - 0.9943 1 0.0057 0.2052 0 

             
36 

 
5.7309 

 

 

 



 

 

Tabel L1.5 

Tabel Uji Kenormalan Operator 4  Stasiun Jahit Pipi boneka dan hidung boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 14.26 < 14.265 - -2.07 0 0.0192 0.0192 0.6912 

5.6232 

0 

7 0.3371   14.27  -   14.67   14.265  -   14.675  -2.07 -1.54 0.0192 0.0618 0.0426 1.5336 4 

  14.68  -   15.08   14.670  -   15.080  -1.54 -1.01 0.0618 0.1562 0.0944 3.3984 3 

  15.08  -   15.48   15.075  -   15.485  -1.01 -0.47 0.1562 0.3192 0.163 5.868 5.868 5 5 0.1284 

  15.49  -   15.89   15.480  -   15.890  -0.47 0.06 0.3192 0.5239 0.2047 7.3692 7.3692 2 2 3.912 

  15.89  -   16.29   15.885  -   16.295  0.06 0.59 0.5239 0.7224 0.1985 7.146 7.146 9 9 0.481 

  16.30  -   16.70   16.290  -   16.700  0.59 1.13 0.7224 0.8708 0.1484 5.3424 

9.9936 

9 

13 0.9044   16.70  -   17.10   16.695  -   17.105  1.13 1.66 0.8708 0.9515 0.0807 2.9052 4 

> 17.11 > 17.105 1.66 - 0.9515 1 0.0485 1.746 0 

             
36 

 
5.7629 

 

 

 



 

 

Tabel L1.6 

Tabel Uji Kenormalan Operator 5  Stasiun Jahit Kepala depan boneka dan Kepala belakang boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 18.2 < 18.205 - -1.74 0 0.0409 0.0409 1.4724 

11.3616 

0 

9 0.4909   18.21  -   18.72     18.205  -  18.725  -1.74 -1.11 0.0409 0.1335 0.0926 3.3336 5 

  18.73  -   19.24     18.720  -  19.240  -1.11 -0.48 0.1335 0.3156 0.1821 6.5556 4 

  19.24  -   19.75     19.235  -  19.755  -0.48 0.15 0.3156 0.5596 0.244 8.784 8.784 13 13 2.0235 

  19.76  -   20.27     19.750  -  20.270  0.15 0.77 0.5596 0.7794 0.2198 7.9128 7.9128 8 8 0.001 

  20.27  -   20.78     20.265  -  20.785  0.77 1.40 0.7794 0.9192 0.1398 5.0328 

7.9416 

2 

6 0.4747 
  20.79  -   21.30     20.780  -  21.300  1.40 2.03 0.9192 0.9788 0.0596 2.1456 2 

  21.30  -   21.81     21.295  -  21.815  2.03 2.66 0.9788 0.9961 0.0173 0.6228 2 

> 21.19 > 21.815 2.66 - 0.9961 1 0.0039 0.1404 0 

             
36 

 
2.9901 

 

 

 



 

 

Tabel L1.7 

Tabel Uji Kenormalan Operator 6  Stasiun Jahit Kepala boneka dan Telinga boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 27.66 < 27.665 - -1.92 0 0.0274 0.0274 0.9864 

9.0504 

0 

9 0.0003   27.67  -   28.07    27.665  -   28.075  -1.92 -1.29 0.0274 0.0985 0.0711 2.5596 3 

  28.08  -   28.48    28.070  -   28.480  -1.29 -0.67 0.0985 0.2514 0.1529 5.5044 8 

  28.48  -   28.88    28.475  -   28.885  -0.67 -0.05 0.2514 0.4801 0.2287 8.2332 8.2332 8 13 2.7599 

  28.89  -   29.29    28.880  -   29.290  -0.05 0.58 0.4801 0.719 0.2389 8.6004 8.6004 4 8 0.0419 

  29.29  -   29.69    29.285  -   29.695  0.58 1.20 0.719 0.8849 0.1659 5.9724 

10.116 

8 

13 0.8222 
  29.70  -   30.10    29.690  -   30.100  1.20 1.82 0.8849 0.9656 0.0807 2.9052 4 

  30.10  -   30.50    30.095  -   30.505  1.82 2.45 0.9656 0.9929 0.0273 0.9828 1 

> 30.51 > 30.505 2.45 - 0.9929 1 0.0071 0.2556 0 

             
36 

 
3.6243 

 

 

 



 

 

Tabel L1.8 

Tabel Uji Kenormalan Operator 7  Stasiun Jahit Badan kanan boneka dan badan kiri boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 20.46 < 20.465 - -1.65 0 0.0495 0.0495 1.782 
5.454 

0 
5 0.03779 

  20.47  -   20.91    20.465  -   20.915  -1.65 -1.03 0.0495 0.1515 0.102 3.672 5 

  20.92  -   21.36    20.910  -   21.360  -1.03 -0.41 0.1515 0.3409 0.1894 6.8184 6.8184 8 8 0.20477 

  21.36  -   21.80    21.355  -   21.805  -0.41 0.21 0.3409 0.5832 0.2423 8.7228 8.7228 10 10 0.18701 

  21.81  -   22.25    21.800  -   22.250  0.21 0.83 0.5832 0.7967 0.2135 7.686 7.686 6 6 0.36984 

  22.25  -   22.69    22.245  -   22.695  0.83 1.44 0.7967 0.9251 0.1284 4.6224 

7.3188 

3 

7 0.01389 
  22.70  -   23.14    22.690  -   23.140  1.44 2.06 0.9251 0.9803 0.0552 1.9872 3 

  23.14  -   23.58    23.135  -   23.585  2.06 2.69 0.9803 0.9964 0.0161 0.5796 1 

> 23.59 > 23.585 2.69 - 0.9964 1 0.0036 0.1296 0 

             
36 

 
0.8133 

 

 

 



 

 

Tabel L1.9 

Tabel Uji Kenormalan Operator 8  Stasiun Jahit badan ke-1 dan tangan boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 34.55 < 34.555 - -2.47 0 0.0068 0.0068 0.2448 

6.066 

0 

3 1.5497     34.56  -   34.85     34.555  -    34.855  -2.47 -1.72 0.0068 0.0427 0.0359 1.2924 2 

    34.86  -   35.15     34.850  -    35.150  -1.72 -0.96 0.0427 0.1685 0.1258 4.5288 1 

    35.15  -   35.44     35.145  -    35.445  -0.96 -0.21 0.1685 0.4168 0.2483 8.9388 8.9388 12 12 1.0483 

    35.45  -   35.74     35.440  -    35.740  -0.21 0.55 0.4168 0.7088 0.292 10.512 10.512 10 10 0.0249 

    35.74  -   36.03     35.735  -    36.035  0.55 1.31 0.7088 0.9049 0.1961 7.0596 

10.4832 

8 

11 0.0255 
    36.04  -   36.33     36.030  -    36.330  1.31 2.06 0.9049 0.9803 0.0754 2.7144 2 

    36.33  -   36.62     36.325  -    36.625  2.06 2.83 0.9803 0.9977 0.0174 0.6264 1 

> 36.63 > 36.625 2.83 - 0.9977 1 0.0023 0.0828 0 

             
36 

 
2.6484 

 

 

 



 

 

Tabel L1.10 

Tabel Uji Kenormalan Operator 9  Stasiun Jahit badan ke-2 dan kaki boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 30.27 < 30.275 - -2.15 0 0.0158 0.0158 0.5688 

8.0496 

0 

7 0.1369    30.28  -   30.67    30.275  -   30.675  -2.15 -1.46 0.0158 0.0722 0.0564 2.0304 3 

   30.68  -   31.07    30.670  -   31.070  -1.46 -0.76 0.0722 0.2236 0.1514 5.4504 4 

   31.07  -   31.46    31.065  -   31.465  -0.76 -0.07 0.2236 0.4721 0.2485 8.946 8.946 8 8 0.1 

   31.47  -   31.86    31.460  -   31.860  -0.07 0.62 0.4721 0.7324 0.2603 9.3708 9.3708 14 14 2.2868 

   31.86  -   32.25    31.855  -   32.255  0.62 1.32 0.7324 0.9066 0.1742 6.2712 

9.6336 

3 

7 0.72 
   32.26  -   32.65    32.250  -   32.650  1.32 2.01 0.9066 0.9778 0.0712 2.5632 3 

   32.65  -   33.04    32.645  -   33.045  2.01 2.71 0.9778 0.9966 0.0188 0.6768 1 

> 33.05 > 33.045 2.71 - 0.9966 1 0.0034 0.1224 0 

             
36 

 
3.2437 

 

 

 



 

 

Tabel L1.11 

Tabel Uji Kenormalan Operator 10  Stasiun Jahit badan ke -3 dan kepala boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 34.18 < 34.185 - -1.46 0 0.0722 0.0722 2.5992 
6.5304 

0 
7 0.0338 

   34.19  -    34.50    34.185  -   34.505  -1.46 -0.91 0.0722 0.1814 0.1092 3.9312 7 

   34.51  -    34.82    34.500  -   34.820  -0.91 -0.36 0.1814 0.3594 0.178 6.408 6.408 10 10 2.0135 

   34.82  -    35.13    34.815  -   35.135  -0.36 0.19 0.3594 0.5753 0.2159 7.7724 7.7724 3 3 2.9303 

   35.14  -    35.45    35.130  -   35.450  0.19 0.75 0.5753 0.7734 0.1981 7.1316 7.1316 7 7 0.0024 

   35.45  -    35.76    35.445  -   35.765  0.75 1.30 0.7734 0.9032 0.1298 4.6728 

8.1576 

3 

9 0.087 
   35.77  -    36.08    35.760  -   36.080  1.30 1.85 0.9032 0.9678 0.0646 2.3256 5 

   36.08  -    36.39    36.075  -   36.395  1.85 2.41 0.9678 0.992 0.0242 0.8712 1 

> 36.4 > 36.395 2.41 - 0.992 1 0.008 0.288 0 

             
36 

 
5.067 

 

 

 



 

 

Tabel L1.12 

Tabel Uji Kenormalan Operator 11  Stasiun jahit badan ke-4 dan telapak kaki boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 60.17 < 30.175 - -1.36 0 0.0869 0.0869 3.1284 
8.4888 

0 
12 1.4523 

  30.18  -    30.68     30.175  -    30.685  -1.36 -0.72 0.0869 0.2358 0.1489 5.3604 12 

  30.69  -    31.19     30.680  -    31.190  -0.72 -0.09 0.2358 0.4641 0.2283 8.2188 8.2188 7 7 0.1807 

  31.19  -    31.69     31.185  -    31.695  -0.09 0.54 0.4641 0.7054 0.2413 8.6868 8.6868 6 6 0.831 

  31.70  -    32.20     31.690  -    32.200  0.54 1.17 0.7054 0.879 0.1736 6.2496 

10.6056 

6 

11 0.0147 

  32.20  -    32.70     32.195  -    32.705  1.17 1.80 0.879 0.9641 0.0851 3.0636 4 

  32.71  -    33.21     32.700  -    33.210  1.80 2.43 0.9641 0.9925 0.0284 1.0224 0 

  33.21  -    33.71     33.205  -    33.715  2.43 3.07 0.9925 0.9989 0.0064 0.2304 1 

> 33.72 > 33.715 3.07 - 0.9989 1 0.0011 0.0396 0 

             
36 

 
2.4788 

 

 

 



 

 

Tabel L1.13 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Pengisian 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 80.44 < 80.445 - -1.79 0 0.0367 0.0367 1.3212 

9.0504 

0 

11 0.42    80.45  -     81.96    80.445  -   81.965  -1.79 -1.23 0.0367 0.1093 0.0726 2.6136 5 

   81.97  -     83.48    81.960  -   83.480  -1.23 -0.67 0.1093 0.2514 0.1421 5.1156 6 

   83.48  -     84.99    83.475  -   84.995  -0.67 -0.12 0.2514 0.4522 0.2008 7.2288 7.2288 5 5 0.6872 

   85.00  -     86.51    84.990  -   86.510  -0.12 0.44 0.4522 0.67 0.2178 7.8408 7.8408 9 9 0.1714 

   86.51  -     88.02    86.505  -   88.025  0.44 1.00 0.67 0.8413 0.1713 6.1668 6.1668 3 3 1.6262 

   88.03  -     89.54    88.020  -   89.540  1.00 1.55 0.8413 0.9394 0.0981 3.5316 

5.7132 

6 

8 0.9153    89.54  -     91.05    89.535  -   91.055  1.55 2.11 0.9394 0.9826 0.0432 1.5552 2 

> 91.06 > 91.055 2.11 - 0.9826 1 0.0174 0.6264 0 

             
36 

 
3.8201 

 

 

 



 

 

Tabel L1.14 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Finishing (Jahit Lubang Pengisian) 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P  

 Z2
P -

 Z1
P  

Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 92.4 < 92.405 - -2.31 0 0.0104 0.0104 0.3744 

6.3432 

0 

8 0.4327    92.41  -   93.11     92.405  -     93.115  -2.31 -1.62 0.0104 0.0526 0.0422 1.5192 1 

   93.12  -   93.82     93.110  -     93.820  -1.62 -0.93 0.0526 0.1762 0.1236 4.4496 7 

   93.82  -   94.52     93.815  -     94.525  -0.93 -0.24 0.1762 0.4052 0.229 8.244 8.244 9 9 0.0693 

   94.53  -   95.23     94.520  -     95.230  -0.24 0.46 0.4052 0.6772 0.272 9.792 9.792 8 8 0.328 

   95.23  -   95.93     95.225  -     95.935  0.46 1.15 0.6772 0.8749 0.1977 7.1172 

11.6208 

7 

9 0.5911 
   95.94  -   96.64     95.930  -     96.640  1.15 1.84 0.8749 0.9671 0.0922 3.3192 3 

   96.64  -   97.34     96.635  -     97.345  1.84 2.53 0.9671 0.9943 0.0272 0.9792 1 

> 97.35 > 97.345 2.53 - 0.9943 1 0.0057 0.2052 0 

             
36 

 
1.4211 

 

 

 



 

 

Tabel L1.15 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Finishing (Pasang Mata Boneka) 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 17.06 < 17.065 - -2.71 0 0.0034 0.0034 0.1224 

4.284 

0 

5 0.1197   17.07  -   17.48    17.065  -   17.485  -2.71 -1.94 0.0034 0.0262 0.0228 0.8208 2 

  17.49  -   17.90    17.480  -   17.900  -1.94 -1.18 0.0262 0.119 0.0928 3.3408 3 

  17.90  -   18.31    17.895  -   18.315  -1.18 -0.41 0.119 0.3409 0.2219 7.9884 7.9884 5 5 1.118 

  18.32  -   18.73    18.310  -   18.730  -0.41 0.36 0.3409 0.6368 0.2959 10.6524 10.6524 13 13 0.5174 

  18.73  -   19.14    18.725  -   19.145  0.36 1.13 0.6368 0.8708 0.234 8.424 

13.0752 

10 

13 0.0004 
  19.15  -   19.56    19.140  -   19.560  1.13 1.90 0.8708 0.9713 0.1005 3.618 2 

  19.56  -   19.97    19.555  -   19.975  1.90 2.68 0.9713 0.9963 0.025 0.9 1 

> 19.98 > 19.975 2.68 - 0.9963 1 0.0037 0.1332 0 

             
36 

 
1.7554 

 

 

 



 

 

Tabel L1.16 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Finishing (Jahit Mulut Boneka) 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 82.47 < 82.475 - -2.02 0 0.0217 0.0217 0.7812 

7.9416 

0 

10 0.5335    82.48  -    83.01     82.475  -   83.015  -2.02 -1.40 0.0217 0.0808 0.0591 2.1276 2 

   83.02  -    83.55     83.010  -   83.550  -1.40 -0.77 0.0808 0.2206 0.1398 5.0328 8 

   83.55  -    84.08     83.545  -   84.085  -0.77 -0.15 0.2206 0.4404 0.2198 7.9128 7.9128 6 6 0.4624 

   84.09  -    84.62     84.080  -   84.620  -0.15 0.47 0.4404 0.6808 0.2404 8.6544 8.6544 9 9 0.0138 

   84.62  -    85.15     84.615  -   85.155  0.47 1.09 0.6808 0.8621 0.1813 6.5268 

11.4912 

6 

11 0.021 
   85.16  -    85.69     85.150  -   85.690  1.09 1.72 0.8621 0.9573 0.0952 3.4272 3 

   85.69  -    86.22     85.685  -   86.225  1.72 2.34 0.9573 0.9904 0.0331 1.1916 2 

> 86.23 > 86.225 2.34 - 0.9904 1 0.0096 0.3456 0 

             
36 

 
1.0307 

 

 

 



 

 

Tabel L1.17 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Finishing (Pasang Hidung Boneka) 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 12.05 < 12.055 - -1.77 0 0.0384 0.0384 1.3824 

8.8236 

0 

11 0.5368    12.06  -    12.59     12.055  -   12.595  -1.77 -1.23 0.0384 0.1093 0.0709 2.5524 5 

   12.60  -    13.13     12.590  -   13.130  -1.23 -0.69 0.1093 0.2451 0.1358 4.8888 6 

   13.13  -    13.66     13.125  -   13.665  -0.69 -0.15 0.2451 0.4404 0.1953 7.0308 7.0308 5 5 0.5866 

   13.67  -    14.20     13.660  -   14.200  -0.15 0.39 0.4404 0.6517 0.2113 7.6068 7.6068 3 3 2.79 

   14.20  -    14.73     14.195  -   14.735  0.39 0.93 0.6517 0.8238 0.1721 6.1956 6.1956 8 8 0.5256 

   14.74  -    15.27     14.730  -   15.270  0.93 1.47 0.8238 0.9292 0.1054 3.7944 

6.3432 

7 

9 1.1128    15.27  -    15.80     15.265  -   15.805  1.47 2.02 0.9292 0.9783 0.0491 1.7676 2 

> 15.81 > 15.805 2.02 - 0.9783 1 0.0217 0.7812 0 

             
36 

 
5.5517 

 

 

 



 

 

Tabel L1.18 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Packing 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 1,164.25 < 1,164.255 - -1.62 0 0.0526 0.0526 1.8936 
5.5404 

0 
5 0.0527 

1,164.26 - 1,164.94 1,164.255 - 1,164.945 -1.62 -1.02 0.0526 0.1539 0.1013 3.6468 5 

1,164.95 - 1,165.63 1,164.940 - 1,165.630 -1.02 -0.42 0.1539 0.3372 0.1833 6.5988 6.5988 11 11 2.9355 

1,165.63 - 1,166.31 1,165.625 - 1,166.315 -0.42 0.18 0.3372 0.5714 0.2342 8.4312 8.4312 5 5 1.3964 

1,166.32 - 1,167.00 1,166.310 - 1,167.000 0.18 0.79 0.5714 0.7852 0.2138 7.6968 7.6968 7 7 0.0631 

1,167.00 - 1,167.68 1,166.995 - 1,167.685 0.79 1.39 0.7852 0.9177 0.1325 4.77 

7.7328 

4 

8 0.0092 
1,167.69 - 1,168.37 1,167.680 - 1,168.370 1.39 1.99 0.9177 0.9767 0.059 2.124 3 

1,168.37 - 1,169.05 1,168.365 - 1,169.055 1.99 2.59 0.9767 0.9952 0.0185 0.666 1 

> 1,169.1 > 1,169.055 2.59 - 0.9952 1 0.0048 0.1728 0 

             
36 

 
4.4569 
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LAMPIRAN 1 

(Tabel Pengujian Kenormalan Data) 

 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Potong 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 1 (Jahit telinga depan 

boneka dan telinga belakang boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 2 (Jahit kepala 

belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 3 (Jahit pipi kanan 

dan pipi kiri boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 4 (Jahit Pipi boneka 

dan hidung boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 5 (Jahit Kepala 

depan boneka dan Kepala belakang boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 6 (Jahit Kepala 

boneka dan Telinga boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 7 (Jahit Badan kanan 

boneka dan badan kiri boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 8 (Jahit badan ke-1 

dan tangan boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 9 (Jahit badan ke-2 

dan kaki boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 10 (Jahit badan ke -3 

dan kepala boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 11 (jahit badan ke-4 

dan telapak kaki boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Pengisian 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Finishing (Jahit Lubang Pengisian) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Finishing (Pasang Mata Boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Finishing (Jahit Mulut Boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Finishing (Pasang Hidung Boneka) 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Packing 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Potong 

 

Tabel L1.1 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Potong 

Interval Kelas Batas Kelas Z1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 60.17 < 60.175 - -1.65 0 0.0495 0.0495 1.782 

9.875 

0 

12 0.4574  60.18  -   61.58    60.175  -    61.585  -1.65 -1.12 0.0495 0.1314 0.0819 2.9484 7 

 61.59  -   62.99    61.580  -    62.990  -1.12 -0.60 0.1314 0.2743 0.1429 5.1444 5 

 62.99  -   64.39    62.985  -    64.395  -0.60 -0.07 0.2743 0.4721 0.1978 7.1208 7.121 3 3 2.3847 

 64.40  -   65.80    64.390  -    65.800  -0.07 0.46 0.4721 0.6772 0.2051 7.3836 7.384 7 7 0.0199 

 65.80  -   67.20    65.795  -    67.205  0.46 0.98 0.6772 0.8365 0.1593 5.7348 5.735 8 8 0.8947 

 67.21  -   68.61    67.200  -    68.610  0.98 1.51 0.8365 0.9345 0.098 3.528 

5.886 

4 

6 0.0022  68.61  -   70.01    68.605  -    70.015  1.51 2.04 0.9345 0.9793 0.0448 1.6128 2 

> 70.02 > 70.015 2.04 - 0.9793 1 0.0207 0.7452 0 

             
36 

 
3.7589 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3,3 log n = 1 + 3,3 log 36 

   = 1 + (3,3 * 1,556) 

   = 6,136   7 

 
41.1

136,6

60.1868.81minmax








k
c  

 64.58
36

66.43...66.5565.51

n

Kerja Waktu Data
x 





  

 
1N

i
S

N

1i

2

xx



 
  

    =      
1-35

 64.58-66.43
2

... 64.58-66.55
2

 64.58-65.51
2


 

 S = 2.67 

-1.65
2.67

64.58- 60.175  

S

xBatasBawah
Z1 


  

-1.12
2.67

64.58- 61.585   

S

xBatasAtas
Z2 


  

  ZP
1

 dan   ZP
2

 , didapat dari tabel Z 

     NPP ZZei
*

12
 = [(-1.65) – (-1.12)] * 36 = 2.9484 

 





Eigabungan

EigabunganOigabungan

2

X
2
hitung  

X
2

hitung
     

7.3836

7.38367
2

...
7.1208

7.12083
2

9.8748

9.874812
2








  

758.3X
2

hitung
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Gambar L1.1 

Grafik Chi Square Stasiun Potong 

v = kb – r – 1  

   = 5 – 2 – 1  

   = 2 

Lihat di tabel X
2

05,0
 = 5.99 

Karena X
2

hitung
< X tabel

2
, maka data normal. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.758 

5.99 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 1 (Jahit telinga depan boneka dan telinga belakang boneka) 

 

Tabel L1.2 

Tabel Uji Kenormalan Operator 1  Stasiun Jahit telinga depan boneka dan telinga belakang boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 41.51 < 41.515 - -1.18 0 0.119 0.119 4.284 
10.728 

0 
12 0.15082 

41.52 - 42.32 41.515 - 42.325 -1.18 -0.53 0.119 0.298 0.179 6.444 12 

42.33 - 43.13 42.320 - 43.130 -0.53 0.12 0.298 0.5478 0.2498 8.9928 8.9928 9 9 5.8E-06 

43.13 - 43.93 43.125 - 43.935 0.12 0.77 0.5478 0.7794 0.2316 8.3376 8.3376 9 9 0.05263 

43.94 - 44.74 43.930 - 44.740 0.77 1.42 0.7794 0.9222 0.1428 5.1408 

7.9416 

3 

6 0.4747 

44.74 - 45.54 44.735 - 45.545 1.42 2.06 0.9222 0.9803 0.0581 2.0916 0 

45.55 - 46.35 45.540 - 46.350 2.06 2.71 0.9803 0.9966 0.0163 0.5868 2 

46.35 - 47.15 46.345 - 47.155 2.71 3.37 0.9966 0.9996 0.003 0.108 1 

> 47.16 > 47.155 3.37 - 0.9996 1 0.0004 0.0144 0 

             
36 

 
0.6781 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1,556) 

   = 6.136   7 

 
81.0

136,6

41.5246.51minmax








k
c  

n

Kerja Waktu Data
x  42.98

36

44.64...46.5142.34



  

 
1N

N

1i
xxi

2

S






  

    =      
1-36

 42.98 -44.64
2

... 42.98-46.51
2

 42.98 -42.34
2


 

 S = 1.24 

-1.18
1.24

42.98-  41.515

S

xBawah Batas
1




Z  

-0.53
1.24

42.98-  42.325

S

xAtas Batas
2




Z  

  ZP
1

 dan   ZP
2

 , didapat dari tabel Z 

     NPP ZZei
*

12
 =   6.44436*0.119-0.298   

 





Eigabungan

EigabunganOigabungan

2

X
2
hitung  

678.0X
2

hitung
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Gambar L1.2 

Grafik Chi Square Operator 1 Stasiun Jahit telinga depan boneka dan 

telinga belakang boneka 

 

v = kb – r – 1  

   = 4 – 2 – 1  

   = 1 

Lihat di tabel X
2

05,0
 = 3.84 

Karena X
2

hitung
< X

2

tabel
, maka data normal. 
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3.84 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 2 (Jahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka) 

 

Tabel L1.3 

Tabel Uji Kenormalan Operator 2  Stasiun Jahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 30.2 < 30.205 - -2.09 0 0.0183 0.0183 0.6588 

7.8372 

0 

7 0.0894   30.21  -   30.73    30.205  -   30.735  -2.09 -1.44 0.0183 0.1271 0.1088 3.9168 4 

  30.74  -   31.26    30.730  -   31.260  -1.44 -0.78 0.1271 0.2177 0.0906 3.2616 3 

  31.26  -   31.78    31.255  -   31.785  -0.78 -0.12 0.2177 0.4522 0.2345 8.442 8.442 11 11 0.7751 

  31.79  -   32.31    31.780  -   32.310  -0.12 0.53 0.4522 0.7019 0.2497 8.9892 8.9892 8 8 0.1089 

  32.31  -   32.83    32.305  -   32.835  0.53 1.19 0.7019 0.883 0.1811 6.5196 

10.7316 

5 

10 0.0499 
  32.84  -   33.36    32.830  -   33.360  1.19 1.84 0.883 0.9371 0.0541 1.9476 4 

  33.36  -   33.88    33.355  -   33.885  1.84 2.51 0.9371 0.994 0.0569 2.0484 1 

> 33.89 > 33.885 2.51 - 0.994 1 0.006 0.216 0 

             
36 

 
1.0233 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1,556) 

   = 6.136   7 

 
53.0

136,6

30.2133.48minmax








k
c  

n

Kerja Waktu Data
x  88.13

36

32.28...30.6830.21
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1i
xxi

2
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    =      
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 31.88 -32.28
2
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2

 31.88 -30.21
2


 

 S = 0.8 

-2.09
0.8

31.88-   30.205

S

xBawah Batas
Z1 


  

-1.44
0.8

31.88-   30.735

S

xAtas Batas
2




Z  

  ZP
1

 dan   ZP
2

 , didapat dari tabel Z 

     NPP ZZei
*

12
 =   3.916836*0.0183-0.1271   

 





Eigabungan

EigabunganOigabungan

2

X
2
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Gambar L1.3 

Grafik Chi Square Operator 2 Stasiun Jahit kepala belakang kanan dan 

kepala belakang kiri boneka 

 

v = kb – r – 1  

   = 4 – 2 – 1  

   = 1 

Lihat di tabel X
2

05,0
 = 3.84 

Karena X
2

hitung
< X

2

tabel
, maka data normal. 
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3.84 



LAMPIRAN 1                                                                                               L1 - 10 

 
 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 3 (Jahit pipi kanan dan pipi kiri boneka) 

 

Tabel L1.4 

Tabel Uji Kenormalan Operator 3  Stasiun Jahit pipi kanan dan pipi kiri boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 21.18 < 21.185 - -1.55 0 0.0606 0.0606 2.1816 
7.8372 

0 
11 1.2764 

  21.19  -   21.62    21.185  -    21.625  -1.55 -0.78 0.0606 0.2177 0.1571 5.6556 11 

  21.63  -   22.06    21.620  -    22.060  -0.78 -0.23 0.2177 0.409 0.1913 6.8868 6.8868 2 2 3.4676 

  22.06  -   22.49    22.055  -    22.495  -0.23 0.32 0.409 0.6255 0.2165 7.794 7.794 7 7 0.0809 

  22.50  -   22.93    22.490  -    22.930  0.32 0.87 0.6255 0.8078 0.1823 6.5628 6.5628 9 9 0.9051 

  22.93  -   23.36    22.925  -    23.365  0.87 1.42 0.8078 0.9222 0.1144 4.1184 

6.9192 

4 

7 0.0009 
  23.37  -   23.80    23.360  -    23.800  1.42 1.97 0.9222 0.9756 0.0534 1.9224 2 

  23.80  -   24.23    23.795  -    24.235  1.97 2.53 0.9756 0.9943 0.0187 0.6732 1 

> 24.24 > 24.235 2.53 - 0.9943 1 0.0057 0.2052 0 

             
36 

 
5.7309 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1,556) 

   = 6.136   7 
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 =   5.655636*0.0606-0.2177   

 





Eigabungan

EigabunganOigabungan

2

X
2
hitung  

X
2

hitung
5.73 

 

 

 

 

 

 

 

 



LAMPIRAN 1                                                                                               L1 - 6 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar L1.4 

Grafik Chi Square Operator 3 Stasiun Jahit pipi kanan dan pipi kiri 

boneka 

 

v = kb – r – 1  

   = 5 – 2 – 1  

   = 2 

Lihat di tabel X
2

05,0
 = 5.99 

Karena X
2

hitung
< X

2

tabel
, maka data normal. 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 4 (Jahit Pipi boneka dan hidung boneka) 

 

Tabel L1.5 

Tabel Uji Kenormalan Operator 4  Stasiun Jahit Pipi boneka dan hidung boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 14.26 < 14.265 - -2.07 0 0.0192 0.0192 0.6912 

5.6232 

0 

7 0.3371   14.27  -   14.67   14.265  -   14.675  -2.07 -1.54 0.0192 0.0618 0.0426 1.5336 4 

  14.68  -   15.08   14.670  -   15.080  -1.54 -1.01 0.0618 0.1562 0.0944 3.3984 3 

  15.08  -   15.48   15.075  -   15.485  -1.01 -0.47 0.1562 0.3192 0.163 5.868 5.868 5 5 0.1284 

  15.49  -   15.89   15.480  -   15.890  -0.47 0.06 0.3192 0.5239 0.2047 7.3692 7.3692 2 2 3.912 

  15.89  -   16.29   15.885  -   16.295  0.06 0.59 0.5239 0.7224 0.1985 7.146 7.146 9 9 0.481 

  16.30  -   16.70   16.290  -   16.700  0.59 1.13 0.7224 0.8708 0.1484 5.3424 

9.9936 

9 

13 0.9044   16.70  -   17.10   16.695  -   17.105  1.13 1.66 0.8708 0.9515 0.0807 2.9052 4 

> 17.11 > 17.105 1.66 - 0.9515 1 0.0485 1.746 0 

             
36 

 
5.7629 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1,556) 

   = 6.136   7 
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Gambar L1.5 

Grafik Chi Square Operator 4 Stasiun Jahit Pipi boneka dan hidung 

boneka 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 5 (Jahit Kepala depan boneka dan Kepala belakang boneka) 

 

Tabel L1.6 

Tabel Uji Kenormalan Operator 5  Stasiun Jahit Kepala depan boneka dan Kepala belakang boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 18.2 < 18.205 - -1.74 0 0.0409 0.0409 1.4724 

11.3616 

0 

9 0.4909   18.21  -   18.72     18.205  -  18.725  -1.74 -1.11 0.0409 0.1335 0.0926 3.3336 5 

  18.73  -   19.24     18.720  -  19.240  -1.11 -0.48 0.1335 0.3156 0.1821 6.5556 4 

  19.24  -   19.75     19.235  -  19.755  -0.48 0.15 0.3156 0.5596 0.244 8.784 8.784 13 13 2.0235 

  19.76  -   20.27     19.750  -  20.270  0.15 0.77 0.5596 0.7794 0.2198 7.9128 7.9128 8 8 0.001 

  20.27  -   20.78     20.265  -  20.785  0.77 1.40 0.7794 0.9192 0.1398 5.0328 

7.9416 

2 

6 0.4747 
  20.79  -   21.30     20.780  -  21.300  1.40 2.03 0.9192 0.9788 0.0596 2.1456 2 

  21.30  -   21.81     21.295  -  21.815  2.03 2.66 0.9788 0.9961 0.0173 0.6228 2 

> 21.19 > 21.815 2.66 - 0.9961 1 0.0039 0.1404 0 

             
36 

 
2.9901 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1.556) 

   = 6,136   7 
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Gambar L1.6 

Grafik Chi Square Operator 5 Stasiun Jahit Kepala depan boneka dan 

Kepala belakang boneka 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 6 (Jahit Kepala boneka dan Telinga boneka) 

 

Tabel L1.7 

Tabel Uji Kenormalan Operator 6  Stasiun Jahit Kepala boneka dan Telinga boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 27.66 < 27.665 - -1.92 0 0.0274 0.0274 0.9864 

9.0504 

0 

9 0.0003   27.67  -   28.07    27.665  -   28.075  -1.92 -1.29 0.0274 0.0985 0.0711 2.5596 3 

  28.08  -   28.48    28.070  -   28.480  -1.29 -0.67 0.0985 0.2514 0.1529 5.5044 8 

  28.48  -   28.88    28.475  -   28.885  -0.67 -0.05 0.2514 0.4801 0.2287 8.2332 8.2332 8 13 2.7599 

  28.89  -   29.29    28.880  -   29.290  -0.05 0.58 0.4801 0.719 0.2389 8.6004 8.6004 4 8 0.0419 

  29.29  -   29.69    29.285  -   29.695  0.58 1.20 0.719 0.8849 0.1659 5.9724 

10.116 

8 

13 0.8222 
  29.70  -   30.10    29.690  -   30.100  1.20 1.82 0.8849 0.9656 0.0807 2.9052 4 

  30.10  -   30.50    30.095  -   30.505  1.82 2.45 0.9656 0.9929 0.0273 0.9828 1 

> 30.51 > 30.505 2.45 - 0.9929 1 0.0071 0.2556 0 

             
36 

 
3.6243 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1.556) 

   = 6.136   7 
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 , didapat dari tabel Z 

     NPP ZZei
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12
 =   2.559636*0.0274-0.0985   
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Gambar L1.7 

Grafik Chi Square Operator 6 Stasiun Jahit Kepala boneka dan Telinga 

boneka 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 7 (Jahit Badan kanan boneka dan badan kiri boneka) 

 

Tabel L1.8 

Tabel Uji Kenormalan Operator 7  Stasiun Jahit Badan kanan boneka dan badan kiri boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 20.46 < 20.465 - -1.65 0 0.0495 0.0495 1.782 
5.454 

0 
5 0.03779 

  20.47  -   20.91    20.465  -   20.915  -1.65 -1.03 0.0495 0.1515 0.102 3.672 5 

  20.92  -   21.36    20.910  -   21.360  -1.03 -0.41 0.1515 0.3409 0.1894 6.8184 6.8184 8 8 0.20477 

  21.36  -   21.80    21.355  -   21.805  -0.41 0.21 0.3409 0.5832 0.2423 8.7228 8.7228 10 10 0.18701 

  21.81  -   22.25    21.800  -   22.250  0.21 0.83 0.5832 0.7967 0.2135 7.686 7.686 6 6 0.36984 

  22.25  -   22.69    22.245  -   22.695  0.83 1.44 0.7967 0.9251 0.1284 4.6224 

7.3188 

3 

7 0.01389 
  22.70  -   23.14    22.690  -   23.140  1.44 2.06 0.9251 0.9803 0.0552 1.9872 3 

  23.14  -   23.58    23.135  -   23.585  2.06 2.69 0.9803 0.9964 0.0161 0.5796 1 

> 23.59 > 23.585 2.69 - 0.9964 1 0.0036 0.1296 0 

             
36 

 
0.8133 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1,556) 

   = 6.136   7 
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Gambar L1.8 

Grafik Chi Square Operator 7 Stasiun Jahit Badan kanan boneka dan 

badan kiri boneka 
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, maka data normal. 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 8 (Jahit badan ke-1 dan tangan boneka) 

 

Tabel L1.9 

Tabel Uji Kenormalan Operator 8  Stasiun Jahit badan ke-1 dan tangan boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 34.55 < 34.555 - -2.47 0 0.0068 0.0068 0.2448 

6.066 

0 

3 1.5497     34.56  -   34.85     34.555  -    34.855  -2.47 -1.72 0.0068 0.0427 0.0359 1.2924 2 

    34.86  -   35.15     34.850  -    35.150  -1.72 -0.96 0.0427 0.1685 0.1258 4.5288 1 

    35.15  -   35.44     35.145  -    35.445  -0.96 -0.21 0.1685 0.4168 0.2483 8.9388 8.9388 12 12 1.0483 

    35.45  -   35.74     35.440  -    35.740  -0.21 0.55 0.4168 0.7088 0.292 10.512 10.512 10 10 0.0249 

    35.74  -   36.03     35.735  -    36.035  0.55 1.31 0.7088 0.9049 0.1961 7.0596 

10.4832 

8 

11 0.0255 
    36.04  -   36.33     36.030  -    36.330  1.31 2.06 0.9049 0.9803 0.0754 2.7144 2 

    36.33  -   36.62     36.325  -    36.625  2.06 2.83 0.9803 0.9977 0.0174 0.6264 1 

> 36.63 > 36.625 2.83 - 0.9977 1 0.0023 0.0828 0 

             
36 

 
2.6484 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1,556) 

   = 6.136   7 
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Gambar L1.9 

Grafik Chi Square Operator 8 Stasiun Jahit badan ke-1 dan tangan 

boneka 
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tabel
, maka data normal. 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 9 (Jahit badan ke-2 dan kaki boneka) 

 

Tabel L1.10 

Tabel Uji Kenormalan Operator 9  Stasiun Jahit badan ke-2 dan kaki boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 30.27 < 30.275 - -2.15 0 0.0158 0.0158 0.5688 

8.0496 

0 

7 0.1369    30.28  -   30.67    30.275  -   30.675  -2.15 -1.46 0.0158 0.0722 0.0564 2.0304 3 

   30.68  -   31.07    30.670  -   31.070  -1.46 -0.76 0.0722 0.2236 0.1514 5.4504 4 

   31.07  -   31.46    31.065  -   31.465  -0.76 -0.07 0.2236 0.4721 0.2485 8.946 8.946 8 8 0.1 

   31.47  -   31.86    31.460  -   31.860  -0.07 0.62 0.4721 0.7324 0.2603 9.3708 9.3708 14 14 2.2868 

   31.86  -   32.25    31.855  -   32.255  0.62 1.32 0.7324 0.9066 0.1742 6.2712 

9.6336 

3 

7 0.72 
   32.26  -   32.65    32.250  -   32.650  1.32 2.01 0.9066 0.9778 0.0712 2.5632 3 

   32.65  -   33.04    32.645  -   33.045  2.01 2.71 0.9778 0.9966 0.0188 0.6768 1 

> 33.05 > 33.045 2.71 - 0.9966 1 0.0034 0.1224 0 

             
36 

 
3.2437 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3,3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1.556) 

   = 6.136   7 
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     NPP ZZei
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Gambar L1.10 

Grafik Chi Square Operator 9 Stasiun Jahit badan ke-2 dan kaki boneka 
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, maka data normal. 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 10 (Jahit badan ke -3 dan kepala boneka) 

 

Tabel L1.11 

Tabel Uji Kenormalan Operator 10  Stasiun Jahit badan ke -3 dan kepala boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 34.18 < 34.185 - -1.46 0 0.0722 0.0722 2.5992 
6.5304 

0 
7 0.0338 

   34.19  -    34.50    34.185  -   34.505  -1.46 -0.91 0.0722 0.1814 0.1092 3.9312 7 

   34.51  -    34.82    34.500  -   34.820  -0.91 -0.36 0.1814 0.3594 0.178 6.408 6.408 10 10 2.0135 

   34.82  -    35.13    34.815  -   35.135  -0.36 0.19 0.3594 0.5753 0.2159 7.7724 7.7724 3 3 2.9303 

   35.14  -    35.45    35.130  -   35.450  0.19 0.75 0.5753 0.7734 0.1981 7.1316 7.1316 7 7 0.0024 

   35.45  -    35.76    35.445  -   35.765  0.75 1.30 0.7734 0.9032 0.1298 4.6728 

8.1576 

3 

9 0.087 
   35.77  -    36.08    35.760  -   36.080  1.30 1.85 0.9032 0.9678 0.0646 2.3256 5 

   36.08  -    36.39    36.075  -   36.395  1.85 2.41 0.9678 0.992 0.0242 0.8712 1 

> 36.4 > 36.395 2.41 - 0.992 1 0.008 0.288 0 
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36 

 
5.067 

Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1.556) 

   = 6.136   7 
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Gambar L1.11 

Grafik Chi Square Operator 10 Stasiun Jahit badan ke -3 dan kepala 

boneka 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Jahit Operator 11 (jahit badan ke-4 dan telapak kaki boneka) 

 

Tabel L1.12 

Tabel Uji Kenormalan Operator 11  Stasiun jahit badan ke-4 dan telapak kaki boneka 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 60.17 < 30.175 - -1.36 0 0.0869 0.0869 3.1284 
8.4888 

0 
12 1.4523 

  30.18  -    30.68     30.175  -    30.685  -1.36 -0.72 0.0869 0.2358 0.1489 5.3604 12 

  30.69  -    31.19     30.680  -    31.190  -0.72 -0.09 0.2358 0.4641 0.2283 8.2188 8.2188 7 7 0.1807 

  31.19  -    31.69     31.185  -    31.695  -0.09 0.54 0.4641 0.7054 0.2413 8.6868 8.6868 6 6 0.831 

  31.70  -    32.20     31.690  -    32.200  0.54 1.17 0.7054 0.879 0.1736 6.2496 

10.6056 

6 

11 0.0147 

  32.20  -    32.70     32.195  -    32.705  1.17 1.80 0.879 0.9641 0.0851 3.0636 4 

  32.71  -    33.21     32.700  -    33.210  1.80 2.43 0.9641 0.9925 0.0284 1.0224 0 

  33.21  -    33.71     33.205  -    33.715  2.43 3.07 0.9925 0.9989 0.0064 0.2304 1 

> 33.72 > 33.715 3.07 - 0.9989 1 0.0011 0.0396 0 

             
36 

 
2.4788 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1.556) 

   = 6.136   7 
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Gambar L1.12 

Grafik Chi Square Operator 11 Stasiun Jahit badan ke -3 dan kepala 

boneka 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Pengisian 

 

Tabel L1.13 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Pengisian 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 80.44 < 80.445 - -1.79 0 0.0367 0.0367 1.3212 

9.0504 

0 

11 0.42    80.45  -     81.96    80.445  -   81.965  -1.79 -1.23 0.0367 0.1093 0.0726 2.6136 5 

   81.97  -     83.48    81.960  -   83.480  -1.23 -0.67 0.1093 0.2514 0.1421 5.1156 6 

   83.48  -     84.99    83.475  -   84.995  -0.67 -0.12 0.2514 0.4522 0.2008 7.2288 7.2288 5 5 0.6872 

   85.00  -     86.51    84.990  -   86.510  -0.12 0.44 0.4522 0.67 0.2178 7.8408 7.8408 9 9 0.1714 

   86.51  -     88.02    86.505  -   88.025  0.44 1.00 0.67 0.8413 0.1713 6.1668 6.1668 3 3 1.6262 

   88.03  -     89.54    88.020  -   89.540  1.00 1.55 0.8413 0.9394 0.0981 3.5316 

5.7132 

6 

8 0.9153    89.54  -     91.05    89.535  -   91.055  1.55 2.11 0.9394 0.9826 0.0432 1.5552 2 

> 91.06 > 91.055 2.11 - 0.9826 1 0.0174 0.6264 0 

             
36 

 
3.8201 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1,556) 

   = 6.136   7 
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S
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 , didapat dari tabel Z 

     NPP ZZei
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Gambar L1.13 

Grafik Chi Square Stasiun Pengisian 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Finishing (Jahit Lubang Pengisian) 

 

Tabel L1.14 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Finishing (Jahit Lubang Pengisian) 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P  

 Z2
P -

 Z1
P  

Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 92.4 < 92.405 - -2.31 0 0.0104 0.0104 0.3744 

6.3432 

0 

8 0.4327    92.41  -   93.11     92.405  -     93.115  -2.31 -1.62 0.0104 0.0526 0.0422 1.5192 1 

   93.12  -   93.82     93.110  -     93.820  -1.62 -0.93 0.0526 0.1762 0.1236 4.4496 7 

   93.82  -   94.52     93.815  -     94.525  -0.93 -0.24 0.1762 0.4052 0.229 8.244 8.244 9 9 0.0693 

   94.53  -   95.23     94.520  -     95.230  -0.24 0.46 0.4052 0.6772 0.272 9.792 9.792 8 8 0.328 

   95.23  -   95.93     95.225  -     95.935  0.46 1.15 0.6772 0.8749 0.1977 7.1172 

11.6208 

7 

9 0.5911 
   95.94  -   96.64     95.930  -     96.640  1.15 1.84 0.8749 0.9671 0.0922 3.3192 3 

   96.64  -   97.34     96.635  -     97.345  1.84 2.53 0.9671 0.9943 0.0272 0.9792 1 

> 97.35 > 97.345 2.53 - 0.9943 1 0.0057 0.2052 0 

             
36 

 
1.4211 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1.556) 

   = 6.136   7 
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    =      
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S
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S

xAtas Batas
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  ZP
1

 dan   ZP
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 , didapat dari tabel Z 

     NPP ZZei
*

12
 =   1.519236*0.0104-0.0526   
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Gambar L1.14 

Grafik Chi Square Stasiun Finishing Jahit Lubang Pengisian 

 

v = kb – r – 1  

   = 4 – 2 – 1  

   = 1 

Lihat di tabel X
2

05,0
 = 3.84 

KarenaX
2

hitung
< X

2

tabel
, maka data normal. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.42 

3.84 



LAMPIRAN 1                                                                                               L1 - 34 

 
 

 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Finishing (Pasang Mata Boneka) 

 

Tabel L1.15 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Finishing (Pasang Mata Boneka) 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 17.06 < 17.065 - -2.71 0 0.0034 0.0034 0.1224 

4.284 

0 

5 0.1197   17.07  -   17.48    17.065  -   17.485  -2.71 -1.94 0.0034 0.0262 0.0228 0.8208 2 

  17.49  -   17.90    17.480  -   17.900  -1.94 -1.18 0.0262 0.119 0.0928 3.3408 3 

  17.90  -   18.31    17.895  -   18.315  -1.18 -0.41 0.119 0.3409 0.2219 7.9884 7.9884 5 5 1.118 

  18.32  -   18.73    18.310  -   18.730  -0.41 0.36 0.3409 0.6368 0.2959 10.6524 10.6524 13 13 0.5174 

  18.73  -   19.14    18.725  -   19.145  0.36 1.13 0.6368 0.8708 0.234 8.424 

13.0752 

10 

13 0.0004 
  19.15  -   19.56    19.140  -   19.560  1.13 1.90 0.8708 0.9713 0.1005 3.618 2 

  19.56  -   19.97    19.555  -   19.975  1.90 2.68 0.9713 0.9963 0.025 0.9 1 

> 19.98 > 19.975 2.68 - 0.9963 1 0.0037 0.1332 0 

             
36 

 
1.7554 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1.556) 

   = 6.136   7 
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Gambar L1.15 

Grafik Chi Square Stasiun Finishing Pasang Mata Boneka 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Finishing (Jahit Mulut Boneka) 

 

Tabel L1.16 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Finishing (Jahit Mulut Boneka) 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 82.47 < 82.475 - -2.02 0 0.0217 0.0217 0.7812 

7.9416 

0 

10 0.5335    82.48  -    83.01     82.475  -   83.015  -2.02 -1.40 0.0217 0.0808 0.0591 2.1276 2 

   83.02  -    83.55     83.010  -   83.550  -1.40 -0.77 0.0808 0.2206 0.1398 5.0328 8 

   83.55  -    84.08     83.545  -   84.085  -0.77 -0.15 0.2206 0.4404 0.2198 7.9128 7.9128 6 6 0.4624 

   84.09  -    84.62     84.080  -   84.620  -0.15 0.47 0.4404 0.6808 0.2404 8.6544 8.6544 9 9 0.0138 

   84.62  -    85.15     84.615  -   85.155  0.47 1.09 0.6808 0.8621 0.1813 6.5268 

11.4912 

6 

11 0.021 
   85.16  -    85.69     85.150  -   85.690  1.09 1.72 0.8621 0.9573 0.0952 3.4272 3 

   85.69  -    86.22     85.685  -   86.225  1.72 2.34 0.9573 0.9904 0.0331 1.1916 2 

> 86.23 > 86.225 2.34 - 0.9904 1 0.0096 0.3456 0 

             
36 

 
1.0307 
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Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1.556) 

   = 6.136   7 
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Gambar L1.16 

Grafik Chi Square Stasiun Finishing Jahit Mulut Boneka 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Finishing (Pasang Hidung Boneka) 

Tabel L1.17 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Finishing (Pasang Hidung Boneka) 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 12.05 < 12.055 - -1.77 0 0.0384 0.0384 1.3824 

8.8236 

0 

11 0.5368    12.06  -    12.59     12.055  -   12.595  -1.77 -1.23 0.0384 0.1093 0.0709 2.5524 5 

   12.60  -    13.13     12.590  -   13.130  -1.23 -0.69 0.1093 0.2451 0.1358 4.8888 6 

   13.13  -    13.66     13.125  -   13.665  -0.69 -0.15 0.2451 0.4404 0.1953 7.0308 7.0308 5 5 0.5866 

   13.67  -    14.20     13.660  -   14.200  -0.15 0.39 0.4404 0.6517 0.2113 7.6068 7.6068 3 3 2.79 

   14.20  -    14.73     14.195  -   14.735  0.39 0.93 0.6517 0.8238 0.1721 6.1956 6.1956 8 8 0.5256 

   14.74  -    15.27     14.730  -   15.270  0.93 1.47 0.8238 0.9292 0.1054 3.7944 

6.3432 

7 

9 1.1128    15.27  -    15.80     15.265  -   15.805  1.47 2.02 0.9292 0.9783 0.0491 1.7676 2 

> 15.81 > 15.805 2.02 - 0.9783 1 0.0217 0.7812 0 
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5.5517 

Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1.556) 

   = 6.136   7 
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Gambar L1.17 

Grafik Chi Square Stasiun Finishing Pasang Hidung Boneka 
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 Tabel Pengujian Kenormalan Data Stasiun Packing 

 

Tabel L1.18 

Tabel Uji Kenormalan Stasiun Packing 

Interval Kelas Batas Kelas Z 1
 Z 2

  Z1
P   Z2

P   Z2
P -  Z1

P  Ei
 Eigabungan

 Oi
 Oigabungan

 X
2

 

< 1,164.25 < 1,164.255 - -1.62 0 0.0526 0.0526 1.8936 
5.5404 

0 
5 0.0527 

1,164.26 - 1,164.94 1,164.255 - 1,164.945 -1.62 -1.02 0.0526 0.1539 0.1013 3.6468 5 

1,164.95 - 1,165.63 1,164.940 - 1,165.630 -1.02 -0.42 0.1539 0.3372 0.1833 6.5988 6.5988 11 11 2.9355 

1,165.63 - 1,166.31 1,165.625 - 1,166.315 -0.42 0.18 0.3372 0.5714 0.2342 8.4312 8.4312 5 5 1.3964 

1,166.32 - 1,167.00 1,166.310 - 1,167.000 0.18 0.79 0.5714 0.7852 0.2138 7.6968 7.6968 7 7 0.0631 

1,167.00 - 1,167.68 1,166.995 - 1,167.685 0.79 1.39 0.7852 0.9177 0.1325 4.77 

7.7328 

4 

8 0.0092 
1,167.69 - 1,168.37 1,167.680 - 1,168.370 1.39 1.99 0.9177 0.9767 0.059 2.124 3 

1,168.37 - 1,169.05 1,168.365 - 1,169.055 1.99 2.59 0.9767 0.9952 0.0185 0.666 1 

> 1,169.1 > 1,169.055 2.59 - 0.9952 1 0.0048 0.1728 0 
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4.4569 

Perhitungan Uji Kenormalan Data 

k = 1 + 3.3 log n = 1 + 3.3 log 36 

   = 1 + (3.3 * 1.556) 

   = 6.136   7 
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Gambar L1.18 

Grafik Chi Square Stasiun Packing 
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LAMPIRAN 2 

(Tabel Pengujian Keseragaman Data) 

 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Potong 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 1 (Jahit telinga depan 

boneka dan telinga belakang boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 2 (Jahit kepala 

belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 3 (Jahit pipi kanan 

dan pipi kiri boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 4 (Jahit Pipi boneka 

dan hidung boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 5 (Jahit Kepala depan 

boneka dan Kepala belakang boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 6 (Jahit Kepala 

boneka dan Telinga boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 7 (Jahit Badan kanan 

boneka dan badan kiri boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 8 (Jahit badan ke-1 

dan tangan boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 9 (Jahit badan ke-2 

dan kaki boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 10 (Jahit badan ke -3 

dan kepala boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 11 (jahit badan ke-4 

dan telapak kaki boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Pengisian 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Jahit Lubang Pengisian) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Pasang Mata Boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Jahit Mulut Boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Pasang Hidung Boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Packing 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Potong 

Tabel L2.1 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Potong (detik) 
Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-rata 1 2 3 4 5 6 

1 65.51 60.44 60.18 60.43 65.46 62.46 62.41 

2 66.55 64.84 66.35 62.18 65.35 68.64 65.65 

3 62.16 65.76 61.61 66.76 61.56 68.51 64.39 

4 60.86 68.81 63.77 63.57 63.35 65.15 64.25 

5 66.26 61.46 64.45 65.94 60.66 68.35 64.52 

6 68.18 66.51 62.55 67.35 66.38 66.43 66.23 

Total 387.46 

Rata-rata 64.58 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


  64.58  
6

 66.23... 65.65  62.41



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 64.5866.43
2

... 64.5866.55
2

 64.5865.51
2




  

2.67  

1.09
6

2.67

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 64.58 + ( 2 * 1.09 ) 

                  = 66.76 

 BKB =  xσ*cx   

                  = 64.58 – ( 2 * 1.09) 

                  = 62.4 
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Gambar L2.1 

Gambar BKA BKB Stasiun Potong 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 1 (Jahit 

telinga depan boneka dan telinga belakang boneka) 

Tabel L2.2 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 1 Jahit telinga depan 

boneka dan telinga belakang boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-

rata 
1 2 3 4 5 6 

1 42.34 44.44 42.18 42.14 43.06 41.83 42.67 

2 46.51 43.64 41.79 42.76 41.52 43.19 43.24 

3 42.78 43.21 43.64 42.34 44.64 41.57 43.03 

4 45.66 43.26 43.16 41.83 42.14 43.06 43.19 

5 43.29 41.72 42.36 43.19 42.76 41.52 42.47 

6 42.18 43.46 45.55 41.57 42.34 44.64 43.29 

Total 257.88 

Rata-rata 42.98 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   42.98  
6

 43.29... 43.24  42.67



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 42.9844.64
2

... 42.9846.51
2

 42.9842.34
2




  

24.1  

0.51
6

1.24

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 42.98 + ( 2 * 0.51 ) 

                  = 44.08 
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 BKB =   x
cx *  

                  = 42.98 - ( 2 * 0.51 ) 

                  = 42.06 

 

Gambar L2.2 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 1 (Jahit telinga depan 

boneka dan telinga belakang boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 2 (Jahit 

kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka) 

Tabel L2.3 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 2 Jahit kepala 

belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-

rata 
1 2 3 4 5 6 

1 30.21 32.85 33.04 31.89 31.17 32.38 31.92 

2 30.68 31.47 32.58 30.48 32.38 31.26 31.48 

3 32.76 31.56 31.77 31.28 31.7 31.18 31.71 

4 31.78 31.96 32.27 30.47 32.21 31.06 31.63 

5 32.18 32.16 31.53 31.44 33.16 33.48 32.33 

6 31.72 31.55 31.87 33.25 32.63 32.28 32.22 

Total 191.27 

Rata-rata 31.88 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   31.88  
6

 3.22... 31.48  31.92



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 31.8832.28
2

... 31.8830.68
2

 31.8830.21
2




  

0.80442σ   

0.33
6

0.8

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 31.88 + ( 2 * 0.33 ) 

                  = 32.54 
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 BKB =  xσ*cx   

                  = 31.88 – ( 2 * 0.33) 

                  = 31.22 

 

Gambar L2.3 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 2 (Jahit kepala belakang 

kanan dan kepala belakang kiri boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 3 (Jahit pipi 

kanan dan pipi kiri boneka) 

Tabel L2.4 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 3 Jahit pipi kanan 

dan pipi kiri boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-

rata 
1 2 3 4 5 6 

1 22.67 22.68 22.49 21.46 21.19 22.36 22.14 

2 22.37 22.82 23.47 23.49 22.89 22.88 22.99 

3 22.87 22.38 23.13 23.29 21.37 23.29 22.72 

4 21.36 21.37 23.89 23.17 21.26 22.05 22.18 

5 22.16 22.58 22.48 21.55 21.49 21.49 21.96 

6 22.48 22.59 21.57 21.58 21.76 22.78 22.13 

Total 134.12 

Rata-rata 22.35 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   22.35  
6

 22.13... 22.99  22.14



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 22.3522.78
2

... 22.3522.37
2

22.3522.67
2




  

0.75σ   

0.31
6

0.75

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 22.35 + ( 2 * 0.31 ) 

                  = 21.94 
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 BKB =  xσ*cx   

                  = 22.35 - ( 2 * 0.31 ) 

                  = 20.72 

 

Gambar L2.4 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 3 (Jahit pipi kanan dan 

pipi kiri boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 4 (Jahit Pipi 

boneka dan hidung boneka) 

Tabel L2.5 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 4 Jahit Pipi boneka 

dan hidung boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-

rata 
1 2 3 4 5 6 

1 16.24 16.26 16.35 16.36 16.37 16.52 16.35 

2 14.39 16.29 16.72 16.74 14.33 16.78 15.88 

3 15.28 14.33 16.76 15.25 16.26 15.36 15.54 

4 14.94 15.27 16.26 15.73 16.36 14.27 15.47 

5 16.29 16.48 15.47 14.79 16.23 16.25 15.92 

6 16.06 14.89 16.35 15.88 16.21 15.89 15.88 

Total 95.04 

Rata-rata 15.84 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   15.84  
6

 15.88... 165.88  16.35



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 15.8415.89
2

... 15.8414.39
2

 15.8416.24
2




  

0.76σ   

0.31
6

0.76

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 15.84 + ( 2 * 0.31) 

                  = 16.43 
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 BKB =  xσ*cx   

                  = 15.84 – ( 2 * 0.31) 

                  = 15.19 

 

Gambar L2.5 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 4 (Jahit Pipi boneka dan 

hidung boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 5 (Jahit 

Kepala depan boneka dan Kepala belakang boneka) 

Tabel L2.6 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 5 Jahit Kepala 

depan boneka dan Kepala belakang boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-

rata 
1 2 3 4 5 6 

1 18.36 18.39 19.58 21.39 20.16 21.01 19.82 

2 19.89 19.27 20.22 20.88 19.47 20.33 20.01 

3 18.36 19.22 20.02 21.38 19.69 19.47 19.69 

4 19.36 18.21 19.35 19.17 20.18 19.71 19.33 

5 20.07 19.19 19.31 19.78 20.77 19.89 19.84 

6 18.78 19.44 18.29 19.38 19.38 19.37 19.11 

Total 117.79 

Rata-rata 19.63 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   19.63  
6

 11.19... 20.01  19.82



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 19.6319.37
2

... 19.6319.89
2

 19.6318.36
2




  

0.82σ   

0.33
6

0.82

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 19.63 + ( 2 * 0.33 ) 

                  = 20.3 
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 BKB =  xσ*cx   

                  = 19.63 – ( 2 * 0.33) 

                  = 18.96 

 

Gambar L2.6 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 5 (Jahit Kepala depan 

boneka dan Kepala belakang boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 6 (Jahit 

Kepala boneka dan Telinga boneka) 

Tabel L2.7 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 6 Jahit Kepala 

boneka dan Telinga boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-rata 1 2 3 4 5 6 

1 28.28 28.68 29.37 28.41 29.39 28.78 28.82 

2 28.67 29.17 29.48 28.36 29.56 29.82 29.18 

3 28.31 29.07 29.31 27.67 28.87 28.17 28.57 

4 27.89 28.48 30.04 29.58 29.41 29.18 29.10 

5 27.88 28.38 29.35 28.89 28.59 28.58 28.61 

6 28.18 28.39 28.73 29.77 29.78 30.17 29.17 

Total 173.44 

Rata-rata 28.91 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   28.91  
6

 17.29... 29.18  28.82



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 28.9130.17
2

... 28.9128.67
2

 28.9128.28
2




  

0.65σ   

0.27
6

0.65

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 28.91 + ( 2 * 0.27 ) 

                  = 29.44 
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 BKB =  xσ*cx   

                  = 28.91 – ( 2 * 0.27) 

                  = 28.38 

 

Gambar L2.7 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 6 (Jahit Kepala boneka 

dan Telinga boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 7 (Jahit 

Badan kanan boneka dan badan kiri boneka) 

Tabel L2.8 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 7 Jahit Badan kanan 

boneka dan badan kiri boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-rata 1 2 3 4 5 6 

1 20.56 22.85 23.04 21.89 21.17 21.38 21.82 

2 20.68 21.47 22.58 20.48 22.38 21.26 21.48 

3 22.76 21.56 21.77 21.28 21.12 21.18 21.61 

4 21.78 21.96 22.27 20.47 22.21 21.06 21.63 

5 22.18 22.16 21.53 21.44 21.16 21.48 21.66 

6 21.72 21.55 21.87 23.25 20.63 21.28 21.72 

Total 129.9 

Rata-rata 21.65 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   21.65  
6

 72.21... 21.48  21.82



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 21.6521.28
2

... 21.6520.68
2

 21.6520.56
2




  

0.72  

0.29
6

0.72

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 21.65 + ( 2 * 0.29 ) 

                  = 22.23 



LAMPIRAN 2                                                                                              L2 - 16 

 

 BKB =  xσ*cx   

                  = 21.65 – ( 2 * 0.29 ) 

                  = 21.07 

 

Gambar L2.8 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 7 (Jahit Badan kanan 

boneka dan badan kiri boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 8 (Jahit 

badan ke-1 dan tangan boneka) 

Tabel L2.9 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 8 Jahit badan ke-1 

dan tangan boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-rata 1 2 3 4 5 6 

1 35.78 34.56 35.78 35.35 35.84 35.22 35.42 

2 36.21 35.26 35.88 35.56 35.78 35.63 35.72 

3 35.56 35.18 35.68 35.67 35.29 35.19 35.43 

4 35.89 35.48 34.89 35.48 36.42 35.48 35.61 

5 35.25 35.67 35.28 35.42 35.78 35.28 35.45 

6 34.67 36.27 35.65 35.39 35.28 35.78 35.51 

Total 213.13 

Rata-rata 35.52 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   35.52  
6

 35.51... 35.72  35.42



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 35.5235.78
2

... 35.5236.21
2

 35.5235.78
2




  

0.39σ   

0.16
6

0.39

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 35.52 + ( 2 * 0.16 ) 

                  = 35.84 
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 BKB =  xσ*cx   

                  = 35.52 - ( 2 * 0.16 ) 

                  = 35.2 

 

Gambar L2.9 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 8 (Jahit badan ke-1 dan 

tangan boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 9 (Jahit 

badan ke-2 dan kaki boneka) 

Tabel L2.10 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 9 Jahit badan ke-2 

dan kaki boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-

rata 
1 2 3 4 5 6 

1 30.45 31.68 32.17 30.28 30.78 32.76 31.35 

2 31.56 31.49 30.88 32.18 30.77 31.56 31.41 

3 31.25 31.28 31.49 32.47 31.18 31.78 31.58 

4 31.17 31.79 31.29 31.68 30.78 31.46 31.36 

5 32.31 31.57 31.67 31.82 31.28 32.27 31.82 

6 31.78 30.59 31.57 31.97 31.67 31.27 31.48 

Total 188.99 

Rata-rata 31.5 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   31.5  
6

 48.31... 31.41  31.35



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 31.531.27
2

... 31.531.56
2

 31.530.45
2




  

0.57σ   

0.23
6

0.57

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 31.5 + ( 2 * 0.23 ) 

                  = 31.96 
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 BKB =  xσ*cx   

                  = 31.5 - ( 2 * 0.23 ) 

                  = 31.04 

 

Gambar L2.10 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 9 (Jahit badan ke-2 dan 

kaki boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 10 (Jahit 

badan ke -3 dan kepala boneka) 

Tabel L2.11 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 10 Jahit badan ke-1 

dan tangan boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-rata 1 2 3 4 5 6 

1 34.57 35.28 34.78 35.67 34.19 35.15 34.94 

2 34.89 35.67 34.19 36.01 34.35 34.39 34.92 

3 34.67 34.78 35.86 35.89 34.98 35.19 35.23 

4 34.78 35.29 35.28 34.67 34.27 36.18 35.08 

5 34.28 34.81 34.78 35.78 34.55 35.48 34.95 

6 34.62 34.98 35.26 35.29 35.78 34.28 35.04 

Total 210.15 

Rata-rata 35.02 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   35.02  
6

 04.35... 34.92  34.94



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 35.0234.28
2

... 35.0234.89
2

 35.0234.57
2




  

0.57σ   

0.23
6

0.57

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 35.02 + ( 2 * 0.23 ) 

                  = 35.49 
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 BKB =  xσ*cx   

                  = 35.02 - ( 2 * 0.23 ) 

                  = 34.56 

 

Gambar L2.11 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 10 (Jahit badan ke-1 dan 

tangan boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Jahit Operator 11 (jahit 

badan ke-4 dan telapak kaki boneka) 

Tabel L2.12 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Jahit Operator 11 jahit badan ke-4 

dan telapak kaki boneka (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-rata 1 2 3 4 5 6 

1 32.28 30.37 32.18 30.27 30.94 31.66 31.28 

2 30.57 30.63 30.62 30.74 31.28 30.42 30.71 

3 30.67 30.84 31.78 33.28 32.17 30.53 31.55 

4 32.27 30.58 31.28 32.65 30.76 30.28 31.3 

5 31.98 31.28 32.18 30.18 30.52 31.18 31.22 

6 31.51 30.76 32.28 31.86 30.85 31.65 31.49 

Total 187.55 

Rata-rata 31.26 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   31.26  
6

 31.49... 30.71  31.28



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 31.2631.65
2

... 31.2630.57
2

 31.2632.28
2




  

0.8σ   

0.33
6

0.8

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 31.26 + ( 2 * 0.33) 

                  = 31.91 
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 BKB =  xσ*cx   

                  = 31.26 - ( 2 * 0.33 ) 

                  = 30.61 

 

Gambar L2.12 

Gambar BKA BKB Stasiun Jahit Operator 11 (jahit badan ke-4 dan 

telapak kaki boneka) 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Pengisian 

Tabel L2.13 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Pengisian (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-rata 1 2 3 4 5 6 

1 88.65 84.19 84.46 82.86 82.86 89.51 85.42 

2 81.45 85.86 88.18 87.35 85.16 87.86 85.98 

3 83.35 81.55 81.38 85.16 85.35 81.56 83.06 

4 87.68 88.35 83.25 84.86 86.43 85.45 86 

5 82.16 89.61 80.45 89.76 89.38 88.82 86.7 

6 85.36 85.76 83.61 86.49 82.46 84.37 84.68 

Total 511.83 

Rata-rata 85.31 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k

xix


   85.31  
6

 68.84... 85.98  85.42



  

 
1N

N

1i
xxi

2

σ






  

         
136

 85.3184.37
2

... 85.3181.45
2

85.3188.65
2




  

2.72σ   

1.11
6

2.72

n

σ
xσ   

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =  xσ*cx   

                  = 85.31 + ( 2 * 1.11 ) 

                  = 87.53 
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 BKB =  xσ*cx   

                  = 85.31 - ( 2 * 1.11 ) 

                  = 83.09 

 

Gambar L2.13 

Gambar BKA BKB Stasiun Pengisian 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Finishing (Jahit Lubang 

Pengisian) 

Tabel L2.14 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Finishing Jahit Lubang Pengisian 

(detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga rata-

rata 1 2 3 4 5 6 

1 93.21 95.18 94.37 94.36 93.55 96.57 94.54 

2 95.62 93.56 95.17 95.56 93.52 95.22 94.78 

3 94.67 93.99 94.28 94.37 96.74 94.42 94.75 

4 94.45 93.48 95.81 95.17 92.41 94.46 94.30 

5 94.85 95.76 93.69 93.74 95.65 94.86 94.76 

6 96.44 94.62 96.27 94.26 95.39 95.56 95.42 

Total 568.54 

Rata-rata 94.76 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 

k
x

xi
   94.76  

6

 42.95... 94.78  94.54



  

 
1

1

2




 


N

i

N

i
xx

  

         
136

 .764956.59
2

... .764962.59
2

 .764921.39
2




  

1.0199332  

0.416386
6

1.0199332


n
x


  

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =   x
cx *  

                  = 94.76 + ( 2 * 0.416386 ) 

                  = 95.589 
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 BKB =   x
cx *  

                  = 94.76 - ( 2 * 0.416386 ) 

                  = 93.924 

 

Gambar L2.14 

Gambar BKA BKB Stasiun Finishing Jahit Lubang Pengisian 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Finishing (Pasang Mata 

Boneka) 

Tabel L2.14 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Finishing Pasang Mata Boneka 

(detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-

rata 
1 2 3 4 5 6 

1 17.07 18.27 18.27 17.41 18.46 19.65 18.19 

2 18.76 18.12 18.81 18.88 19.14 19.06 18.8 

3 18.38 19.02 19.22 18.65 18.38 19.17 18.8 

4 18.81 17.81 18.34 18.57 18.66 18.88 18.51 

5 18.58 18.62 19.08 18.38 18.68 18.45 18.63 

6 18.18 18.83 17.61 17.68 18.31 18.72 18.22 

Total 111.15 

Rata-rata 18.53 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 
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50.53569973  

10.21869850
6

50.53569973


n
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Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =   x
cx *  

                  = 18.53 + ( 2 * 0.218698501 ) 

                  = 18.963 
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 BKB =   x
cx *  

                  = 18.53 - ( 2 * 0.218698501 ) 

                  = 18.088 

 

Gambar L2.14 

Gambar BKA BKB Stasiun Finishing Pasang Mata Boneka 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Finishing (Jahit Mulut 

Boneka) 

Tabel L2.15 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Finishing Jahit Mulut Boneka 

(detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-rata 1 2 3 4 5 6 

1 83.45 83.18 85.82 83.36 85.14 83.48 84.07 

2 82.76 83.88 84.17 83.86 85.68 85.67 84.34 

3 84.72 84.58 84.55 83.51 83.41 84.61 84.23 

4 84.96 83.57 85.73 83.38 84.29 83.59 84.25 

5 83.68 84.48 85.24 82.48 84.68 84.48 84.17 

6 83.28 84.29 84.36 84.68 84.88 83.67 84.19 

Total 505.26 

Rata-rata 84.21 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 
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0,8569


n
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Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =   x
cx *  

                  = 84.21 + ( 2 * 0.3498 ) 

                  = 84.909 
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 BKB =   x
cx *  

                  = 84.21 - ( 2 * 0.3498 ) 

                  = 83.51 

 

Gambar L2.15 

Gambar BKA BKB Stasiun Finishing Jahit Mulut Boneka 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Finishing (Pasang Hidung 

Boneka) 

Tabel L2.16 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Finishing Pasang Hidung Boneka 

(detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-rata 1 2 3 4 5 6 

1 12.55 13.46 15.39 13.22 1471 13.28 13.77 

2 14.21 13.11 14.89 14.76 12.67 13.02 13.78 

3 14.87 12.75 12.47 15.28 12.91 14.84 13.85 

4 13.66 12.42 14.35 14.88 14.79 14.31 14.07 

5 12.19 15.13 12.06 13.29 14.43 13.85 13.49 

6 14.62 14.56 13.44 14.42 13.68 12.65 13.90 

Total 82.85 

Rata-rata 13.81 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 
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0,4032
6

0,9876


n
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Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =   x
cx *  

                  = 13.81 + ( 2 * 0.4032 ) 

                  = 14.615 
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 BKB =   x
cx *  

                  = 13.81 - ( 2 * 0.4032 ) 

                  = 13.002 

 

Gambar L2.16 

Gambar BKA BKB Stasiun Finishing Pasang Hidung Boneka 
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 Tabel Pengujian Keseragaman Data Stasiun Packing 

Tabel L2.17 

Tabel Data Waktu Kerja Stasiun Packing (detik) 

Subgroup 

ke- 

Waktu penyelesaian ke- Harga 

rata-rata 1 2 3 4 5 6 

1 1168.26 1164.35 1166.37 1168.03 1166.85 1165.91 1,166.63 

2 1166.58 1168.52 1166.39 1167.26 1167.26 1165.46 1,166.91 

3 1164.32 1164.35 1165.56 1166.35 1166.16 1165.52 1,165.38 

4 1165.59 1165.23 1166.82 1164.26 1166.49 1165.75 1,165.69 

5 1167.26 1165.28 1167.35 1165.59 1168.22 1164.86 1,166.43 

6 1165.98 1165.94 1165.31 1165.55 1165.26 1165.28 1,165.55 

Total 6,996.59 

Rata-rata 1,166.1 

 

Perhitungan Uji Keseragaman Data : 
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143.1  

0,467
6

1.143


n
x


  

Tingkat kepercayaan 95%  c = 2 

 BKA =   x
cx *  

                  = 1166.1 + ( 2 * 0.467 ) 

                  = 1167.03 
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 BKB =   x
cx *  

                  = 1166.1 – ( 2 * 0.467) 

                  = 1165.16 

 

Gambar L2.17 

Gambar BKA BKB Stasiun Packing 

 

 



 

LAMPIRAN 3 

(Tabel Pengujian Kecukupan Data) 

 
 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Potong 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 1 (Jahit telinga depan 

boneka dan telinga belakang boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 2 (Jahit kepala 

belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 3 (Jahit pipi kanan 

dan pipi kiri boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 4 (Jahit Pipi boneka 

dan hidung boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 5 (Jahit Kepala depan 

boneka dan Kepala belakang boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 6 (Jahit Kepala 

boneka dan Telinga boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 7 (Jahit Badan kanan 

boneka dan badan kiri boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 8 (Jahit badan ke-1 

dan tangan boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 9 (Jahit badan ke-2 

dan kaki boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 10 (Jahit badan ke -3 

dan kepala boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 11 (jahit badan ke-4 

dan telapak kaki boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Pengisian 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Jahit Lubang Pengisian) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Pasang Mata Boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Jahit Mulut Boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Pasang Hidung Boneka) 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Packing 
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 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Potong 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 2.66 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 

 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 1 (Jahit telinga 

depan boneka dan telinga belakang boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 1.29 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 
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 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 2 (Jahit kepala 

belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 0.99 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 

 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 3 (Jahit pipi 

kanan dan pipi kiri boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 1.75 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 
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 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 4 (Jahit Pipi 

boneka dan hidung boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 5.62 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 

 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 5 (Jahit Kepala 

depan boneka dan Kepala belakang boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 2.7 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 
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 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 6 (Jahit Kepala 

boneka dan Telinga boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 0.78 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 

 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 7 (Jahit Badan 

kanan boneka dan badan kiri boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 1.7 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 
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 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 8 (Jahit badan 

ke-1 dan tangan boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 0.19 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 

 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 9 (Jahit badan 

ke-2 dan kaki boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 0.5 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 
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 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 10 (Jahit badan 

ke -3 dan kepala boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 0.41 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 

 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Jahit Operator 11 (jahit badan 

ke-4 dan telapak kaki boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 1.01 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 
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 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Pengisian 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 1.58 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 

 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Jahit Lubang 

Pengisian) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 0.18 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 
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 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Pasang Mata 

Boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 

 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Jahit Mulut Boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 
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 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Finishing (Pasang Hidung 

Boneka) 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 7.96 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 

 

 Tabel Pengujian Kecukupan Data Stasiun Packing 

Dimana : Tingkat kepercayaan 95%, c = 2 

 Tingkat ketelitian 5%,  = 0.05 

Perhitungan Uji Kecukupan Data : 
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      = 0.001 

 Karena jumlah data yang telah diambil lebih besar daripada jumlah yang 

diharuskan (N > N’), maka data yang telah diambil ini cukup. 



LAMPIRAN 4 

(Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang”) 

 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Pola 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Potong 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 1 (Jahit telinga 

depan boneka dan telinga belakang boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 2 (Jahit kepala 

belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 3 (Jahit pipi kanan 

dan pipi kiri boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 4 (Jahit Pipi boneka 

dan hidung boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 5 (Jahit Kepala 

depan boneka dan Kepala belakang boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 6 (Jahit Kepala 

boneka dan Telinga boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 7 (Jahit Badan 

kanan boneka dan badan kiri boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 8 (Jahit badan ke-1 

dan tangan boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 9 (Jahit badan ke-2 

dan kaki boneka) 

 Faktor Nilai Kelonggaran “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 10 (Jahit badan ke 

-3 dan kepala boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Jahit Operator 11 (jahit badan ke-4 

dan telapak kaki boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Pengisian 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Finishing (Jahit Lubang Pengisian) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Finishing (Pasang Mata Boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Finishing (Jahit Mulut Boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Finishing (Pasang Hidung Boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Sekarang” Stasiun Packing 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 1 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Membuat pola badan kanan 

   9.6 R12A  Menjangkau regulator 

   2 G1A  Memegang regulator 

   8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kanan) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kanan) 

2. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola badan) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola badan) 

3. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Memotong kain 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

4. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola badan kanan 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah 

dipola 
 R20A 13.1 R20A  Menjangkau kain yang sudah dipola 

Memegang kain yang sudah 

dipola 
 G1A 2 G1A  Memegang kain yang sudah dipola 

5. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

6. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah 

dipola 
 M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

7. Waktu proses memasang pola badan kiri pada regulator 

Waktu proses      Waktu proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 Membuat pola badan kanan 30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

2 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

3 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

4 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 
dipola bentuk pola badan kanan 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

5 Waktu proses menggulung kain - - - - - 8.56 

6 
Menyimpan kain yang sudah 
dipola 

33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

7 
Waktu proses memasang pola 

badan kiri pada regulator 
- - - - - 35.48 

      
Total 51.6955 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola                 Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 2 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

8. Membuat pola badan kiri 

   9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 2 G1A  Memegang regulator 

Memegang kain  G5 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kiri) 

Melepas kain di meja kerja  RL2 10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kiri) 

9. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kiri) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola badan kiri) 

10. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

11. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola badan kiri 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah 

dipola 
 R20A 13.1 R20A  Menjangkau kain yang sudah dipola 

Memegang kain yang sudah 

dipola 
 G1A 2 G1A  Memegang kain yang sudah dipola 

12. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

13. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah 

dipola 
 M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 51.6955 

8 Membuat pola badan kanan 30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

9 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

10 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

11 
Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola badan kanan 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

12 Waktu proses menggulung kain - - - - 1 7.45 

13 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.5988 

      
Total 66.9004 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 3 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

14. Waktu Proses memasang pola pipi kanan pada regulator 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

15. Membuat pola pipi kanan 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola pipi kanan) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang sudah 

dipasang pola pipi kanan) 

16. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola pipi kanan i) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola pipi kanan) 

17. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

18. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola pipi kanan 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah 

dipola 
 R20A 13.1 R20A  Menjangkau kain yang sudah dipola 

Memegang kain yang sudah 
dipola 

 G1A 2 G1A  Memegang kain yang sudah dipola 

19. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

20. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah 

dipola 
 M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 - - - - - 66.9004 

14 
Waktu Proses memasang pola 

pipi kanan pada regulator 
- - - - - 34.56 

15 Membuat pola pipi kanan 30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

16 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

17 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

18 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 
dipola bentuk pola pipi kanan 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

19 Waktu proses menggulung kain - - - - - 8.22 

20 
Menyimpan kain yang sudah 
dipola 

33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

      
Total 117.336 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 4 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

21. Waktu proses memasang pola pipi kiri pada regulator 

       
22. Membuat pola pipi kiri 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola pipi kiri) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang sudah 

dipasang pola pipi kiri) 

23. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola pipi kiri) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola pipi kiri) 

24. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

25. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola pipi kiri 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah 

dipola 
 R20A 13.1 R20A  Menjangkau kain yang sudah dipola 

Memegang kain yang sudah 
dipola 

 G1A 2 G1A  Memegang kain yang sudah dipola 

26. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

27. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah 

dipola 
 M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-3 - - - - - 117.336 

21 
Waktu proses memasang pola 

pipi kiri pada regulator 
- - - - - 30.12 

22 Membuat pola pipi kiri 30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

23 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

24 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

25 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 
dipola bentuk pola pipi kiri 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

26 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.84 

27 
Menyimpan kain yang sudah 
dipola 

33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

      
Total 162.951 

 



LAMPIRAN 4                                                                                       L4 - 5 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 5 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

28. Waktu proses memasang pola kepala belakang boneka pada regulator 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

29. Membuat pola kepala belakang kanan 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola kepala belakang 

kanan) 

   10.4 P1NSE  

Mengarahkan regulator (yang 

sudah dipasang pola kepala 
belakang kanan 

30. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola kepala belakang 

kanan 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola kepala belakang 

kanan) 

31. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

32. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola kepala belakang kanan 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 

dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

33. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-4 - - - - - 162.951 

28 

Waktu proses memasang pola 

kepala belakang boneka pada 
regulator 

- - - - - 28.42 

29 
Membuat pola kepala belakang 

kanan 
30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

30 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

31 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

32 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 
dipola bentuk pola kepala 

belakang kanan 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

33 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.12 

      
Total 204.648 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 6 dari  

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

34. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola 
 

M28A 25.5 
   

Melepas kain yang sudah dipola 
 

RL1 2 
   

35. Waktu proses memasang pola kepala belakang kiri pada regulator 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

36. Membuat pola kepala belakang kiri 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola kepala belakang 

kiri) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang 
sudah dipasang pola kepala 

belakang kiri) 

37. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola kepala belakang 
kiri 

   2 RL1  

Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola kepala belakang 

kiri) 

38. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

39. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola kepala belakang kiri 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 
dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-5 - - - - - 204.648 

34 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

35 
Waktu proses memasang pola 
kepala belakang kiri pada 

regulator 

- - - - - 29.15 

36 
Membuat pola kepala belakang 

kiri 
30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

37 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

38 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

39 

Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola kepala 
belakang kiri 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

      
Total 241.453 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 7 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

40. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses  
     

Waktu proses 

41. Menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola kepala belakang kiri 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola 
 

M28A 25.5 
   

Melepas kain yang sudah dipola 
 

RL1 2 
   

42. Waktu Proses memasang pola telapak kaki kanan pada regulator 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

43. Membuat pola telapak kaki kanan 

Menjangkau kain di meja kerja 
 

R10A 9.6 R12A 
 

Menjangkau regulator 

Memegang kain 
 

G5 2 G1A 
 

Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja 
 

RL2 8.1 M6A 
 

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telapak kaki kanan) 

   
10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan regulator (yang 
sudah dipasang pola telapak kaki 

kanan) 

44. Menyimpan regulator 

   
13.4 M12B 

 

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telapak kaki kanan) 

   
2 RL1 

 
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola telapak kaki kanan) 

45. Menggunting kain yang sudah dipola 

   
10.5 R14A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
11.3 M10A 

 
Membawa gunting 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
18.2 M20B 

 
Membawa gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

46. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telapak kanan 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 

dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(25.83%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-6 - - - - - 241.453 

40 Waktu proses menggulung kain 
 

- - - - 6.75 

41 

Menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola kepala 
belakang kiri 

33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

42 

Waktu Proses memasang pola 

telapak kaki kanan pada 

regulator 

- - - - - 31.53 

43 
Membuat pola telapak kaki 
kanan 

30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

44 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

45 
Menggunting kain yang sudah 
dipola 

54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

46 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola telapak kiri 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

      
Total 287.388 

 



LAMPIRAN 4                                                                                       L4 - 8 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 8 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

47. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses  
     

Waktu proses 

48. Menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telapak kanan 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola 
 

M28A 25.5 
   

Melepas kain yang sudah dipola 
 

RL1 2 
   

49. Waktu Proses memasang pola telapak kaki kiri pada regulator 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

50. Membuat pola telapak kaki kiri 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telapak kaki kiri) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang 
sudah dipasang pola telapak kaki 

kiri) 

51. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telapak kaki) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola telapak kaki) 

52. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

53. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telapak kaki kiri 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 

dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(25.83%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-7 - - - - - 287.388 

47 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.92 

48 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

49 
Waktu Proses memasang pola 
telapak kaki kiri pada regulator 

- - - - - 29.88 

50 Membuat pola telapak kaki kiri 30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

51 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

52 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

53 

Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola telapak kaki 

kiri 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

      
Total 332.844 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 9 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

54. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses  
     

Waktu proses 

55. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola  M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

56. Waktu Proses memasang pola hidung boneka pada regulator 

Waktu Proses      Waktu Proses 

57. Membuat pola hidung boneka 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola hidung) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang 
sudah dipasang pola hidung) 

58. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola hidung) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola hidung) 

59. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

60. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola hidung 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 
dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

61. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-8 - - - - - 332.844 

54 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.18 

55 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

56 
Waktu Proses memasang pola 
hidung boneka pada regulator 

- - - - - 32.06 

57 Membuat pola hidung 30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

58 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

59 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

60 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 
dipola bentuk pola hidung 

36.3 1.3068 0.4465 1.7533 1 1.7533 

61 Waktu proses menggulung kain - - - - - 8.46 

      
Total 388.308 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 10 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

62. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola  M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

63. Waktu Proses memasang pola kaki boneka pada regulator 

Waktu Proses      Waktu Proses 

64. Membuat pola kaki 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola kaki) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang 

sudah dipasang pola kaki) 

65. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola kaki) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola kaki) 

66. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

67. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola kaki 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 

dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

68. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-9 - - - - - 388.308 

62 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

63 
Waktu Proses memasang pola 
kaki boneka pada regulator 

- - - - - 31.42 

64 Membuat pola kaki 30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

65 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

66 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

67 
Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola kaki 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

68 Waktu proses menggulung kain - - - - - 8.71 

      
Total 436.094 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 11 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

69. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola  M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

70. Waktu Proses memasang pola telinga boneka pada regulator 

Waktu Proses      Waktu Proses 

71. Membuat pola telinga (bagian depan) 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telinga bagian 

depan) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang 
sudah dipasang pola telinga 

bagian depan) 

72. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telinga bagian 
depan) 

   2 RL1  

Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola telinga bagian 

depan) 

73. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

74. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telinga bagian depan 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 
dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-10 - - - - - 436.094 

69 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

70 
Waktu Proses memasang pola 
telinga boneka bagian depan 

pada regulator 

- - - - - 29.75 

71 
Membuat pola telinga bagian 

depan 
30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

72 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

73 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

74 

Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola telinga 
bagian depan 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

      
Total 473.499 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 12 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

75. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses  
     

Waktu proses 

76. Menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telinga bagian depan 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola  M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

77. Membuat pola telinga (bagian belakang) 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telinga bagian 

belakang) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang 
sudah dipasang pola telinga 

bagian belakang) 

78. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telinga bagian 
belakang) 

   2 RL1  

Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola telinga bagian 

belakang) 

79. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

80. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telinga bagian belakang 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 
dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-11 - - - - - 473.499 

75 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.58 

76 

Menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola telinga 

bagian depan 

33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

77 
Membuat pola telinga (bagian 
belakang) 

30.1 1.0836 0.2799 1.3635 1 1.36349 

78 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1432 0.6976 1 0.6976 

79 
Menggunting kain yang sudah 
dipola 

54.1 1.9476 0.5031 2.4507 1 2.45067 

80 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola telinga 
bagian belakang 

36.3 1.3068 0.3375 1.6443 1 1.64435 

      
Total 488.735 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 13 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

81. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

82. Menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telinga bagian belakang 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola  M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

83. Tangan kembali 

Tangan kembali  R28A 16.7 R20A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.83%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-12 - - - - - 488.735 

81 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.23 

82 

Menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola telinga 

bagian belakang 

33.1 1.1916 0.3078 1.4994 1 1.49939 

83 Tangan kembali 16.7 0.6012 0.1553 0.7565 1 0.75649 

      
Total 498.221 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang : √                   Tanggal : 20 Juni 2010                    No : 

Operasi : Potong                         Usulan :                          Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 1 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Menjangkau gunting  

   
8.7 R10A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

   
5.6 G2 

 
Perubahan pemegangan 

2. Menjangkau Pola telinga belakang untuk bagian kanan 

Menjangkau pola telinga 
belakang   

R16A 11.4 
   

Memegang pola telinga belakang 
 

G1B 3.5 
   

Membawa pola telinga belakang 
 

M8B 10.6 
   

3. Menggunting pola telinga belakang untuk bagian kanan (4x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

4. Menyimpan pola telinga belakang untuk bagian kanan 

Membawa pola telinga belakang 
 

M14B 14.6 
   

Melepas pola telinga belakang  
 

RL1 2 
   

5. Menjangkau Pola telinga belakang untuk bagian kiri 

Menjangkau pola telinga 

belakang   
R16A 11.4 

   

Memegang pola telinga belakang 
 

G1B 3.5 
   

Membawa pola telinga belakang 
 

M8B 10.6 
   

6. Menggunting pola telinga belakang untuk bagian kiri (4x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

7. Menyimpan pola telinga belakang untuk bagian kiri 

Membawa pola telinga belakang 
 

M14B 14.6 
   

Melepas pola telinga belakang  
 

RL1 2 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(26.17%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

1 Menjangkau gunting 26.9 0.9684 0.2534 1.2218 1 1.2218 

2 
Menjangkau Pola telinga 

belakang untuk bagian kanan 
25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

3 
Menggunting pola telinga 
belakang untuk bagian kanan 

(4x) 

33.1 0.1916 0.0501 0.2417 4 0.967 

4 
Menyimpan pola telinga 

belakang untuk bagian kanan 
16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

5 
Menjangkau Pola telinga 
belakang untuk bagian kiri 

25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

6 

Menggunting pola telinga 

belakang untuk bagian kiri 

(4x) 

33.1 0.1916 0.0501 0.2417 4 0.967 

7 
Menyimpan pola telinga 
belakang untuk bagian kiri 

16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

      
Total 6.9802 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang : √                   Tanggal : 20 Juni 2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan :                          Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 2 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

8. Menjangkau Pola telinga depan untuk bagian kanan 

Menjangkau pola telinga depan 
 

R16A 11.4 
   

Memegang pola telinga depan 
 

G1B 3.5 
   

Membawa pola telinga depan 
 

M8B 10.6 
   

9. Menggunting pola telinga depan untuk bagian kanan (4x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

10. Menyimpan pola telinga depan untuk bagian kanan 

Membawa pola telinga depan 
 

M14B 14.6 
   

Melepas pola telinga depan 
 

RL1 2 
   

11. Menjangkau Pola telinga depan untuk bagian kiri 

Menjangkau pola telinga depan 
 

R16A 11.4 
   

Memegang pola telinga depan 
 

G1B 3.5 
   

Membawa pola telinga depan 
 

M8B 10.6 
   

12. Menggunting pola telinga depan untuk bagian kiri (4x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

13. Menyimpan pola telinga depan untuk bagian kiri 

Membawa pola telinga depan 
 

M14B 14.6 
   

Melepas pola telinga depan 
 

RL1 2 
   

14. Menjangkau pola Kepala belakang untuk bagian kanan 

Menjangkau pola Kepala 

belakang 
 R16A 11.4    

Memegang pola Kepala belakang  G1B 3.5    

Membawa pola Kepala belakang  M8B 10.6    

15. Menggunting pola Kepala belakang untuk bagian kanan (7x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.17%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 

     
6.9802 

8 
Menjangkau Pola telinga 
depan untuk bagian kanan 

25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

9 

Menggunting pola telinga 

depan untuk bagian kanan 

(4x) 

33.1 0.1916 0.0501 0.2417 4 0.967 

10 
Menyimpan pola telinga 
depan untuk bagian kanan 

16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

11 
Menjangkau Pola telinga 

depan untuk bagian kiri 
25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

12 
Menggunting pola telinga 
depan untuk bagian kiri (4x) 

33.1 0.1916 0.0501 0.2417 4 0.967 

13 
Menyimpan pola telinga 

depan untuk bagian kiri 
16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

14 
Menjangkau pola Kepala 

belakang untuk bagian kanan 
25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

15 
Menggunting pola Kepala 
belakang untuk bagian kanan 

(7x) 

33.1 0.1916 0.0501 0.2417 7 1.6922 

      
Total 15.5891 

 



LAMPIRAN 4                                                                                       L4 - 16 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang : √                   Tanggal : 20 Juni 2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan :                          Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 3 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

16. Menyimpan pola Kepala belakang untuk bagian kanan 

Membawa pola Kepala belakang  M14B 14.6    

Melepas pola Kepala belakang  RL1 2    

17. Menjangkau Pola Kepala belakang untuk bagian kiri 

Menjangkau pola Kepala 
belakang 

 R16A 11.4    

Memegang pola Kepala belakang  G1B 3.5    

Membawa pola Kepala belakang  M8B 10.6    

18. Menggunting pola Kepala belakang untuk bagian kiri (7x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

19. Menyimpan pola Kepala belakang untuk bagian kiri 

Membawa pola Kepala belakang  M14B 14.6    

Melepas pola Kepala belakang  RL1 2    

20. Menjangkau Pola pipi kanan 

Menjangkau pola pipi kanan  R16A 11.4    

Memegang pola pipi kanan  G1B 3.5    

Membawa pola pipi kanan  M8B 10.6    

21. Menggunting pola pipi kanan (6x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

22. Menyimpan pola pipi kanan 

Membawa pola pipi kanan  M14B 14.6    

Melepas pola pipi kanan  RL1 2    

23. Menjangkau Pola pipi kiri 

Menjangkau pola pipi kiri  R16A 11.4    

Memegang pola pipi kiri  G1B 3.5    

Membawa pola pipi kiri  M8B 10.6    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(26.17%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 

     
15.5891 

16 
Menyimpan pola Kepala 
belakang untuk bagian kanan 

16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

17 
Menjangkau Pola Kepala 

belakang untuk bagian kiri 
25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1331 

18 
Menggunting pola Kepala 

belakang untuk bagian kiri (7x) 
33.1 0.1916 0.0501 0.2417 7 1.1825 

19 
Menyimpan pola Kepala 
belakang untuk bagian kiri 

16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.7376 

20 Menjangkau Pola pipi kanan 25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1331 

21 
Menggunting pola pipi kanan 
(6x) 

33.1 0.1916 0.0501 0.2417 6 1.1825 

22 Menyimpan pola pipi kanan 16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.7376 

23 Menjangkau Pola pipi kiri 25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1331 

      
Total 23.5826 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang : √                   Tanggal : 20 Juni 2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan :                          Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 4 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

24. Menggunting pola pipi kiri (6x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

25. Menyimpan pola pipi kiri 

Membawa pola pipi kiri  M14B 14.6    

Melepas pola pipi kiri  RL1 2    

26. Menjangkau Pola hidung 

Menjangkau pola hidung  R16A 11.4    

Memegang pola hidung  G1B 3.5    

Membawa pola hidung  M8B 10.6    

27. Menggunting pola hidung (5x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

28. Menyimpan pola hidung 

Membawa pola hidung  M14B 14.6    

Melepas pola hidung  RL1 2    

29. Menjangkau Pola badan untuk bagian kanan 

Menjangkau pola badan  R16A 11.4    

Memegang pola badan  G1B 3.5    

Membawa pola badan  M8B 10.6    

30. Menggunting pola badan untuk bagian kanan (12x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

31. Menyimpan pola badan untuk bagian kanan 

Membawa pola badan  M14B 14.6    

Melepas pola badan  RL1 2    

32. Menjangkau Pola badan untuk bagian kiri 

Menjangkau pola badan  R16A 11.4    

Memegang pola badan  G1B 3.5    

Membawa pola badan  M8B 10.6    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.17%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-3 

     
23.5826 

24 Menggunting pola pipi kiri (6x) 33.1 0.1916 0.0501 0.2417 6 1.1825 

25 Menyimpan pola pipi kiri 16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

26 Menjangkau Pola hidung 25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

27 Menggunting pola hidung (5x) 33.1 0.1916 0.0501 0.2417 5 1.2087 

28 Menyimpan pola hidung 16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

29 
Menjangkau Pola badan untuk 

bagian kanan 
25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

30 
Menggunting pola badan untuk 

bagian kanan (12x) 
33.1 0.1916 0.0501 0.2417 12 2.9009 

31 
Menyimpan pola badan untuk 
bagian kanan 

16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

32 
Menjangkau Pola badan untuk 

bagian kiri 
25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

      
Total 34.6113 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang : √                   Tanggal : 20 Juni 2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan :                          Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 5 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

33. Menggunting pola badan untuk bagian kiri (12x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

34. Menyimpan pola badan untuk bagian kiri 

Membawa pola badan  M14B 14.6    

Melepas pola badan  RL1 2    

35. Menjangkau Pola tangan kanan 

Menjangkau pola tangan kanan  R16A 11.4    

Memegang pola tangan kanan  G1B 3.5    

Membawa pola tangan kanan  M8B 10.6    

36. Menggunting pola tangan kanan (9x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

37. Menyimpan pola tangan kanan 

Membawa pola tangan kanan  M14B 14.6    

Melepas pola tangan kanan  RL1 2    

38. Menjangkau Pola tangan kiri 

Menjangkau pola tangan kiri  R16A 11.4    

Memegang pola tangan kiri  G1B 3.5    

Membawa pola tangan kiri  M8B 10.6    

39. Menggunting pola tangan kiri (9x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

40. Menyimpan pola tangan kiri 

Membawa pola tangan kiri  M14B 14.6    

Melepas pola tangan kiri  RL1 2    

41. Menjangkau Pola kaki kanan 

Menjangkau pola kaki kanan  R16A 11.4    

Memegang pola kaki kanan  G1B 3.5    

Membawa pola kaki kanan  M8B 10.6    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.17%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-4 

     
34.6113 

33 
Menggunting pola badan untuk 

bagian kiri (12x) 
33.1 0.1916 0.0501 0.2417 12 2.9009 

34 
Menyimpan pola badan untuk 

bagian kiri 
16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

35 Menjangkau Pola tangan kanan 25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

36 
Menggunting pola tangan 
kanan (9x) 

33.1 0.1916 0.0501 0.2417 9 2.1757 

37 Menyimpan pola tangan kanan 16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

38 Menjangkau Pola tangan kiri 25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

39 
Menggunting pola tangan kiri 

(9x) 
33.1 0.1916 0.0501 0.2417 9 2.1757 

40 Menyimpan pola tangan kiri 16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

41 Menjangkau Pola kaki kanan 25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

      
Total 47.6002 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang : √                   Tanggal : 20 Juni 2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan :                          Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 6 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

42. Menggunting pola kaki kanan (6x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

43. Menyimpan pola kaki kanan 

Membawa pola kaki kanan  M14B 14.6    

Melepas pola kaki kanan  RL1 2    

44. Menjangkau Pola kaki kiri 

Menjangkau pola kaki kiri  R16A 11.4    

Memegang pola kaki kiri  G1B 3.5    

Membawa pola kaki kiri  M8B 10.6    

45. Menggunting pola kaki kiri (6x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

46. Menyimpan pola kaki kiri 

Membawa pola kaki kiri  M14B 14.6    

Melepas pola kaki kiri  RL1 2    

47. Menjangkau Pola telapak kaki kanan 

Menjangkau pola telapak kaki 

kanan 
 R16A 11.4    

Memegang pola telapak kaki 
kanan 

 G1B 3.5    

Membawa pola telapak kaki 

kanan 
 M8B 10.6    

48. Menggunting pola telapak kaki kanan (4x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

49. Menyimpan pola telapak kaki kanan 

Membawa pola telapak kaki 
kanan 

 M14B 14.6    

Melepas pola telapak kaki kanan  RL1 2    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(26.17%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-5 

     
47.6002 

42 
Menggunting pola kaki kanan 

(6x) 
33.1 0.1916 0.0501 0.2417 6 1.4505 

43 Menyimpan pola kaki kanan 16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

44 Menjangkau Pola kaki kiri 25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

45 
Menggunting pola kaki kiri 

(6x) 
33.1 0.1916 0.0501 0.2417 6 1.4505 

46 Menyimpan pola kaki kiri 16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

47 
Menjangkau Pola telapak kaki 

kanan 
25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

48 
Menggunting pola telapak kaki 

kanan (4x) 
33.1 0.1916 0.0501 0.2417 4 0.967 

49 
Menyimpan pola telapak kaki 
kanan 

16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

      
Total 56.0466 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang : √                   Tanggal : 20 Juni 2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan :                          Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 7 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

50. Menjangkau Pola telapak kaki kiri 

Menjangkau pola telapak kaki 
kiri  

R16A 11.4 
   

Memegang pola telapak kaki kiri 
 

G1B 3.5 
   

Membawa pola telapak kaki kiri 
 

M8B 10.6 
   

51. Menggunting pola telapak kaki kiri (4x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

52. Menyimpan pola telapak kaki kiri dan menyimpan gunting 

Membawa pola telapak kaki kiri  M14B 14.6 M8B  Membawa gunting 

Melepas pola telapak kaki kiri  RL1 2 RL1  Melepas gunting 

53. Tangan kembali 

Tangan kembali  R9A 8.7 R10A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(26.17%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-6 

     
56.0466 

50 
Menjangkau Pola telapak kaki 

kiri 
25.5 0.918 0.2402 1.1582 1 1.1582 

51 
Menggunting pola telapak kaki 
kiri (4x) 

33.1 0.1916 0.0501 0.2417 4 0.967 

52 
Menyimpan pola telapak kaki 

kiri dan menyimpan gunting 
16.6 0.5976 0.1564 0.7540 1 0.754 

53 Tangan kembali 8.7 0.3132 0.0820 0.3952 1 0.3952 

      
Total 59.3209 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit telinga depan dan telinga belakang (operator 1)            Usulan :                  Analisa : Fitriyah          

Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil pola telinga depan dan pola telinga belakang (untuk bagian kanan) 

Menjangkau pola telinga belakang 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau pola telinga depan 

Memegang pola telinga belakang 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola telinga depan 

Membawa pola telinga belakang 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola telinga depan 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa pola pola telinga depan 

dan pola telinga belakang  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

Mengarahkan pola pola telinga 
depan dan pola telinga belakang  

P1NSE 10.4 P1NSE 
 

Mengarahkan pola telinga depan 
dan pola telinga belakang 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas pola telinga depan dan 

pola telinga belakang 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

   
3.5 G1B 

 
Memegang pola pola telinga 
depan dan pola telinga belakang 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit pola telinga depan dan pola telinga belakang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas pola telinga depan dan pola telinga belakang  

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas pola pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.04%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 
Mengambil pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 
51.1 1.8396 0.4606 2.3002 1 2.3002 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1541 0.7697 1 0.7697 

3 
Memposisikan kain untuk 

dijahit 
33.1 1.1916 0.2984 1.49 1 1.49 

4 

Waktu proses menjahit pola 

telinga depan dan pola telinga 
belakang 

- - - - - 10.37 

5 

Menaikkan tombol dan 

Melepas pola telinga depan dan 

pola telinga belakang 

27.6 0.9936 0.2488 1.2424 1 1.2424 

      
Total 16.1723 

 

 



LAMPIRAN 4                                                                                       L4 - 22 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit telinga depan dan telinga belakang (operator 1)            Usulan :                  Analisa : Fitriyah          

Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

6. Mengambil pola telinga depan dan pola telinga belakang (untuk bagian kiri) 

Menjangkau pola telinga belakang 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau pola telinga depan 

Memegang pola telinga belakang 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola telinga depan 

Membawa pola telinga belakang 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola telinga depan 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa pola pola telinga depan 

dan pola telinga belakang  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

Mengarahkan pola pola telinga 
depan dan pola telinga belakang  

P1NSE 10.4 P1NSE 
 

Mengarahkan pola telinga depan 
dan pola telinga belakang 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas pola telinga depan dan 

pola telinga belakang 

7. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

8. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

   
3.5 G1B 

 
Memegang pola pola telinga 
depan dan pola telinga belakang 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

9. Waktu proses menjahit pola telinga depan dan pola telinga belakang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

10. Menaikkan tombol dan Melepas pola telinga depan dan pola telinga belakang 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas pola pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.04%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 16.1723 

6 

Mengambil pola telinga depan 

dan pola telinga belakang (untuk 
bagian kiri) 

51.1 1.8396 0.4606 2.3002 1 2.3002 

7 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1416 0.7572 1 0.7572 

8 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2741 1.4657 1 1.4657 

9 

Waktu proses menjahit pola 

telinga depan dan pola telinga 

belakang 

- - - - - 12.76 

10 

Menaikkan tombol dan Melepas 

pola telinga depan dan pola 

telinga belakang 

27.6 0.9936 0.2488 1.2424 1 1.2424 

      
Total 34.6978 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                              Sekarang :  √          Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Jahit telinga depan dan telinga belakang (operator 1)            Usulan :                  Analisa : Fitriyah          

Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

11. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 M2B 
 

Menutup gunting 

12. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk telinga (telinga depan dan telinga belakang) 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Membawa bentuk telinga (telinga 

depan dan telinga belakang)  
M6B 8.9 RL1 

 
Melepas gunting 

Melepas bentuk telinga (telinga 
depan dan telinga belakang)  

RL1 7.9 R8A 
 

Tangan kembali 

13. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali 
 

R6A 7 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.04%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 34.6978 

11 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2161 1.1557 1 1.1557 

12 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk telinga 
(telinga depan dan telinga 

belakang) 

27.4 0.9864 0.247 1.2334 1 1.2334 

13 
Tangan kembali untuk tangan 

kiri 
7 0.252 0.0631 0.3151 1 0.3151 

      
Total 37.402 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri (operator 2)         Usulan :            Analisa : Fitriyah              

Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka 

Menjangkau kepala belakang kiri  
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau pola kepala 
belakang kanan  

Memegang kepala belakang kiri 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola kepala belakang 

kanan  

Membawa kepala belakang kiri 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola kepala belakang 
kanan  

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa kepala belakang kiri 
dan pola kepala belakang kanan  

M2B 4.6 M2B 
 

Membawa kepala belakang kiri 
dan pola kepala belakang kanan  

Mengarahkan kepala belakang kiri 

dan pola kepala belakang kanan  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan kepala belakang 

kiri dan pola kepala belakang 
kanan  

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kepala belakang kiri 

dan pola kepala belakang kanan  

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau kepala belakang 

kiri dan pola kepala belakang 
kanan 

   
3.5 G1B 

 

Memegang kepala belakang kiri 

dan pola kepala belakang kanan 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri  

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 
Melepas kepala belakang kanan 
dan kepala belakang kiri  

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.93%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 
Mengambil kepala belakang 
kanan dan kepala belakang kiri 

boneka 

51.1 1.8396 0.4954 2.335 1 2.335 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1658 0.7814 1 0.7814 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.3209 1.5125 1 1.5125 

4 

Waktu proses menjahit kepala 

belakang kanan dan kepala 
belakang kiri boneka 

- - - - - 8.16 

5 

Menaikkan tombol dan Melepas 

kepala belakang kanan dan kepala 

belakang kiri 

27.6 0.9936 0.2676 1.2612 1 1.2612 

      
Total 14.0501 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri (operator 2)         Usulan :            Analisa : Fitriyah              

Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

6. Mengambil label 

Melepas kepala belakang 
 

RL1 8.7 R10A 
 

Menjangkau label 

Menjangkau label 
 

R8A 7.9 G1B 
 

Memegang label 

Memegang label 
 

G1B 3.5 
   

Membawa label 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa label 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pemegangan 

Membawa label 
 

M2B 4.6 M2B 
 

Membawa label 

Mengarahkan label 
 

P1NSE 10.4 P1NSE 
 

Mengarahkan label 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kepala belakang dan 
label 

7. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

8. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau kepala belakang 
dan label 

   3.5 G1B  
Memegang kepala belakang dan 

label 

   7.1 LM  Leg motion 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

9. Waktu proses menjahit kepala belakang dan label 

Waktu proses      Waktu proses 

10. Menaikkan tombol dan Melepas kepala belakang dan label 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas kepala belakang dan 

label 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

11. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(26.93%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 14.0501 

6 Mengambil label 56.9 2.0484 0.5516 2.6 1 2.6 

7 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1658 0.7814 1 0.7814 

8 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.3209 1.5125 1 1.5125 

9 
Waktu proses menjahit kepala 
belakang dan label 

- - - - - 5.47 

10 
Menaikkan tombol dan Melepas 

kepala belakang dan label 
27.6 0.9936 0.2676 1.2612 1 1.2612 

11 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2530 1.1926 1 1.1926 

      
Total 26.8678 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri (operator 2)         Usulan :            Analisa : Fitriyah              

Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

12. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk kepala belakang boneka 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Membawa bagian bentuk kepala 

belakang boneka 
 M6B 8.9 RL1  Melepas gunting 

Melepas bagian bentuk kepala 
belakang boneka 

 RL1 7.9 R8A  Tangan kembali 

13. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali  R6A 7    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.93%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 

     
26.8678 

12 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk kepala 

belakang boneka 

27.4 0.9864 0.2656 1.252 1 1.252 

13 Tangan kembali untuk tangan kiri 7 0.252 0.0679 0.3199 1 0.3199 

      
Total 28.4397 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit pipi kanan dan pipi kiri (operator 3)        Usulan :            Analisa : Fitriyah           Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil pola pipi kanan dan pola pipi kiri 

Menjangkau pola pipi kiri 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau pola pipi kanan 

Memegang pola pipi kiri 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola pipi kanan 

Membawa pola pipi kiri 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola pipi kanan 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri 

Mengarahkan pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan pola pipi kanan 

dan pola pipi kiri 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri 

   
3.5 G1B 

 
Memegang pola pipi kanan dan 
pola pipi kiri 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit pipi kanan dan pipi kiri 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas pola pipi kanan dan pola pipi kiri 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 M2B 
 

Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(27.45%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 
Mengambil pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri 
51.1 1.8396 0.4542 2.2938 1 2.2938 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1690 0.7846 1 0.7846 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.3271 1.5187 1 1.5187 

4 
Waktu proses menjahit pipi kanan 
dan pipi kiri 

- - - - - 3.83 

5 
Menaikkan tombol dan Melepas 

pola pipi kanan dan pola pipi kiri 
27.6 0.9936 0.2727 1.2663 1 1.2663 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2579 1.1975 1 1.1975 

      
Total 10.8909 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                                                    Sekarang :  √          Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Jahit pipi kanan dan pipi kiri (operator 3)         Usulan :             Analisa : Fitriyah               Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk pipi (pipi kanan + pipi kiri) 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Membawa bagian pipi (pipi kanan 

+ pipi kiri)  
M6B 8.9 RL1 

 
Melepas gunting 

Melepas bagian pipi (pipi kanan + 

pipi kiri)  
RL1 7.9 R8A 

 
Tangan kembali 

8. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali 
 

R6A 7 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(27.45%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 10.8909 

7 

Menyimpan gunting dan 

Menyimpan bentuk pipi (pipi 

kanan + pipi kiri) 

27.4 0.9864 0.2708 1.2572 1 1.2572 

8 Tangan kembali untuk tangan kiri 7 0.252 0.0692 0.3212 1 0.3212 

      
Total 12.4693 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit pipi dan hidung boneka (operator 4)        Usulan :            Analisa : Fitriyah           Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil pipi boneka dan pola hidung 

Menjangkau pipi boneka 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau pola hidung 

Memegang pipi boneka 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola hidung 

Membawa pipi boneka 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola hidung 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa pipi boneka dan pola 

hidung  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa pipi boneka dan pola 

hidung 

Mengarahkan pipi boneka dan 

pola hidung  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan pipi boneka dan 

pola hidung 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas pipi boneka dan pola 

hidung 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau pipi boneka dan 

pola hidung 

   
3.5 G1B 

 
Memegang pipi boneka dan pola 
hidung 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit pipi kanan dan pipi kiri 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas pipi boneka dan pola hidung 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas pipi boneka dan pola 

hidung 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 M2B 
 

Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.44%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 
Mengambil pipi boneka dan pola 

hidung 
51.1 1.8396 0.4542 2.2938 1 2.2938 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1628 0.1002 1 0.1002 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.3151 0.3754 1 0.3754 

4 
Waktu proses menjahit pipi dan 
pola hidung 

- - - - - 4.57 

5 
Menaikkan tombol dan Melepas 

pipi boneka dan pola hidung 
27.6 0.9936 0.2627 1.2563 1 1.2563 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2484 0.2334 1 0.2334 

      
Total 8.8291 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                                                    Sekarang :  √          Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Jahit pipi dan hidung boneka (operator 4)         Usulan :             Analisa : Fitriyah               Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk kepala depan (pipi boneka+ hidung boneka) 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Membawa bagian kepala depan 

(pipi boneka+ hidung boneka)  
M6B 8.9 RL1 

 
Melepas gunting 

Melepas bagian kepala depan (pipi 

boneka+ hidung boneka)  
RL1 7.9 R8A 

 
Tangan kembali 

8. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali 
 

R6A 7 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.44%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 8.8291 

7 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk kepala depan 

(pipi boneka+ hidung boneka) 

27.4 0.9864 0.2608 1.2472 1 1.2472 

8 Tangan kembali untuk tangan kiri 7 0.252 0.0666 0.3186 1 0.3186 

      
Total 10.3949 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit kepala depan dan kepala belakang boneka (operator 5)    Usulan :        Analisa : Fitriyah                 

Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil bagian kepala depan boneka dan bagian kepala belakang boneka 

Menjangkau kepala depan boneka 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau kepala belakamg 
boneka 

Memegang kepala depan boneka 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang kepala belakamg 

boneka 

Membawa kepala depan boneka 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa kepala belakamg 
boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa kepala depan boneka 
dan kepala belakamg boneka  

M2B 4.6 M2B 
 

Membawa kepala depan boneka 
dan kepala belakamg boneka 

Mengarahkan kepala depan 

boneka dan kepala belakamg 
boneka 

 
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan kepala depan 

boneka dan kepala belakamg 
boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kepala depan boneka 

dan kepala belakamg boneka 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau kepala depan 

boneka dan kepala belakamg 
boneka 

   
3.5 G1B 

 

Memegang pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit kepala depan boneka dan kepala belakang boneka 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas kepala depan boneka dan kepala belakamg boneka 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 
Melepas kepala depan boneka 
dan kepala belakamg boneka 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(26.82%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

1 

Mengambil bagian kepala 

depan boneka dan bagian 
kepala belakang boneka 

51.1 1.8396 0.4542 2.2938 1 2.2938 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1651 0.7807 1 0.7807 

3 
Memposisikan kain untuk 

dijahit 
33.1 1.1916 0.3196 1.5112 1 1.5112 

4 

Waktu proses menjahit kepala 

depan boneka dan kepala 
belakang boneka 

- - - - - 7.42 

5 

Menaikkan tombol dan 

Melepas kepala depan boneka 

dan kepala belakamg boneka 

27.6 0.9936 0.2665 1.2601 1 1.2601 

      
Total 13.2658 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                                                    Sekarang :  √          Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Jahit kepala depan dan kepala belakang boneka (operator 5)    Usulan :        Analisa : Fitriyah                 

Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 M2B 
 

Menutup gunting 

7. Menyimpan gunting dan menyimpan kain gabungan kepala depan boneka dan kepala belakamg boneka 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Membawa bagian kepala depan 

boneka dan kepala belakamg 
boneka 

 
M6B 8.9 RL1 

 
Melepas gunting 

Melepas bagian kepala depan 

boneka dan kepala belakamg 

boneka 
 

RL1 7.9 R8A 
 

Tangan kembali 

8. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali 
 

R6A 7 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.82%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 13.2658 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.252 1.1916 1 1.1916 

7 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain gabungan kepala 

depan boneka dan kepala 
belakang boneka 

27.4 0.9864 0.2646 1.251 1 1.251 

8 Tangan kembali untuk tangan kiri 7 0.252 0.0676 0.3196 1 0.3196 

      
Total 16.028 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                    Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit bagian kepala boneka dan telinga boneka  (operator 6)   Usulan :     Analisa : Fitriyah  Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil kepala boneka dan pola  telinga boneka (bagian kanan) 

Menjangkau kepala boneka 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau pola telinga boneka 

Memegang kepala boneka 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola telinga boneka 

Membawa kepala boneka 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola telinga boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa kepala boneka dan  

pola telinga boneka  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa kepala boneka dan 

pola telinga boneka 

Mengarahkan kepala boneka dan 

pola telinga boneka  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan kepala boneka dan 

pola telinga boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kepala boneka dan pola 

telinga boneka 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau kepala boneka dan 

pola telinga boneka 

   
3.5 G1B 

 
Memegang kepala boneka dan 
pola telinga boneka 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit kepala boneka dan pola  telinga boneka (bagian kanan) 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas kepala boneka dan pola  telinga boneka 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas kepala boneka dan pola 

telinga boneka 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.93%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 

Mengambil kepala boneka dan 

pola  telinga boneka (bagian 
kanan) 

51.1 1.8396 0.4542 2.2938 1 2.2938 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1596 0.7752 1 0.7752 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.3090 1.5006 1 1.5006 

4 

Waktu proses menjahit kepala 

boneka dan telinga boneka 

(bagian kanan) 

- - - - - 4.12 

5 
Menaikkan tombol dan Melepas 
kepala boneka dan pola  telinga 

boneka (bagian kanan) 

27.6 0.9936 0.2576 1.2512 1 1.2512 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2436 1.1832 1 1.1832 

      
Total 11.124 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit Kepala boneka dan  telinga boneka  (operator 6)     Usulan :       Analisa : Fitriyah        Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan gunting dan mengambil pola telinga boneka (bagian kiri) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

 

 
  9.6 R12A  

Menjangkau pola telinga boneka 

(bagian kiri) 

   2 G1A  
Memegang pola telinga boneka 

(bagian kiri) 

   10.6 M8B  
Membawa pola telinga boneka 

(bagian kiri) 

Melepas kepala boneka dan 

telinga boneka (bagian kanan) 
 RL1 5.6 G2  Perubahan pegangan 

Menjangkau kepala boneka dan 

pola telinga boneka (bagian kiri) 
 M2B 4.6 M2B  

Membawa kepala boneka dan 

pola telinga boneka (bagian kiri) 

Memegang kepala boneka dan 

pola telinga boneka (bagian kiri) 
 P1NSE 10.4 P1NSE  

Mengarahkan kepala boneka dan 

pola telinga boneka (bagian kiri) 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas kepala boneka dan pola 

telinga boneka (bagian kiri) 

8. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

9. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau kepala boneka dan 

pola telinga boneka (bagian kiri) 

   3.5 G1B  
Memegang kepala boneka dan 
pola telinga boneka (bagian kiri) 

   7.1 LM  Leg motion 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

10. Waktu proses menjahit kepala boneka dan pola telinga boneka (bagian kiri) 

Waktu proses      Waktu proses 

11. Menaikkan tombol dan Melepas kepala boneka dan pola telinga boneka 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas kepala boneka dan pola 

telinga boneka (bagian kiri) 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(25.93%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 11.124 

7 

Menyimpan gunting dan 

mengambil pola telinga boneka 
(bagian kiri) 

61 2.196 0.5694 2.7654 1 2.7654 

8 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1596 0.7752 1 0.7752 

9 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.3090 1.5006 1 1.5006 

10 

Waktu proses menjahit kepala 

boneka dan telinga boneka 

(bagian kiri) 

- - - - - 4.57 

11 
Menaikkan tombol dan Melepas 
kepala boneka dan pola telinga 

boneka 

27.6 0.9936 0.2576 1.2512 1 1.2512 

      
Total 21.9864 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit Kepala boneka dan  telinga boneka  (operator 6)     Usulan :       Analisa : Fitriyah        Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

12. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

13. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk kepala boneka (kepala boneka dan telinga boneka) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Membawa bentuk kepala boneka 

(kepala boneka dan telinga 
boneka) 

 M6B 8.9 RL1  Melepas gunting 

Melepas bentuk kepala boneka 

(kepala boneka dan telinga 

boneka) 

 RL1 7.9 R8A  Tangan kembali 

14. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali  R6A 7    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(25.93%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 - - - - - 21.9864 

12 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2436 1.1832 1 1.1832 

13 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk kepala boneka 

(kepala boneka dan telinga 
boneka) 

27.4 0.9864 0.2577 1.2441 1 1.2441 

14 Tangan kembali 7 0.252 0.0653 0.3173 1 0.3173 

      
Total 24.731 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit badan kanan dan badan kiri (operator 7)        Usulan :            Analisa : Fitriyah           Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil pola badan kanan dan pola badan kiri 

Menjangkau pola badan kiri 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau pola badan kanan 

Memegang pola badan kiri 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola badan kanan 

Membawa pola badan kiri 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola badan kanan 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa pola badan kanan dan 

pola badan kiri  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa pola badan kanan dan 

pola badan kiri 

Mengarahkan pola badan kanan 

dan pola badan kiri  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan pola badan kanan 

dan pola badan kiri 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas pola badan kanan dan 

pola badan kiri 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau pola badan kanan 

dan pola badan kiri 

   
3.5 G1B 

 
Memegang pola badan kanan 
dan pola badan kiri 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit badan kanan dan badan kiri 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas pola badan kanan dan pola badan kiri 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas pola badan kanan dan 

pola badan kiri 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 M2B 
 

Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(24.57%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 
Mengambil pola badan kanan dan 

pola badan kiri 
51.1 1.8396 0.4542 2.2938 1 2.2938 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1513 0.7669 1 0.7669 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2928 1.4844 1 1.4844 

4 
Waktu proses menjahit badan 
kanan dan badan kiri 

- - - - - 8.69 

5 

Menaikkan tombol dan Melepas 

pola badan kanan dan pola badan 

kiri 

27.6 0.9936 0.2441 1.2377 1 1.2377 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2309 1.1705 1 1.1705 

      
Total 15.6433 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                                                    Sekarang :  √          Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Jahit badan kanan dan badan kiri (operator 7)         Usulan :        Analisa : Fitriyah               Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk badan ke 1 (badan kanan + badan kiri) 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Membawa bagian badan  ke 1 

(badan kanan + badan kiri)  
M6B 8.9 RL1 

 
Melepas gunting 

Melepas bagian badan  ke 1 

(badan kanan + badan kiri)  
RL1 7.9 R8A 

 
Tangan kembali 

8. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali 
 

R6A 7 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(24.57%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 15.6433 

7 

Menyimpan gunting dan 

Menyimpan bentuk badan ke 1 

(badan kanan + badan kiri) 

27.4 0.9864 0.2424 1.2287 1 1.2287 

8 Tangan kembali untuk tangan kiri 7 0.252 0.0619 0.3139 1 0.3139 

      
Total 17.1859 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit badan ke-1 dan tangan (operator 8)         Usulan :            Analisa : Fitriyah              Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil badan ke-1 dan pola tangan boneka (bagian kanan) 

Menjangkau badan ke-1 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau pola tangan 

Memegang badan ke-1 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola tangan 

Membawa badan ke-1 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola tangan 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa badan ke-1 dan pola 

tangan  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa badan ke-1 dan pola 

tangan 

Mengarahkan badan ke-1 dan pola 

tangan  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan badan ke-1 dan 

pola tangan 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas badan ke-1 dan pola 

tangan 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau badan ke-1 dan pola 

tangan 

   
3.5 G1B 

 
Memegang badan ke-1 dan pola 
tangan 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit badan ke-1 dan pola tangan boneka (bagian kanan) 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-1 dan pola tangan boneka 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas badan ke-1 dan pola 

tangan 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 M2B 
 

Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(24.69%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 
Mengambil badan ke-1 dan pola 

tangan boneka 
51.1 1.8396 0.4542 2.2938 1 2.2938 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1520 0.7676 1 0.7676 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2942 1.4858 1 1.4858 

4 
Waktu proses menjahit badan ke-
1 dan pola tangan boneka (bagian 

kanan) 

- - - - - 9.21 

5 

Menaikkan tombol dan Melepas 

badan ke-1 dan pola tangan 
boneka 

27.6 0.9936 0.2453 1.2389 1 1.2389 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2320 1.1716 1 1.1716 

      
Total 16.1677 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit badan ke-1 dan tangan (operator 8)         Usulan :            Analisa : Fitriyah              Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan gunting dan mengambil pola tangan kiri (bagian kiri) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

 

 
  9.6 R12A  

Menjangkau pola tangan (bagian 

kiri) 

   2 G1A  
Memegang pola tangan (bagian 

kiri) 

   10.6 M8B  
Membawa pola tangan (bagian 

kiri) 

Melepas badan ke 1 dan pola 

tangan kanan 
 RL1 5.6 G2  Perubahan pegangan 

Menjangkau pola badan ke 1 dan 

pola tangan (bagian kiri) 
 M2B 4.6 M2B  

Membawa badan ke-1 dan pola 

tangan (bagian kiri) 

Memegang pola badan ke 1 dan 

pola tangan (bagian kiri) 
 P1NSE 10.4 P1NSE  

Mengarahkan badan ke-1 dan 

pola tangan (bagian kiri) 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas badan ke-1 dan pola 

tangan (bagian kiri) 

8. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

9. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau badan ke-1 dan pola 

tangan 

   3.5 G1B  
Memegang badan ke-1 dan pola 
tangan 

   7.1 LM  Leg motion 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

10. Waktu proses menjahit badan ke-1 dan pola tangan boneka (bagian kiri) 

Waktu proses      Waktu proses 

11. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-1 dan pola tangan boneka 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas badan ke-1 dan pola 

tangan 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(24.69%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 16.1677 

7 

Menyimpan gunting dan 

mengambil pola tangan kiri 
(bagian kiri) 

61 2.196 0.5422 2.7382 1 2.7382 

8 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1520 0.7676 1 0.7676 

9 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2942 1.4858 1 1.4858 

10 
Waktu proses menjahit badan ke-
1 dan pola tangan boneka (bagian 

kiri) 

- - - - 
 

9.48 

11 

Menaikkan tombol dan Melepas 

badan ke-1 dan pola tangan 
boneka 

27.6 0.9936 0.248 1.2416 1 1.2416 

      
Total 31.8809 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit badan ke-1 dan tangan (operator 8)         Usulan :            Analisa : Fitriyah              Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

12. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

13. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk badan ke 2 (badan boneka dan tangan boneka) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Membawa bagian badan ke 2 

(badan boneka dan tangan boneka) 
 M6B 8.9 RL1  Melepas gunting 

Melepas bagian badan ke 2 (badan 
boneka dan tangan boneka) 

 RL1 7.9 R8A  Tangan kembali 

14. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali  R6A 7    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(24.69%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 

     
31.8809 

12 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2320 1.1716 1 1.1716 

13 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk badan ke 2 
(badan boneka dan tangan 

boneka) 

27.4 0.9864 0.2435 1.2299 1 1.2299 

14 
Tangan kembali untuk tangan 
kiri 

7 0.252 0.0622 0.3143 1 0.3143 

      
Total 34.5967 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit badan ke-2 dan kaki boneka    (operator 9)         Usulan :          Analisa : Fitriyah        Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil badan ke-2 dan pola  kaki boneka (bagian kanan) 

Menjangkau badan ke-2 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau pola kaki boneka 

Memegang badan ke-2 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola kaki boneka 

Membawa badan ke-2 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola kaki boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa badan ke-2 dan pola 

kaki boneka  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa badan ke-3 dan pola 

kaki boneka 

Mengarahkan badan ke-2 dan pola 

kaki boneka  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan badan ke-3 dan 

pola kaki boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas badan ke-3 dan pola 

kaki boneka 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau badan ke-3 dan pola 

kaki boneka 

   
3.5 G1B 

 
Memegang badan ke-3 dan pola 
kaki boneka 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit badan ke-2 dan pola kaki boneka (bagian kanan) 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-2 dan pola kaki boneka (bagian kanan) 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas badan ke-3 dan pola 

kaki boneka 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.44%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 
Mengambil badan ke-2 dan pola 

kaki boneka (bagian kanan) 
51.1 1.8396 0.4864 1.326 1 1.326 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1628 0.7784 1 0.7784 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.3151 1.5067 1 1.5067 

4 
Waktu proses menjahit badan ke-
2 dan pola kaki boneka (bagian 

kanan) 

- - - - - 6.95 

5 

Menaikkan tombol dan Melepas 

badan ke-2 dan pola kaki boneka 
(bagian kanan) 

27.6 0.9936 0.2627 1.2563 1 1.2563 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2484 1.1880 1 1.188 

      
Total 13.0054 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit badan ke-2 dan kaki (operator 9)                Usulan :          Analisa : Fitriyah        Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan gunting dan mengambil pola kaki boneka (bagian kiri) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

 

 
  9.6 R12A  

Menjangkau pola kaki boneka 

(bagian kiri) 

   2 G1A  
Memegang pola kaki boneka 

(bagian kiri) 

   10.6 M8B  
Membawa pola kaki boneka 

(bagian kiri) 

Melepas badan ke 2 dan kaki 

boneka (bagian kanan) 
 RL1 5.6 G2  Perubahan pegangan 

Menjangkau badan ke-2 dan pola 

kaki boneka (bagian kiri) 
 M2B 4.6 M2B  

Membawa badan ke-2 dan pola 

kaki boneka (bagian kiri) 

Memegang badan ke-2 dan pola 

kaki boneka (bagian kiri) 
 P1NSE 10.4 P1NSE  

Mengarahkan badan ke-2 dan 

pola kaki boneka (bagian kiri) 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas badan ke-2 dan pola 

kaki boneka (bagian kiri) 

8. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

9. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau badan ke-2 dan pola 

kaki boneka (bagian kiri) 

   3.5 G1B  
Memegang badan ke-2 dan pola 
kaki boneka (bagian kiri) 

   7.1 LM  Leg motion 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

10. Waktu proses menjahit badan ke-2 dan pola kaki boneka (bagian kiri) 

Waktu proses      Waktu proses 

11. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-2 dan pola kaki boneka 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas badan ke-2 dan pola 

kaki boneka (bagian kiri) 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(26.44%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 13.0054 

7 
Menyimpan gunting dan pola 

kaki boneka (bagian kiri) 
61 2.196 0.5806 2.7766 1 2.7766 

8 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1628 0.7784 1 0.7784 

9 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.3151 1.5067 1 1.5067 

10 

Waktu proses menjahit badan ke-

2 dan pola kaki boneka (bagian 

kiri) 

- - - - - 7.12 

11 
Menaikkan tombol dan Melepas 
badan ke-2 dan pola kaki boneka 

27.6 0.9936 0.2627 1.2563 1 1.2563 

      
Total 26.4434 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit badan boneka ke-2 dan kaki (operator 9)            Usulan :          Analisa : Fitriyah        Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

12. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

13. Menyimpan gunting dan menyimpan kain boneka badan ke-4 (badan ke-3 dan pola kaki boneka) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Membawa bentuk kain boneka 

badan ke-3 (badan ke-2 dan pola 
kaki boneka) 

 M6B 8.9 RL1  Melepas gunting 

Melepas bentuk kain boneka 

badan ke-3 (badan ke-2 dan pola 

kaki boneka) 

 RL1 7.9 R8A  Tangan kembali 

14. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali  R6A 7    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.44%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 - - - - - 26.4434 

12 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2484 1.1880 1 1.188 

13 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain boneka badan 

ke-3 (badan ke-2 dan pola kaki 
boneka) 

27.4 0.9864 0.2608 1.2472 1 1.2472 

14 
Tangan kembali untuk tangan 

kiri 
7 0.252 0.0666 0.3186 1 0.3186 

      
Total 29.1972 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit kepala dan badan boneka ke-3 (operator 10)            Usulan :            Analisa : Fitriyah                    Lembar 

ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil badan boneka dan kepala boneka 

Menjangkau badan boneka ke-3 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau kepala boneka 

Memegang badan boneka ke-3 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang kepala boneka 

Membawa badan boneka ke-3 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa kepala boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa badan boneka ke-3 dan 

kepala boneka  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa badan boneka ke-3 

dan kepala boneka 

Mengarahkan badan boneka ke-3 
dan kepala boneka  

P1NSE 10.4 P1NSE 
 

Mengarahkan badan boneka ke-3 
dan kepala boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas badan boneka ke-3 dan 

kepala boneka 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau badan boneka dan 

kepala boneka 

   
3.5 G1B 

 
Memegang badan boneka dan 
kepala boneka 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit badan boneka dan kepala boneka 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas badan boneka ke-3 dan kepala boneka 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas badan boneka ke-3 dan 

kepala boneka 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 M2B 
 

Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(24.87%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

1 
Mengambil badan boneka dan 

kepala boneka 
51.1 1.8396 0.4575 2.2971 1 2.2971 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1531 0.7687 1 0.7687 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2964 1.4880 1 1.488 

4 
Waktu proses menjahit badan 

boneka ke-3 dan kepala boneka 
- - - - - 21.09 

5 
Menaikkan tombol dan Melepas 
badan boneka ke-3 dan kepala 

boneka 

27.6 0.9936 0.2471 1.2407 1 1.2407 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2337 1.1733 1 1.1733 

      
Total 28.0578 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                               Sekarang :  √          Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Jahit kepala dan badan boneka ke-3 (operator 10)            Usulan :            Analisa : Fitriyah                    Lembar 

ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk badan ke 4 (badan boneka ke-3 dan kepala boneka) 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Membawa bagian badan ke 4 

(badan boneka ke-3 dan kepala 
boneka) 

 
M6B 8.9 RL1 

 
Melepas gunting 

Melepas bagian badan ke 4 (badan 

boneka ke-3 dan kepala boneka)  
RL1 7.9 R8A 

 
Tangan kembali 

8. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali 
 

R6A 7 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(24.87%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 28.0578 

7 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk badan ke 4 
(badan boneka ke-3 dan kepala 

boneka) 

27.4 0.9864 0.2453 1.2317 1 1.2317 

8 Tangan kembali untuk tangan kiri 7 0.252 0.0627 0.3147 1 0.3147 

      
Total 29.6042 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit badan ke-4 dan telapak kaki (operator 11)         Usulan :          Analisa : Fitriyah        Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka (bagian kanan) 

Menjangkau badan ke-4 
 

R18A 12.3 R12A 
 

Menjangkau pola telapak kaki 
boneka 

Memegang badan ke-4 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola telapak kaki 

boneka 

Membawa badan ke-4 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola telapak kaki 
boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka 

Mengarahkan badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan badan ke-4 dan 

pola telapak kaki boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka 

   
3.5 G1B 

 

Memegang badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka (bagian kanan) 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.87%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 

Mengambil badan ke-4 dan 

pola telapak kaki boneka 

(bagian kanan) 

51.1 1.8396 0.4943 2.3339 1 2.3339 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1654 0.7810 1 0.781 

3 
Memposisikan kain untuk 

dijahit 
33.1 1.1916 0.3202 1.5118 1 1.5118 

4 
Waktu proses menjahit badan 
ke-4 dan pola telapak kaki 

boneka (bagian kanan) 

- - - - - 6.15 

5 

Menaikkan tombol dan 

Melepas badan ke-4 dan pola 
telapak kaki boneka 

27.6 0.9936 0.267 1.2606 1 1.2606 

      
Total 12.0373 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit badan ke-4 dan telapak kaki (operator 11)         Usulan :          Analisa : Fitriyah        Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 M2B 
 

Menutup gunting 

7. Menyimpan gunting dan pola telapak kaki boneka (bagian kiri) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

 

 
  9.6 R12A  

Menjangkau pola telapak kaki 

boneka (bagian kiri) 

   2 G1A  
Memegang pola telapak kaki 

boneka (bagian kiri) 

   10.6 M8B  
Membawa pola telapak kaki 

boneka (bagian kiri) 

Melepas badan ke 4 dan telapak 

kaki boneka (bagian kanan) 
 RL1 5.6 G2  Perubahan pegangan 

Menjangkau badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 
 M2B 4.6 M2B  

Membawa badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 

Memegang badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 
 P1NSE 10.4 P1NSE  

Mengarahkan badan ke-4 dan 

pola telapak kaki boneka (bagian 
kiri) 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 

8. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

9. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 

   3.5 G1B  
Memegang badan ke-4 dan pola 
telapak kaki boneka (bagian kiri) 

   7.1 LM  Leg motion 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

10 Waktu proses menjahit badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka (bagian kiri) 

Waktu proses      Waktu proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.87%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 12.0373 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2525 1.1921 1 1.1921 

7 
Menyimpan gunting dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 
61 2.196 0.5901 2.7861 1 2.7861 

8 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1654 0.7810 1 0.781 

9 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.3202 1.5118 1 1.5118 

10 

Waktu proses menjahit badan ke-

4 dan pola telapak kaki boneka 
(bagian kiri) 

- - - - - 6.28 

      
Total 24.5883 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit badan ke-4 dan telapak kaki (operator 11)         Usulan :          Analisa : Fitriyah        Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

11. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

12. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

13. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk kain boneka (badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Membawa bentuk kain boneka 

(badan ke-4 dan pola telapak kaki 
boneka) 

 M6A 8.9 RL1  Melepas gunting 

Melepas bentuk kain boneka 

(badan ke-4 dan pola telapak kaki 

boneka) 

 RL1 7.9 R8A  Tangan kembali 

14. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali  R6A 7    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(26.87%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 - - - - - 24.5883 

11 
Menaikkan tombol dan Melepas 
badan ke-4 dan pola telapak kaki 

boneka 

27.6 0.9936 0.267 1.2606 1 1.2606 

14 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.2525 1.1921 1 1.1921 

15 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk kain boneka 

(badan ke-4 dan pola telapak kaki 
boneka) 

27.4 0.9864 0.265 1.2514 1 1.2514 

16 Tangan kembali untuk tangan kiri 7 0.252 0.0677 0.3197 1 0.3197 

      
Total 28.6121 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 4                                 Sekarang : √                        Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pengisian Boneka                  Usulan :                               Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil Boneka 

Menjangkau boneka   R8A 7.9 
 

  
 

Memegang boneka   G1A 2 
 

  
 

Membawa boneka   M8B 10.6 R5A    Menjangkau boneka 

Perubahan pegangan   G2 5.6 G2    Perubahan pegangan 

2. Waktu proses membalikkan kain boneka 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

3. Mengambil kayu panjang 

      10 R13A   Menjangkau kayu 

      7.3 G1C1   Memegang kayu 

      10.6 M8B   Membawa kayu 

Perubahan pegangan   G2 5.6 P1SE   Mengarahkan kayu pada boneka 

4. Waktu proses merapikan boneka dengan kayu panjang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menyimpan Kayu 

 Membawa boneka   M8B 12.2 M10B   Membawa kayu 

 Melepas boneka   RL1 5.6 RL1   Melepas kayu 

6. Mengisi Boneka pada bagian kepala 

   
11.5 R10B   Menjangkau dakron 

 Menjangkau dakron   R10B 11.5 G1A   Memegang dakron 

 Memegang dakron 
 

G1A 10.6 M8B 
 

Membawa dakron 

 Melepas dakron   RL1 2 
 

  
 

 Menjangkau boneka   R8A 7.9 
 

  
 

 Memegang boneka   G1A 5.6 P1SE   Mengarahkan dakron 

 Perubahan pemegangan   G2 10.6 APA 
 

Memberi penekanan 

   
2 RL1 

 
Melepas Dakron 

Melepas boneka 
 

RL1 11.5 R10B   Menjangkau dakron 

 Menjangkau dakron 
 

R10B 11.5 G1A   Memegang dakron 

 Memegang dakron 
 

G1A 10.6 M8B 
 

Membawa dakron 

 Melepas dakron 
 

RL1 2 
 

  
 

 Menjangkau boneka 
 

R8A 7.9 
 

  
 

 Memegang boneka 
 

G1A 5.6 P1SE   Mengarahkan dakron 

 Perubahan pemegangan 
 

G2 10.6 APA 
 

Memberi penekanan 

   
2 RL1 

 
Melepas Dakron 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(27.15%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 Mengambil Boneka 26.1 0.9396 0.2551 1.1947 1 1.1947 

2 
Waktu proses membalikkan 
kain boneka 

- - - - - 7.34 

3 Mengambil kayu panjang 33.5 1.206 0.3274 1.5334 1 1.5334 

4 
Waktu proses merapikan 
boneka dengan kayu panjang 

- - - - - 8.22 

5 Menyimpan Kayu 17.8 0.6408 0.1740 0.8148 1 0.8148 

6 
Mengisi Boneka pada bagian 

kepala 
123.4 4.4424 1.2061 5.6485 1 5.6485 

      
Total 24.7514 
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BAGAN ANALISA MTM-1 
Bagian : Stasiun 4                                 Sekarang : √                        Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pengisian Boneka                  Usulan :                               Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Mengambil Kayu panjang 

   
10 R13A 

 
Menjangkau kayu panjang 

   
7.3 G1C1 

 
Memegang kayu panjang 

   
10.6 M8B 

 
Membawa kayu panjang 

   
5.6 P1SE 

 
Mengarahkan kayu panjang 

8. Waktu proses memadatkan dakron di bagian kepala dengan kayu panjang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

9. Melepas kayu panjang 

   
10.6 M8B 

 
Membawa kayu panjang 

   
2 RL1 

 
Melepas kayu panjang 

10. Mengisi dakron pada bagian boneka yang lain  (11x) 

 Melepas boneka 
 

RL1 11.5 R10B 
 

Menjangkau dakron 

 Menjangkau dakron 
 

R10B 11.5 G1A 
 

Memegang dakron 

 Memegang dakron 
 

G1A 10.6 M8B 
 

Membawa dakron 

 Melepas dakron 
 

RL1 2 
   

 Menjangkau boneka 
 

R8A 7.9 
   

 Memegang boneka 
 

G1A 5.6 P1SE 
 

Mengarahkan dakron 

 Perubahan pemegangan 
 

G2 10.6 APA 
 

Memberi penekanan 

   
2 RL1 

 
Melepas dakron 

11. Mengambil kayu panjang 

   
10 R13A 

 
Menjangkau kayu panjang 

   
7.3 G1C1 

 
Memegang kayu panjang 

   
10.6 M8B 

 
Membawa kayu panjang 

   
5.6 P1SE 

 
Mengarahkan kayu panjang 

12. Waktu proses memadatkan dakron di semua bagian boneka dengan kayu panjang 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

13. Menyimpan kayu panjang 

   
12.2 M10B 

 
Membawa kayu panjang 

   
2 RL1 

 
Melepas kayu panjang 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(27.15%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 

     
24.7514 

7 Mengambil Kayu panjang 33.5 1.206 0.3274 1.5334 1 1.5334 

8 

Waktu proses memadatkan dakron 

di bagian kepala dengan kayu 
panjang 

- - - - - 5.17 

9 Melepas kayu panjang 12.6 0.4536 0.1232 0.5768 1 0.5768 

10 
Mengisi dakron pada bagian 

boneka yang lain 
61.7 2.2212 0.6031 2.8243 11 31.0669 

11 Mengambil kayu panjang 33.5 1.206 0.3274 1.5334 1 1.5334 

12 

Waktu proses memadatkan dakron 

di semua bagian boneka dengan 
kayu panjang 

- - - - - 9.02 

13 Menyimpan kayu panjang 14.2 0.5112 0.1388 0.6500 1 0.65 

      
Total 74.3019 
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BAGAN ANALISA MTM-1 
Bagian : Stasiun 4                                 Sekarang : √                        Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pengisian Boneka                  Usulan :                               Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

14. Menyimpan boneka  

 
  

 
7.9 R8A    Menjangkau boneka 

Perubahan pemegangan   G2 5.6 G1A    Memegang boneka 

Memberi penekanan 
 

APA 10.6 APA 
 

 Memberi penekanan 

Melepas boneka   RL1 14.6 M14B    Membawa boneka 

Tangan kembali   R6A 7 RL1 
 

 Melepas boneka 

15 . Tangan kembali untuk tangan kanan 

   
10.5 R14A   Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(27.15%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 

     
74.3019 

14 Menyimpan boneka 45.7 1.6452 0.4467 2.0919 1 2.0919 

15 
Tangan kembali untuk tangan 
kanan 

10.5 0.378 0.1026 0.4806 1 0.4806 

      
Total 76.8744 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 5                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Finishing (Jahit Lubang Pengisian)               Usulan :                 Analisa : Fitriyah             Lembar ke 1 dari 1 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil jarum 

   
12.9 R10D 

 
Menjangkau jarum 

   
8.7 G1C2 

 
Memegang jarum 

   
9.7 M7B 

 
Membawa jarum 

Menjangkau benang putih 
 

R12D 14.2 G2 
 

Perubahan pemegangan 
(Memegang benang putih) 

Memegang benang putih 
 

G1C3 10.8 
   

2. Waktu proses menalikan benang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

3. Mengambil boneka 

Melepas benang putih 
 

RL1 5.6 G2 
 

Perubahan pemegangan 
(Menjangkau jarum) 

Menjangkau boneka 
 

R9A 8.3 
   

Memegang boneka 
 

G1A 2 
   

Membawa boneka 
 

M8B 10.6 
   

Perubahan pemegangan 
 

G2 21 P2NSE 
 

Mengarahkan jarum pada lubang 
pengisian 

4. Waktu proses menjahit lubang pengisian 

Waktu proses      Waktu proses 

5. Menggunting benang 

Melepas boneka  RL1 2    

Menjangkau jarum   R2D 5.9    

Memegang jarum  G3 5.6 RL1  Melepas jarum 

Perubahan pemegangan 
(memegang benang putih) 

 G2 7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

6. Menyimpan boneka dan menyimpan jarum 

Membawa jarum  M10C 13.5 M8B  Membawa gunting 

Melepas jarum  RL1 2 RL1  Melepas gunting 

Tangan kembali  R10A 8.7 R6A  Menjangkau boneka 

   2 G1A  Memegang boneka 

   15.8 M16B  Membawa boneka 

   2 RL1  Melepas boneka 

7. Tangan kembali untuk tangan kanan 

   11.4 R16A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(32.07%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

1 Mengambil jarum 83.3 2.9988 0.9617 3.9605 1 3.9605 

2 Waktu proses menalikan benang 
 

- - - 
 

4.61 

3 Mengambil boneka 47.5 1.71 0.5484 2.2584 1 2.2584 

4 
Waktu proses menjahit lubang 

pengisian  
- - - 

 
72.36 

5 Menggunting benang 59.6 2.1456 0.6881 2.8337 1 2.8337 

6 
Menyimpan boneka dan 

menyimpan jarum 
44 1.5840 0.5080 2.0920 1 2.092 

7 
Tangan kembali untuk tangan 

kanan 
11.4 0.4104 0.1316 0.5420 1 0.542 

      
Total 88.6566 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 5                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Finishing (pasang mata)                  Usulan :                    Analisa : Fitriyah                     Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil boneka 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau boneka 

   
2 G1A 

 
Memegang boneka 

   
12.2 M10B 

 
Membawa boneka 

   
2 RL1 

 
Melepas boneka 

2. Menjangkau solder dan mata boneka (bagian kanan) 

   
10.5 R14A 

 
Menjangkau solder 

   
2 G1A 

 
Memegang solder 

Menjangkau mata boneka 

(bagian kanan)  
R7B 14.6 M14B 

 
Membawa solder 

Memegang mata boneka 
 

G1A 2 
   

3. Memberi lem pada mata boneka (bagian kanan) 

Membawa mata boneka pada 
lem  

M10B 12.2 
   

Memberi lem pada mata boneka 
 

mMfAm 2 
   

Membawa mata boneka (yang 
sudah diberi lem) pada boneka  

M10B 12.2 
   

4. Melubangi boneka untuk lubang mata boneka (bagian kanan) 

   
5.6 P1NSE 

 

Mengarahkan solder pada 

boneka 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

5. Menempelkan mata boneka pada lubang boneka dan menyimpan solder (bagian kanan) 

Mengarahkan mata boneka pada 
lubang mata boneka  

P1NSE 10.6 M8B 
 

Membawa solder 

Menekan mata boneka 
 

APA 10.6 
   

Melepas mata boneka 
 

RL1 2 
   

6. Menjangkau mata boneka (bagian kiri) 

Menjangkau mata boneka 
(bagian kiri)  

R7B 9.3 
   

Memegang mata boneka 
 

G1A 2 
   

7. Memberi lem pada mata boneka (bagian kiri) 

Membawa mata boneka pada 
lem  

M10B 12.2 
   

Memberi lem pada mata boneka 
 

mMfAm 2 
   

Membawa mata boneka (yang 
sudah diberi lem) pada boneka  

M10B 12.2 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(27.39%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 Mengambil boneka 24.1 0.8676 0.2376 1.1052 1 1.1052 

2 
Menjangkau solder dan mata 
boneka (bagian kanan) 

29.1 1.0476 0.2869 1.3345 1 1.3345 

3 
Memberi lem pada mata boneka 

(bagian kanan) 
26.4 0.9504 0.2603 1.2107 1 1.2107 

4 
Melubangi boneka untuk lubang 

mata boneka (bagian kanan) 
12.9 0.4644 0.1272 0.5916 1 0.5916 

5 

Menempelkan mata boneka 
pada lubang boneka dan 

menyimpan solder (bagian 

kanan) 

23.2 0.8352 0.2288 1.0640 1 1.064 

6 
Menjangkau mata boneka 
(bagian kiri) 

11.3 0.4068 0.1114 0.5182 1 0.5182 

7 
Memberi lem pada mata boneka 

(bagian kiri) 
26.4 0.9504 0.2603 1.2107 1 1.2107 

      
Total 7.0349 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 5                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Finishing (pasang mata)              Usulan :                       Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

8. Melubangi boneka untuk lubang mata boneka (bagian kiri) 

   
5.6 P1NSE 

 

Mengarahkan solder pada 

boneka 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

9. Menempelkan mata boneka pada lubang boneka dan menyimpan solder (bagian kiri) 

Mengarahkan mata boneka pada 
lubang mata boneka  

P1NSE 10.4 
   

Menekan mata boneka 
 

APA 14.6 M14B 
 

Membawa solder 

Melepas hidung boneka 
 

RL1 2 RL1 
 

Melepas solder 

10. Menyimpan boneka 

Tangan kembali 
 

R10A 8.7 R10A 
 

Menjangkau boneka 

   2 G1A  Memegang boneka 

   15.8 M16B  Membawa boneka 

   2 RL1  Melepas boneka 

11. Tangan Kembali untuk tangan kanan 

   11.4 R16A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(27.39%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 7.0349 

8 
Melubangi boneka untuk lubang 

mata boneka (bagian kiri) 
12.9 0.4644 0.1272 0.5916 1 0.5916 

9 

Menempelkan mata boneka pada 

lubang boneka dan menyimpan 
solder (bagian kiri) 

27 0.9720 0.2662 1.2382 1 1.2382 

10 Menyimpan boneka 28.5 1.0260 0.2810 1.3070 1 1.307 

11 
Tangan Kembali untuk tangan 

kanan 
11.4 0.4104 0.1124 0.5228 1 0.5228 

      
Total 10.6945 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 5                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Finishing (Jahit Mulut Boneka)               Usulan :                 Analisa : Fitriyah                   Lembar ke 1 dari 1 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil jarum 

   
12.9 R10D 

 
Menjangkau jarum 

   
8.7 G1C2 

 
Memegang jarum 

   
9.7 M7B 

 
Membawa jarum 

Menjangkau benang hitam 
 

R12D 14.2 G1C3 
 

Perubahan pemegangan 
(Memegang benang hitam) 

Memegang benang hitam 
 

G1C3 10.8 
   

2. Waktu proses menalikan benang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

3. Menjangkau jarum dan mengambil boneka 

Melepas benang hitam 
 

RL1 2 
  

Perubahan pemegangan 
(memegang jarum) 

Menjangkau boneka 
 

R9A 8.3 
   

Memegang boneka 
 

G1A 2 
   

Membawa boneka 
 

M8B 10.6 
   

Perubahan pemegangan 
 

G2 21 P2NSE 
 

Mengarahkan jarum pada 
boneka 

4. Waktu proses menjahit mulut boneka 

Waktu proses      Waktu proses 

5. Melepas boneka dan Menjangkau gunting 

Melepas boneka  RL1 2    

Menjangkau jarum   R2D 5.9    

Memegang jarum  G3 5.6 RL1  Melepas jarum 

Perubahan pemegangan 
(memegang benang hitam) 

 G2 7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

6. Menyimpan boneka dan menyimpan jarum 

Membawa jarum  M10C 13.5 M8B  Membawa gunting 

Melepas jarum  RL1 2 RL1  Melepas gunting 

Tangan kembali  R10A 8.7 R6A  Menjangkau boneka 

   2 G1A  Memegang boneka 

   15.8 M16B  Membawa boneka 

   2 RL1  Melepas boneka 

7. Tangan kembali untuk tangan kanan 

   11.4 R16A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(30.33%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

1 Mengambil jarum 56.3 2.0268 0.6147 2.6415 1 2.6415 

2 Waktu proses menalikan benang - - - - - 4.18 

3 
Menjangkau jarum dan 

mengambil boneka 
47.5 1.71 0.5484 2.2584 1 2.2584 

4 
Waktu proses menjahit mulut 

boneka 
- - - - - 57.23 

5 
Melepas boneka dan Menjangkau 
gunting 

59.6 2.1456 0.6508 2.7964 1 2.7964 

6 
Menyimpan boneka dan 

menyimpan jarum 
44 1.5840 0.4804 2.0644 1 2.0644 

7 
Tangan kembali untuk tangan 

kanan 
11.4 0.4104 0.1245 0.5349 1 0.5349 

      
Total 71.7056 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 5                                 Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Finishing (pasang hidung)                   Usulan :                 Analisa : Fitriyah                    Lembar ke 1 dari 1 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Menjangkau boneka 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau boneka 

   
2 G1A 

 
Memegang boneka 

   
12.2 M10B 

 
Membawa boneka 

   
2 RL1 

 
Melepas boneka 

2. Menjangkau solder dan hidung boneka 

   
10.5 R14A 

 
Menjangkau solder 

   
2 G1A 

 
Memegang solder 

Menjangkau hidung boneka 
 

R7B 14.6 M14B 
 

Membawa solder 

Memegang hidung boneka 
 

G1A 2 
   

3. Memberi lem pada hidung boneka 

Membawa hidung boneka pada 
lem  

M10B 12.2 
   

Memberi lem pada hidung 

boneka  
mMfAm 2 

   

Membawa hidung boneka (yang 
sudah diberi lem) pada boneka  

M10B 12.2 
   

4. Melubangi boneka untuk lubang hidung boneka 

   
5.6 P1NSE 

 

Mengarahkan solder pada 

boneka 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

5. Menempelkan hidung boneka pada lubang boneka dan menyimpan solder 

Mengarahkan hidung boneka 
pada lubang hidung boneka  

P1NSE 10.4 
   

Menekan hidung boneka 
 

APA 14.6 M14B 
 

Membawa solder 

Melepas hidung boneka 
 

RL1 2 RL1 
 

Melepas solder 

6. Menyimpan boneka 

Tangan kembali 
 

R10A 8.7 R10A 
 

Menjangkau boneka 

   
2 G1A 

 
Memegang boneka 

   
15.8 M16B 

 
Membawa boneka 

   
8 RL1 

 
Melepas boneka 

7. Tangan Kembali untuk tangan kanan 

   
11.4 R16A 

 
Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(27.17%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 Menjangkau boneka 24.1 0.8676 0.2357 1.1033 1 1.1033 

2 
Menjangkau solder dan 

hidung boneka 
29.1 1.0476 0.2846 1.3322 1 1.3322 

3 
Memberi lem pada hidung 

boneka 
26.4 0.9504 0.2576 1.208 1 1.208 

4 
Melubangi boneka untuk 
lubang hidung boneka 

12.9 0.4644 0.1262 0.5906 1 0.5906 

5 

Menempelkan hidung boneka 

pada lubang boneka dan 

menyimpan solder 

27 0.9720 0.2641 1.2361 1 1.2361 

6 Menyimpan boneka 34.5 1.2420 0.3375 1.5795 1 1.5795 

7 
Tangan Kembali untuk 

tangan kanan 
11.4 0.4104 0.1115 0.5219 1 0.5219 

      
Total 7.5716 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 9                                     Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Packing                                      Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil karung 

Menjangkau karung 
 

R14A 10.5 
   

Memegang karung 
 

G1A 17.5 R30A 
 

Menjangkau karung 

   
2 G1A 

 
Memegang karung 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pemegangan 

Membuka karung 
 

M24B 20.6 M24B 
 

Membuka karung 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas karung 

2. Mengambil Boneka (500x) 

   
10.5 R14A 

 
Menjangkau boneka 

   
2 G1A 

 
Memegang boneka 

   
17 M18B 

 
Membawa boneka 

   
2 RL1 

 
Melepas boneka 

3. Menjangkau Plastik 

   
9.6 R12A 

 
Menjangkau Plastik 

   
2 G1A 

 
Memegang Plastik 

   
14.6 M14B 

 
Membawa Plastik 

   
5.6 P1SE 

 

Mengarahkan plastik ke dalam 

karung 

4. Waktu proses memasukkan plastik ke dalam karung 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menjangkau jarum dan tali plastik 

Melepas karung 
 

RL1 2 RL1 
 

Melepas plastik 

   
10.8 R7D 

 
Menjangkau jarum 

   
5.6 G3 

 
Memegang jarum 

Menjangkau jarum 
 

R14B 14.6 M14B 
 

Membawa jarum 

Memegang jarum 
 

G3 5.6 RL1 
 

Melepas jarum 

   
8.7 R10A 

 
Menjangkau tali plastik 

   
2 G1A 

 
Memegang tali plastik 

   
12.9 M12A 

 
Membawa tali plastik 

6. Memasukkan tali plastik ke lubang jarum 

   
10.4 P1NSE 

 
Mengarahkan tali plastik ke 
lubang pada jarum 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

   
22.4 M24A 

 
Membawa tali plastik 

   
2 RL1 

 
Melepas tali plastik 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(29.5%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 Mengambil karung 61.8 2.2248 0.6563 2.8811 1 2.8811 

2 Mengambil Boneka 31.5 1.134 0.3345 1.4685 500 734.265 

3 Menjangkau Plastik 31.8 1.1448 0.3377 1.4825 1 1.4825 

4 
Waktu proses memasukkan 

plastik ke dalam karung 
- - - - - 13.82 

5 
Menjangkau jarum dan tali 
plastik 

105.7 3.8052 1.1225 4.9277 1 4.9277 

6 
Memasukkan tali plastik ke 

lubang jarum 
42.1 1.5156 0.4471 1.9627 1 1.9627 

      
Total 759.339 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 9                                     Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Packing                                      Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menggunting tali plastik 

   
7 R6A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
14.6 M14B 

 
Membawa gunting 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

   
15.8 M14B 

 
Membawa gunting 

   
2 RL1 

 
Melepas gunting 

   
9.6 R12A 

 
Menjangkau tali plastik 

Perubahan pemegangan 

(memegang tali plastik)  
G2 5.6 G1B 

 
Memegang tali plastik 

8. Waktu Proses menalikan tali plastik 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

9. Menjahit karung 

   
2 RL1 

 
Melepas tali plastik 

   
2 RfB 

 

Menjangkau jarum dari tangan 

kiri 

Melepas jarum dan tali plastik 
 

RL1 5.6 G3 
 

Memegang jarum 

Menjangkau karung 
 

R14A 10.5 G2 
 

Perubahan pemegangan 

Memegang karung 
 

G1A 2 RfB 
 

Menjangkau karung 

   
2 G1A 

 
Memegang karung 

10. Waktu proses melipat karung 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

11. Melepas karung oleh tangan kanan 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas karung 

   
5.6 G2 

 

Perubahan pemegangan 

(memegang jarum untuk menjahit 
karung) 

   
5.6 P1SE 

 
Mengarahkan jarum pada karung 

12. Waktu proses menjahit karung 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(29.5%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 759.339 

7 Menggunting tali plastik 89.7 3.2292 0.9526 4.1818 1 4.1818 

8 
Waktu Proses menalikan tali 

plastik - - - - - 6.47 

9 Menjahit karung 38.7 1.3932 0.4110 1.8042 1 1.8042 

10 Waktu proses melipat karung - - - - - 31.62 

11 
Melepas karung oleh tangan 

kanan 
16.8 0.6048 0.1784 0.7832 1 0.7832 

12 Waktu proses menjahit karung - - - - - 173.48 

      
Total 977.6782 

 

 

 

 



LAMPIRAN 4                                                                                       L4 - 59 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 9                                     Sekarang : √                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Packing                                      Usulan :                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

13. Menggunting tali plastik 

Melepas karung 
 

RL1 2 
   

Menjangkau jarum di tangan 
kanan  

RfC 2 
   

Memegang jarum 
 

G3 5.6 RL1 
 

Melepas jarum 

   
7 R6A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
14.6 M14B 

 
Membawa gunting 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

   
14.6 M14B 

 
Membawa gunting 

Membawa jarum 
 

M16B 15.8 RL1 
 

Melepas gunting 

Melepas jarum 
 

RL1 7 R6A 
 

Tangan kembali 

14. Tangan kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali 
 

R12A 9.6 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(29.5%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 - - - - - 977.6782 

13 Menggunting tali plastik 103.7 3.7332 1.1013 4.8345 1 4.8345 

14 Tangan kembali 9.6 0.3456 0.1019 0.4476 1 0.4476 

      
Total 982.9603 

 



LAMPIRAN 5 

(Bagan Analisa MTM-1 “Usulan”) 

 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Pola 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Potong 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Jahit Telinga boneka (Jahit telinga 

depan boneka + telinga belakang boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Jahit Kepala depan boneka (Jahit pipi 

kanan boneka + pipi kiri boneka + hidung boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Jahit Kepala belakang boneka (Jahit 

kepala belakang kanan boneka + kepala belakang kiri boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Jahit Kepala boneka (Jahit kepala 

depan boneka + kepala belakang boneka + telinga boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Jahit badan ke-1 (Jahit badan boneka 

+ tangan boneka + kaki boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Jahit Badan ke-2 (Jahit badan ke- 1 + 

kepala boneka) 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Pengisian 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Pasang Mata Boneka 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Jahit Lubang Pengisian dan Jahit 

Mulut Boneka 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Pasang Hidung Boneka 

 Bagan Analisa MTM-1 “Usulan” Stasiun Packing 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



LAMPIRAN 5                                                                                                   L5 - 1 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :  √                           Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 1 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Membuat pola badan kanan 

   9.6 R12A  Menjangkau regulator 

   2 G1A  Memegang regulator 

   8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kanan) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kanan) 

2. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola badan) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola badan) 

3. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Memotong kain 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

4. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola badan kanan 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah 

dipola 
 R20A 13.1 R20A  Menjangkau kain yang sudah dipola 

Memegang kain yang sudah 

dipola 
 G1A 2 G1A  Memegang kain yang sudah dipola 

5. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

6. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah 

dipola 
 M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

7. Waktu proses memasang pola badan kiri pada regulator 

Waktu proses      Waktu proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(19.33%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

1 Membuat pola badan kanan 30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.2931 

2 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.6616 

3 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.3241 

4 
Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola badan kanan 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 

5 Waktu proses menggulung kain - - - - - 8.56 

6 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.4219 

7 
Waktu proses memasang pola 

badan kiri pada regulator 
- - - - - 35.48 

      
Total 51.3 

 

 



LAMPIRAN 5                                                                                                   L5 - 2 

 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola                 Usulan : √                             Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 2 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

8. Membuat pola badan kiri 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kiri) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kiri) 

9. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kiri) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola badan kiri) 

10. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

11. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola badan kiri 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah 

dipola 
 R20A 13.1 R20A  Menjangkau kain yang sudah dipola 

Memegang kain yang sudah 
dipola 

 G1A 2 G1A  Memegang kain yang sudah dipola 

12. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

13. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah 
dipola 

 M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.33%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 51.3 

8 Membuat pola badan kanan 30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

9 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 

10 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 

11 
Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola badan kanan 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 

12 Waktu proses menggulung kain - - - - 1 7.45 

13 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

      
Total 66.0101 

 

 



LAMPIRAN 5                                                                                                   L5 - 3 

 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan : √                            Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 3 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

14. Waktu Proses memasang pola pipi kanan pada regulator 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

15. Membuat pola pipi kanan 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola pipi kanan) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang sudah 

dipasang pola pipi kanan) 

16. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola pipi kanan i) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola pipi kanan) 

17. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

18. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola pipi kanan 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah 

dipola 
 R20A 13.1 R20A  Menjangkau kain yang sudah dipola 

Memegang kain yang sudah 
dipola 

 G1A 2 G1A  Memegang kain yang sudah dipola 

19. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

20. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah 

dipola 
 M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.33%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 - - - - - 66.0101 

14 
Waktu Proses memasang pola 

pipi kanan pada regulator 
- - - - - 34.56 

15 Membuat pola pipi kanan 30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

16 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 

17 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 

18 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 
dipola bentuk pola pipi kanan 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 

19 Waktu proses menggulung kain - - - - - 8.22 

20 
Menyimpan kain yang sudah 
dipola 

33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

      
Total 116.05 

 



LAMPIRAN 5                                                                                                   L5 - 4 

 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :  √                           Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 4 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

21. Waktu proses memasang pola pipi kiri pada regulator 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

22. Membuat pola pipi kiri 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola pipi kiri) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang sudah 

dipasang pola pipi kiri) 

23. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola pipi kiri) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola pipi kiri) 

24. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

25. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola pipi kiri 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah 

dipola 
 R20A 13.1 R20A  Menjangkau kain yang sudah dipola 

Memegang kain yang sudah 
dipola 

 G1A 2 G1A  Memegang kain yang sudah dipola 

26. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

27. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah 

dipola 
 M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.33%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-3 - - - - - 116.05 

21 
Waktu proses memasang pola 

pipi kiri pada regulator 
- - - - - 30.12 

22 Membuat pola pipi kiri 30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

23 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 

24 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 

25 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 
dipola bentuk pola pipi kiri 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 

26 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.84 

27 
Menyimpan kain yang sudah 
dipola 

33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

      
Total 161.27 

 



LAMPIRAN 5                                                                                                   L5 - 5 

 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan : √                            Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 5 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

28. Waktu proses memasang pola kepala belakang boneka pada regulator 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

29. Membuat pola kepala belakang kanan 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola kepala belakang 

kanan) 

   10.4 P1NSE  

Mengarahkan regulator (yang 

sudah dipasang pola kepala 
belakang kanan 

30. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola kepala belakang 

kanan 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 
dipasang pola kepala belakang 

kanan) 

31. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

32. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola kepala belakang kanan 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 

dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

33. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.33%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-4 - - - - - 161.27 

28 

Waktu proses memasang pola 

kepala belakang boneka pada 
regulator 

- - - - - 28.42 

29 
Membuat pola kepala belakang 

kanan 
30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

30 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 

31 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 

32 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 
dipola bentuk pola kepala 

belakang kanan 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 

33 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.12 

      
Total 202.648 

 



LAMPIRAN 5                                                                                                   L5 - 6 

 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan : √                            Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 6 dari  

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

34. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola 
 

M28A 25.5 
   

Melepas kain yang sudah dipola 
 

RL1 2 
   

35. Waktu proses memasang pola kepala belakang kiri pada regulator 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

36. Membuat pola kepala belakang kiri 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola kepala belakang 

kiri) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang 
sudah dipasang pola kepala 

belakang kiri) 

37. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola kepala belakang 
kiri 

   2 RL1  

Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola kepala belakang 

kiri) 

38. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

39. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola kepala belakang kiri 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 
dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.33%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-5 - - - - - 202.648 

34 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

35 
Waktu proses memasang pola 
kepala belakang kiri pada 

regulator 

- - - - - 29.15 

36 
Membuat pola kepala belakang 

kiri 
30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

37 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 

38 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 

39 

Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola kepala 

belakang kiri 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 
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Total 239.058 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan : √                            Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 7 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

40. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses  
     

Waktu proses 

41. Menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola kepala belakang kiri 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola 
 

M28A 25.5 
   

Melepas kain yang sudah dipola 
 

RL1 2 
   

42. Waktu Proses memasang pola telapak kaki kanan pada regulator 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

43. Membuat pola telapak kaki kanan 

Menjangkau kain di meja kerja 
 

R10A 9.6 R12A 
 

Menjangkau regulator 

Memegang kain 
 

G5 2 G1A 
 

Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja 
 

RL2 8.1 M6A 
 

Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola telapak kaki kanan) 

   
10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan regulator (yang 

sudah dipasang pola telapak kaki 
kanan) 

44. Menyimpan regulator 

   
13.4 M12B 

 
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola telapak kaki kanan) 

   
2 RL1 

 

Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola telapak kaki kanan) 

45. Menggunting kain yang sudah dipola 

   
10.5 R14A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
11.3 M10A 

 
Membawa gunting 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
18.2 M20B 

 
Membawa gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

46. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telapak kanan 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 
dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.33%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-6 - - - - - 239.058 

40 Waktu proses menggulung kain 
 

- - - - 6.75 

41 

Menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola kepala 

belakang kiri 

33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

42 
Waktu Proses memasang pola 
telapak kaki kanan pada 

regulator 

- - - - - 31.53 

43 
Membuat pola telapak kaki 

kanan 
30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

44 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 

45 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 

46 
Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 



LAMPIRAN 5                                                                                                   L5 - 8 

 

 

dipola bentuk pola telapak kiri 

      
Total 284.598 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan : √                            Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 8 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

44. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses  
     

Waktu proses 

45. Menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telapak kanan 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola 
 

M28A 25.5 
   

Melepas kain yang sudah dipola 
 

RL1 2 
   

46. Waktu Proses memasang pola telapak kaki kiri pada regulator 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

47. Membuat pola telapak kaki kiri 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telapak kaki kiri) 

   10.4 P1NSE  

Mengarahkan regulator (yang 

sudah dipasang pola telapak kaki 

kiri) 

48. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telapak kaki) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola telapak kaki) 

49. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

50. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telapak kaki kiri 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 

dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 
dipola 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.33%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-7 - - - - - 284.598 

47 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.92 

48 
Menyimpan kain yang sudah 
dipola 

33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

49 
Waktu Proses memasang pola 

telapak kaki kiri pada regulator 
- - - - - 29.88 

50 Membuat pola telapak kaki kiri 30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

51 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 

52 
Menggunting kain yang sudah 
dipola 

54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 

53 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola telapak kaki 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 
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kiri 

      
Total 329.658 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan : √                            Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 9 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

44. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses  
     

Waktu proses 

45. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola  M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

46. Waktu Proses memasang pola hidung boneka pada regulator 

Waktu Proses      Waktu Proses 

47. Membuat pola hidung boneka 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola hidung) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang 

sudah dipasang pola hidung) 

48. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola hidung) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola hidung) 

49. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

50. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola hidung 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 

dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

51. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(19.33%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-8 - - - - - 329.658 

54 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.18 

55 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

56 
Waktu Proses memasang pola 
hidung boneka pada regulator 

- - - - - 32.06 

57 Membuat pola hidung 30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

58 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 

59 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 

60 
Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 
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dipola bentuk pola hidung 

61 Waktu proses menggulung kain - - - - - 8.46 

      
Total 384.618 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                       Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan : √                            Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 10 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

44. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola  M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

45. Waktu Proses memasang pola kaki boneka pada regulator 

Waktu Proses      Waktu Proses 

46. Membuat pola kaki 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  
Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola kaki) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan regulator (yang 

sudah dipasang pola kaki) 

47. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola kaki) 

   2 RL1  
Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola kaki) 

48. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

49. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola kaki 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 

dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 

dipola 

50. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.33%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-9 - - - - - 384.618 

62 
Menyimpan kain yang sudah 

dipola 
33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

63 
Waktu Proses memasang pola 
kaki boneka pada regulator 

- - - - - 31.42 

64 Membuat pola kaki 30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

65 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 

66 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 

67 
Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola kaki 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 
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68 Waktu proses menggulung kain - - - - - 8.71 

      
Total 432.008 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :   √                          Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 11 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

44. Menyimpan kain yang sudah dipola 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola  M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

45. Waktu Proses memasang pola telinga boneka pada regulator 

Waktu Proses      Waktu Proses 

46. Membuat pola telinga (bagian depan) 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telinga bagian 
depan) 

   10.4 P1NSE  

Mengarahkan regulator (yang 

sudah dipasang pola telinga 

bagian depan) 

47. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola telinga bagian 

depan) 

   2 RL1  

Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola telinga bagian 
depan) 

48. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

49. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telinga bagian depan 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 

dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 
dipola 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(19.33%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-10 - - - - - 432.008 

69 
Menyimpan kain yang sudah 
dipola 

33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

70 

Waktu Proses memasang pola 

telinga boneka bagian depan 

pada regulator 

- - - - - 29.75 

71 
Membuat pola telinga bagian 
depan 

30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

72 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 

73 Menggunting kain yang sudah 54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 
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dipola 

74 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola telinga 
bagian depan 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 

      
Total 469.018 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                     Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :  √                           Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 12 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

44. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses  
     

Waktu proses 

45. Menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telinga bagian depan 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola  M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

46. Membuat pola telinga (bagian belakang) 

Menjangkau kain di meja kerja  R10A 9.6 R12A  Menjangkau regulator 

Memegang kain  G5 2 G1A  Memegang regulator 

Melepas kain di meja kerja  RL2 8.1 M6A  

Membawa regulator (yang sudah 

dipasang pola telinga bagian 
belakang) 

   10.4 P1NSE  

Mengarahkan regulator (yang 

sudah dipasang pola telinga 

bagian belakang) 

47. Menyimpan regulator 

   13.4 M12B  
Membawa regulator (yang sudah 
dipasang pola telinga bagian 

belakang) 

   2 RL1  

Melepas regulator (yang sudah 

dipasang pola telinga bagian 
belakang) 

48. Menggunting kain yang sudah dipola 

   10.5 R14A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   11.3 M10A  Membawa gunting 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   18.2 M20B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

49. Menyimpan gunting dan menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telinga bagian belakang 

   19.2 M20A  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

Menjangkau kain yang sudah dipola  R20A 13.1 R20A  
Menjangkau kain yang sudah 

dipola 

Memegang kain yang sudah dipola  G1A 2 G1A  
Memegang kain yang sudah 
dipola 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(19.33%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-11 - - - - - 469.018 

75 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.58 

76 

Menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola telinga 
bagian depan 

33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

77 
Membuat pola telinga (bagian 

belakang) 
30.1 1.0836 0.2095 1.2931 1 1.29306 

78 Menyimpan regulator 15.4 0.5544 0.1072 0.6616 1 0.66157 
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79 
Menggunting kain yang sudah 

dipola 
54.1 1.9476 0.3765 2.3241 1 2.32407 

80 

Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain yang sudah 

dipola bentuk pola telinga 

bagian belakang 

36.3 1.3068 0.2526 1.5594 1 1.5594 

      
Total 483.859 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 1                                 Sekarang :                      Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Pembuatan Pola       Usulan :  √                           Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 13 dari 13 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

47. Waktu proses menggulung kain 

Waktu proses       Waktu proses 

48. Menyimpan kain yang sudah dipola bentuk pola telinga bagian belakang 

Perubahan pemegangan  G2 5.6 RL1  Melepas kain yang sudah dipola 

Membawa kain yang sudah dipola  M28A 25.5    

Melepas kain yang sudah dipola  RL1 2    

49. Tangan kembali 

Tangan kembali  R28A 16.7 R20A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.33%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-12 - - - - - 483.859 

81 Waktu proses menggulung kain - - - - - 7.23 

82 
Menyimpan kain yang sudah 
dipola bentuk pola telinga 

bagian belakang 

33.1 1.1916 0.2303 1.4219 1 1.42194 

83 Tangan kembali 16.7 0.6012 0.1162 0.7174 1 0.71741 

      
Total 493.228 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang :                   Tanggal : 5 November  2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan :  √                        Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 1 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Menjangkau gunting  

   
8.7 R10A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

   
5.6 G2 

 
Perubahan pegangan 

2. Menjangkau Pola telinga belakang untuk bagian kanan 

Menjangkau pola telinga 

belakang   
R16A 11.4 

   

Memegang pola telinga belakang 
 

G1B 3.5 
   

Membawa pola telinga belakang 
 

M8B 10.6 
   

3. Menggunting pola telinga belakang untuk bagian kanan (4x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

4. Menyimpan pola telinga belakang untuk bagian kanan 

Membawa pola telinga belakang 
 

M14B 14.6 
   

Melepas pola telinga belakang  
 

RL1 2 
   

5. Menjangkau Pola telinga belakang untuk bagian kiri 

Menjangkau pola telinga 

belakang   
R16A 11.4 

   

Memegang pola telinga belakang 
 

G1B 3.5 
   

Membawa pola telinga belakang 
 

M8B 10.6 
   

6. Menggunting pola telinga belakang untuk bagian kiri (4x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

7. Menyimpan pola telinga belakang untuk bagian kiri 

Membawa pola telinga belakang 
 

M14B 14.6 
   

Melepas pola telinga belakang  
 

RL1 2 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.67%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 Menjangkau gunting 26.9 0.9684 0.1905 1.1589 1 1.1589 

2 
Menjangkau Pola telinga 

belakang untuk bagian kanan 
25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

3 
Menggunting pola telinga 
belakang untuk bagian kanan (4x) 

33.1 0.1916 0.0377 0.2293 4 0.9172 

4 
Menyimpan pola telinga belakang 

untuk bagian kanan 
16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

5 
Menjangkau Pola telinga 

belakang untuk bagian kiri 
25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

6 
Menggunting pola telinga 
belakang untuk bagian kiri (4x) 

33.1 0.1916 0.0377 0.2293 4 0.9172 

7 
Menyimpan pola telinga belakang 

untuk bagian kiri 
16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

      
Total 6.6206 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang :                   Tanggal : 5 November 2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan :  √                        Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 2 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

8. Menjangkau Pola telinga depan untuk bagian kanan 

Menjangkau pola telinga depan 
 

R16A 11.4 
   

Memegang pola telinga depan 
 

G1B 3.5 
   

Membawa pola telinga depan 
 

M8B 10.6 
   

9. Menggunting pola telinga depan untuk bagian kanan (4x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

10. Menyimpan pola telinga depan untuk bagian kanan 

Membawa pola telinga depan 
 

M14B 14.6 
   

Melepas pola telinga depan 
 

RL1 2 
   

11. Menjangkau Pola telinga depan untuk bagian kiri 

Menjangkau pola telinga depan 
 

R16A 11.4 
   

Memegang pola telinga depan 
 

G1B 3.5 
   

Membawa pola telinga depan 
 

M8B 10.6 
   

12. Menggunting pola telinga depan untuk bagian kiri (4x) 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

13. Menyimpan pola telinga depan untuk bagian kiri 

Membawa pola telinga depan 
 

M14B 14.6 
   

Melepas pola telinga depan 
 

RL1 2 
   

14. Menjangkau pola Kepala belakang untuk bagian kanan 

Menjangkau pola Kepala 

belakang 
 R16A 11.4    

Memegang pola Kepala belakang  G1B 3.5    

Membawa pola Kepala belakang  M8B 10.6    

15. Menggunting pola Kepala belakang untuk bagian kanan (7x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.67%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 6.6206 

8 
Menjangkau Pola telinga depan 
untuk bagian kanan 

25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

9 
Menggunting pola telinga depan 

untuk bagian kanan (4x) 
33.1 0.1916 0.0377 0.2293 4 0.9172 

10 
Menyimpan pola telinga depan 

untuk bagian kanan 
16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

11 
Menjangkau Pola telinga depan 
untuk bagian kiri 

25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

12 
Menggunting pola telinga depan 

untuk bagian kiri (4x) 
33.1 0.1916 0.0377 0.2293 4 0.9172 

13 Menyimpan pola telinga depan 16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 
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untuk bagian kiri 

14 
Menjangkau pola Kepala belakang 

untuk bagian kanan 
25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

15 
Menggunting pola Kepala 

belakang untuk bagian kanan (7x) 
33.1 0.1916 0.0377 0.2293 7 1.605 

      
Total 14.786 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang :                  Tanggal : 5 November 2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan : √                          Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 3 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

16. Menyimpan pola Kepala belakang untuk bagian kanan 

Membawa pola Kepala belakang  M14B 14.6    

Melepas pola Kepala belakang  RL1 2    

17. Menjangkau Pola Kepala belakang untuk bagian kiri 

Menjangkau pola Kepala 

belakang 
 R16A 11.4    

Memegang pola Kepala belakang  G1B 3.5    

Membawa pola Kepala belakang  M8B 10.6    

18. Menggunting pola Kepala belakang untuk bagian kiri (7x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

19. Menyimpan pola Kepala belakang untuk bagian kiri 

Membawa pola Kepala belakang  M14B 14.6    

Melepas pola Kepala belakang  RL1 2    

20. Menjangkau Pola pipi kanan 

Menjangkau pola pipi kanan  R16A 11.4    

Memegang pola pipi kanan  G1B 3.5    

Membawa pola pipi kanan  M8B 10.6    

21. Menggunting pola pipi kanan (6x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

22. Menyimpan pola pipi kanan 

Membawa pola pipi kanan  M14B 14.6    

Melepas pola pipi kanan  RL1 2    

23. Menjangkau Pola pipi kiri 

Menjangkau pola pipi kiri  R16A 11.4    

Memegang pola pipi kiri  G1B 3.5    

Membawa pola pipi kiri  M8B 10.6    

24. Menggunting pola pipi kiri (6x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.67%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 - - - - - 14.786 

16 
Menyimpan pola Kepala belakang 

untuk bagian kanan 
16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

17 
Menjangkau Pola Kepala belakang 
untuk bagian kiri 

25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

18 
Menggunting pola Kepala 

belakang untuk bagian kiri (7x) 
33.1 0.1916 0.0377 0.2293 7 1.605 
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19 
Menyimpan pola Kepala belakang 

untuk bagian kiri 
16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

20 Menjangkau Pola pipi kanan 25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

21 Menggunting pola pipi kanan (6x) 33.1 0.1916 0.0377 0.2293 6 1.3757 

22 Menyimpan pola pipi kanan 16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

23 Menjangkau Pola pipi kiri 25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

24 Menggunting pola pipi kiri (6x) 33.1 0.1916 0.0377 0.2293 6 1.3757 

      
Total 24.584 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang :                   Tanggal : 5 November 2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan : √                         Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 4 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

25. Menyimpan pola pipi kiri 

Membawa pola pipi kiri  M14B 14.6    

Melepas pola pipi kiri  RL1 2    

26. Menjangkau Pola hidung 

Menjangkau pola hidung  R16A 11.4    

Memegang pola hidung  G1B 3.5    

Membawa pola hidung  M8B 10.6    

27. Menggunting pola hidung (5x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

28. Menyimpan pola hidung 

Membawa pola hidung  M14B 14.6    

Melepas pola hidung  RL1 2    

29. Menjangkau Pola badan untuk bagian kanan 

Menjangkau pola badan  R16A 11.4    

Memegang pola badan  G1B 3.5    

Membawa pola badan  M8B 10.6    

30. Menggunting pola badan untuk bagian kanan (12x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

31. Menyimpan pola badan untuk bagian kanan 

Membawa pola badan  M14B 14.6    

Melepas pola badan  RL1 2    

32. Menjangkau Pola badan untuk bagian kiri 

Menjangkau pola badan  R16A 11.4    

Memegang pola badan  G1B 3.5    

Membawa pola badan  M8B 10.6    

33. Menggunting pola badan untuk bagian kiri (12x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.67%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-3 - - - - - 24.584 

25 Menyimpan pola pipi kiri 16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

26 Menjangkau Pola hidung 25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

27 Menggunting pola hidung (35x) 33.1 0.1916 0.0377 0.2293 5 1.1464 

28 Menyimpan pola hidung 16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

29 Menjangkau Pola badan untuk 25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 
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bagian kanan 

30 
Menggunting pola badan untuk 

bagian kanan (12x) 
33.1 0.1916 0.0377 0.2293 12 2.7515 

31 
Menyimpan pola badan untuk 

bagian kanan 
16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

32 
Menjangkau Pola badan untuk 
bagian kiri 

25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

33 
Menggunting pola badan untuk 

bagian kiri (12x) 
33.1 0.1916 0.0377 0.2293 12 2.7515 

      
Total 36.674 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang :                   Tanggal : 5 November  2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan : √                         Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 5 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

34. Menyimpan pola badan untuk bagian kiri 

Membawa pola badan  M14B 14.6    

Melepas pola badan  RL1 2    

35. Menjangkau Pola tangan kanan 

Menjangkau pola tangan kanan  R16A 11.4    

Memegang pola tangan kanan  G1B 3.5    

Membawa pola tangan kanan  M8B 10.6    

36. Menggunting pola tangan kanan (9x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

37. Menyimpan pola tangan kanan 

Membawa pola tangan kanan  M14B 14.6    

Melepas pola tangan kanan  RL1 2    

38. Menjangkau Pola tangan kiri 

Menjangkau pola tangan kiri  R16A 11.4    

Memegang pola tangan kiri  G1B 3.5    

Membawa pola tangan kiri  M8B 10.6    

39. Menggunting pola tangan kiri (9x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

40. Menyimpan pola tangan kiri 

Membawa pola tangan kiri  M14B 14.6    

Melepas pola tangan kiri  RL1 2    

41. Menjangkau Pola kaki kanan 

Menjangkau pola kaki kanan  R16A 11.4    

Memegang pola kaki kanan  G1B 3.5    

Membawa pola kaki kanan  M8B 10.6    

42. Menggunting pola kaki kanan (6x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(19.67%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-4 - - - - - 36.674 

34 
Menyimpan pola badan untuk 
bagian kiri 

16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

35 Menjangkau Pola tangan kanan 25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

36 
Menggunting pola tangan kanan 

(9x) 
33.1 0.1916 0.0377 0.2293 9 2.0636 
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37 Menyimpan pola tangan kanan 16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

38 Menjangkau Pola tangan kiri 25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

39 
Menggunting pola tangan kiri 
(9x) 

33.1 0.1916 0.0377 0.2293 9 2.0636 

40 Menyimpan pola tangan kiri 16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

41 Menjangkau Pola kaki kanan 25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

42 
Menggunting pola kaki kanan 

(6x) 
33.1 0.1916 0.0377 0.2293 6 1.3757 

      
Total 47.618 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang :                   Tanggal : 5 November  2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan :   √                       Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 6 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

43. Menyimpan pola kaki kanan 

Membawa pola kaki kanan  M14B 14.6    

Melepas pola kaki kanan  RL1 2    

44. Menjangkau Pola kaki kiri 

Menjangkau pola kaki kiri  R16A 11.4    

Memegang pola kaki kiri  G1B 3.5    

Membawa pola kaki kiri  M8B 10.6    

45. Menggunting pola kaki kiri (6x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

46. Menyimpan pola kaki kiri 

Membawa pola kaki kiri  M14B 14.6    

Melepas pola kaki kiri  RL1 2    

47. Menjangkau Pola telapak kaki kanan 

Menjangkau pola telapak kaki 

kanan 
 R16A 11.4    

Memegang pola telapak kaki 

kanan 
 G1B 3.5    

Membawa pola telapak kaki 

kanan 
 M8B 10.6    

48. Menggunting pola telapak kaki kanan (4x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

49. Menyimpan pola telapak kaki kanan 

Membawa pola telapak kaki 
kanan 

 M14B 14.6    

Melepas pola telapak kaki kanan  RL1 2    

50. Menjangkau Pola telapak kaki kiri 

Menjangkau pola telapak kaki 
kiri 

 R16A 11.4    

Memegang pola telapak kaki kiri  G1B 3.5    

Membawa pola telapak kaki kiri  M8B 10.6    

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(19.67%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-5 - - - - - 47.618 

43 Menyimpan pola kaki kanan 16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

44 Menjangkau Pola kaki kiri 25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

45 Menggunting pola kaki kiri (6x) 33.1 0.1916 0.0377 0.2293 6 1.3757 

46 Menyimpan pola kaki kiri 16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 
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47 
Menjangkau Pola telapak kaki 

kanan 
25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

48 
Menggunting pola telapak kaki 
kanan (4x) 

33.1 0.1916 0.0377 0.2293 4 0.9172 

49 
Menyimpan pola telapak kaki 

kanan 
16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

50 Menjangkau Pola telapak kaki kiri 25.5 0.918 0.1806 1.0986 1 1.0986 

      
Total 55.352 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 2                        Sekarang :                   Tanggal : 5 November  2010                    No : 

Operasi : Potong                            Usulan : √                         Analisa : Fitriyah                             Lembar ke 7 dari 7 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

51. Menggunting pola telapak kaki kiri (4x) 

   7.5 D2E  Membuka gunting 

   21 P2NSE  Mengarahkan gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

52. Menyimpan pola telapak kaki kiri dan menyimpan gunting 

Membawa pola telapak kaki kiri  M14B 14.6 M8B  Membawa gunting 

Melepas pola telapak kaki kiri  RL1 2 RL1  Melepas gunting 

53. Tangan kembali 

Tangan kembali  R9A 8.7 R10A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(19.67%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-6 - - - - - 55.352 

51 
Menggunting pola telapak kaki 

kiri (4x) 
33.1 0.1916 0.0377 0.2293 4 0.9172 

52 
Menyimpan pola telapak kaki kiri 

dan menyimpan gunting 
16.6 0.5976 0.1175 0.7151 1 0.7151 

53 Tangan kembali 8.7 0.3132 0.0616 0.3748 1 0.3748 

      
Total 57.359 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November 2010            No : 

Operasi : Jahit telinga depan dan telinga belakang (operator 1)            Usulan : √                 Analisa : Fitriyah          

Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil pola telinga depan dan pola telinga belakang (untuk bagian kanan) 

Menjangkau pola telinga belakang 
 

R14A 10.5 R12A 
 

Menjangkau pola telinga depan 

Memegang pola telinga belakang 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola telinga depan 

Membawa pola telinga belakang 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola telinga depan 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa pola pola telinga depan 

dan pola telinga belakang  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

Mengarahkan pola pola telinga 
depan dan pola telinga belakang  

P1NSE 10.4 P1NSE 
 

Mengarahkan pola telinga depan 
dan pola telinga belakang 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas pola telinga depan dan 

pola telinga belakang 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

   
3.5 G1B 

 
Memegang pola pola telinga 
depan dan pola telinga belakang 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit pola telinga depan dan pola telinga belakang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas pola telinga depan dan pola telinga belakang  

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas pola pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(18.54%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 
Mengambil pola telinga depan dan 
pola telinga belakang 

49.3 1.7748 0.329 2.1038 1 2.1038 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1141 0.7297 1 0.7297 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2209 1.4125 1 1.4125 

4 
Waktu proses menjahit pola 

telinga depan dan pola telinga 
- - - - - 10.37 
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belakang 

5 

Menaikkan tombol dan Melepas 

pola telinga depan dan pola 

telinga belakang 

27.6 0.9936 0.1842 1.1778 1 1.1778 

      
Total 15.794 

 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang : √                  Tanggal : 20 Juni 2010            No : 

Operasi : Jahit telinga depan dan telinga belakang (operator 1)            Usulan :                  Analisa : Fitriyah          

Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

6. Mengambil pola telinga depan dan pola telinga belakang (untuk bagian kiri) 

Menjangkau pola telinga belakang 
 

R14A 10.5 R12A 
 

Menjangkau pola telinga depan 

Memegang pola telinga belakang 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola telinga depan 

Membawa pola telinga belakang 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola telinga depan 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa pola pola telinga depan 

dan pola telinga belakang  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

Mengarahkan pola pola telinga 
depan dan pola telinga belakang  

P1NSE 10.4 P1NSE 
 

Mengarahkan pola telinga depan 
dan pola telinga belakang 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas pola telinga depan dan 

pola telinga belakang 

7. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

8. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

   
3.5 G1B 

 

Memegang pola pola telinga 

depan dan pola telinga belakang 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

9. Waktu proses menjahit pola telinga depan dan pola telinga belakang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

10. Menaikkan tombol dan Melepas pola telinga depan dan pola telinga belakang 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas pola pola telinga depan 

dan pola telinga belakang 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(18.54%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 15.794 

6 

Mengambil pola telinga depan 

dan pola telinga belakang (untuk 
bagian kiri) 

49.3 1.7748 0.329 2.1038 1 2.1038 

7 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1141 0.7297 1 0.7297 
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8 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2209 1.4125 1 1.4125 

9 

Waktu proses menjahit pola 

telinga depan dan pola telinga 

belakang 

- - - - - 12.76 

10 
Menaikkan tombol dan Melepas 
pola telinga depan dan pola 

telinga belakang 

27.6 0.9936 0.1842 1.1778 1 1.1778 

      
Total 33.978 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                                                    Sekarang :  √          Tanggal : 20 Juni 2010               No : 

Operasi : Jahit telinga depan dan telinga belakang (operator 1)            Usulan :                  Analisa : Fitriyah          
Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

11. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 M2B 
 

Menutup gunting 

12. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk telinga (telinga depan dan telinga belakang) 

Membawa bentuk telinga (telinga 

depan dan telinga belakang)  
M6A 10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Melepas bentuk telinga (telinga 
depan dan telinga belakang)  

RL1 2 RL1 
 

Melepas gunting 

14. Tangan kembali  

Tangan kembali 
 

R6A 7.9 R8A 
 

Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(18.54%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 33.978 

11 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1742 1.1138 1 1.1138 

12 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk telinga 

(telinga depan dan telinga 
belakang) 

12.6 0.4536 0.0841 0.5377 1 0.5377 

13 Tangan kembali 7.9 0.2844 0.0527 0.3371 1 0.3371 

      
Total 35.966 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit pipi kanan, pipi kiri dan hidung  (operator 2)     Usulan :  √      Analisa : Fitriyah        Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil pola pipi kanan dan pola pipi kiri 

Menjangkau pola pipi kiri 
 

R14A 10.5 R12A 
 

Menjangkau pola pipi kanan 

Memegang pola pipi kiri 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola pipi kanan 

Membawa pola pipi kiri 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola pipi kanan 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa pola pipi kanan dan 
pola pipi kiri  

M2B 4.6 M2B 
 

Membawa pola pipi kanan dan 
pola pipi kiri 

Mengarahkan pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan pola pipi kanan 

dan pola pipi kiri 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas pola pipi kanan dan 
pola pipi kiri 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau pola pipi kanan dan 
pola pipi kiri 

   
3.5 G1B 

 

Memegang pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit pipi kanan dan pipi kiri 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas pola pipi kanan dan pola pipi kiri 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 
Melepas pola pipi kanan dan 
pola pipi kiri 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Mengambil pola hidung 

   9.6 R12A  Menjangkau pola hidung 

   2 G1A  Memegang pola hidung 

   10.6 M8B  Membawa pola hidung 

   10.4 P1NSE  Mengarahkan pola hidung 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  Melepas pola hidung 
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No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(20.95%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 
Mengambil pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri 
49.3 1.7748 0.3718 2.1466 1 2.1466 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.129 0.7446 1 0.7446 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2496 1.4412 1 1.4412 

4 
Waktu proses menjahit pipi kanan 

dan pipi kiri 
- - - - - 2.83 

5 
Menaikkan tombol dan Melepas 

pola pipi kanan dan pola pipi kiri 
27.6 0.9936 0.2082 1.2018 1 1.2018 

6 Mengambil pola  hidung 48.6 1.7496 0.3665 2.1161 1 2.1161 

      
Total 10.48 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit pipi kanan, pipi kiri dan hidung  (operator 2)     Usulan :  √      Analisa : Fitriyah        Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

8. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau pipi boneka dan 
pola hidung 

   3.5 G1B  
Memegang pipi boneka dan pola 

hidung 

   7.1 LM  Leg motion 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

9. Waktu proses menjahit pipi kanan dan pipi kiri 

Waktu proses      Waktu proses 

10. Menaikkan tombol dan Melepas pipi boneka dan pola hidung 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas pipi boneka dan pola 

hidung 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

11. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

12. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk kepala depan (pipi boneka+ hidung boneka) 

Membawa bagian kepala depan 

(pipi boneka+ hidung boneka) 
 M6A 10.6 M8B  Membawa gunting 

Melepas bagian kepala depan (pipi 
boneka+ hidung boneka) 

 RL1 2 RL1  Melepas gunting 

13. Tangan kembali 

Tangan kembali  R6A 7.9 R8A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(20.95%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 10.48 

7 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.129 0.7446 1 0.7446 
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8 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2496 1.4412 1 1.4412 

9 
Waktu proses menjahit pipi kanan 

dan pipi kiri 
- - - - - 2.57 

10 
Menaikkan tombol dan Melepas 

pipi boneka dan pola hidung 
27.6 0.9936 0.2082 1.2018 1 1.2018 

11 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1968 1.1364 1 1.1364 

12 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk kepala depan 
(pipi boneka+ hidung boneka) 

12.6 0.4536 0.095 0.5486 1 0.5486 

13 Tangan kembali 7.9 0.2844 0.0596 0.344 1 0.344 

      
Total 18.467 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri (operator 3)         Usulan : √           Analisa : Fitriyah              

Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka 

Menjangkau kepala belakang kiri  
 

R14A 10.5 R12A 
 

Menjangkau pola kepala 
belakang kanan  

Memegang kepala belakang kiri 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola kepala belakang 

kanan  

Membawa kepala belakang kiri 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola kepala belakang 
kanan  

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa kepala belakang kiri 
dan pola kepala belakang kanan  

M2B 4.6 M2B 
 

Membawa kepala belakang kiri 
dan pola kepala belakang kanan  

Mengarahkan kepala belakang kiri 

dan pola kepala belakang kanan  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan kepala belakang 

kiri dan pola kepala belakang 
kanan  

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kepala belakang kiri 

dan pola kepala belakang kanan  

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau kepala belakang 

kiri dan pola kepala belakang 

kanan 

   
3.5 G1B 

 

Memegang kepala belakang kiri 

dan pola kepala belakang kanan 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri boneka 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri  

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 
Melepas kepala belakang kanan 
dan kepala belakang kiri  

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 
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No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(16.51%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 

Mengambil kepala belakang 

kanan dan kepala belakang kiri 
boneka 

49.3 1.7748 0.293 2.0678 1 2.0678 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1016 0.7172 1 0.7172 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.1967 1.3883 1 1.3883 

4 

Waktu proses menjahit kepala 

belakang kanan dan kepala 
belakang kiri boneka 

- - - - - 5.16 

5 

Menaikkan tombol dan Melepas 

kepala belakang kanan dan kepala 

belakang kiri 

27.6 0.9936 0.164 1.1576 1 1.1576 

      
Total 10.491 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri (operator 3)         Usulan : √           Analisa : Fitriyah              
Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

6. Mengambil label 

Melepas kepala belakang 
 

RL1 8.7 R10A 
 

Menjangkau label 

Menjangkau label 
 

R8A 7.9 G1A 
 

Memegang label 

Memegang label 
 

G1A 2 
   

Membawa label 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa label 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa label 
 

M2B 4.6 M2B 
 

Membawa label 

Mengarahkan label 
 

P1NSE 10.4 P1NSE 
 

Mengarahkan label 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kepala belakang dan 

label 

7. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

8. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau kepala belakang 

dan label 

   3.5 G1B  
Memegang kepala belakang dan 
label 

   7.1 LM  Leg motion 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

9. Waktu proses menjahit kepala belakang dan label 

Waktu proses      Waktu proses 

10. Menaikkan tombol dan Melepas kepala belakang dan label 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas kepala belakang dan 

label 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

11. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 
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No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(16.51%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 10.491 

6 Mengambil label 55.4 1.9944 0.3293 2.3237 1 2.3237 

7 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1016 0.7172 1 0.7172 

8 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.1967 1.3883 1 1.3883 

9 
Waktu proses menjahit kepala 

belakang dan label 
- - - - - 5.47 

10 
Menaikkan tombol dan Melepas 

kepala belakang dan label 
27.6 0.9936 0.164 1.1576 1 1.1576 

11 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1551 1.0947 1 1.0947 

      
Total 22.643 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit kepala belakang kanan dan kepala belakang kiri (operator 3)         Usulan : √           Analisa : Fitriyah              

Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

12. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk kepala belakang boneka 

Membawa bagian bentuk kepala 
belakang boneka 

 M6A 10.6 M8B  Membawa gunting 

Melepas bagian bentuk kepala 

belakang boneka 
 RL1 2 RL1  Melepas gunting 

13. Tangan kembali 

Tangan kembali  R6A 7.9 R8A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(16.51%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 - - - - - 22.643 

12 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk kepala 
belakang boneka 

12.6 0.4536 0.0749 0.5285 1 0.5285 

13 Tangan kembali 7.9 0.2844 0.047 0.3314 1 0.3314 

      
Total 23.502 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit kepala depan, kepala belakang boneka, telinga boneka (operator 4)    Usulan : √       Analisa : Fitriyah                 
Lembar ke 1 dari 4 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil kepala depan boneka dan kepala belakamg boneka 

Menjangkau kepala depan boneka 
 

R14A 10.5 R12A 
 

Menjangkau kepala belakamg 

boneka 

Memegang kepala depan boneka 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang kepala belakamg 
boneka 

Membawa kepala depan boneka 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa kepala belakamg 

boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa kepala depan boneka 

dan kepala belakamg boneka  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa kepala depan boneka 

dan kepala belakamg boneka 

Mengarahkan kepala depan 

boneka dan kepala belakamg 

boneka 
 

P1NSE 10.4 P1NSE 
 

Mengarahkan kepala depan 

boneka dan kepala belakamg 

boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas kepala depan boneka 
dan kepala belakamg boneka 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau kepala depan 
boneka dan kepala belakamg 

boneka 

   
3.5 G1B 

 

Memegang pola pipi kanan dan 

pola pipi kiri 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit kepala depan boneka dan kepala belakamg boneka 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas kepala depan boneka dan kepala belakang boneka 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas kepala depan boneka 

dan kepala belakamg boneka 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU F. Konversi Kelonggaran Waktu Jumlah Total waktu 
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0.036 (detik) (20.32%) (detik) Ulang (detik) 

1 
Mengambil kepala depan boneka 
dan kepala belakamg boneka 

49.3 1.7748 0.3606 2.1354 1 2.1354 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1251 0.7407 1 0.7407 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2421 1.4337 1 1.4337 

4 

Waktu proses menjahit kepala 

depan boneka dan kepala 
belakang boneka 

- - - - - 7.42 

5 

Menaikkan tombol dan Melepas 

kepala depan boneka dan kepala 

belakang boneka 

27.6 0.9936 0.2019 1.1955 1 1.1955 

      
Total 12.925 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit kepala depan, kepala belakang boneka, telinga boneka (operator 4)    Usulan : √       Analisa : Fitriyah                 

Lembar ke 2 dari 4 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

6. Mengambil kepala boneka dan pola  telinga boneka (bagian kanan) 

   9.6 R12A  Menjangkau pola telinga boneka 

   2 G1A  Memegang pola telinga boneka 

   10.6 M8B  Membawa pola telinga boneka 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan kepala boneka dan 

pola telinga boneka 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas kepala boneka dan pola 

telinga boneka 

7. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

8. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau kepala boneka dan 

pola telinga boneka 

   3.5 G1B  
Memegang kepala boneka dan 

pola telinga boneka 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

9. Waktu proses menjahit kepala boneka dan pola  telinga boneka (bagian kanan) 

Waktu proses      Waktu proses 

10. Menaikkan tombol dan Melepas kepala boneka dan pola  telinga boneka 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas kepala boneka dan pola 

telinga boneka 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

11. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   5.6 M2B  Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(20.32%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 12.925 

6 Mengambil kepala boneka dan 38.2 1.3752 0.2794 1.6546 1 1.6546 



LAMPIRAN 5                                                                                                   L5 - 31 

 

 

pola  telinga boneka (bagian 

kanan) 

7 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1251 0.7407 1 0.7407 

8 Memposisikan kain untuk dijahit 26 0.936 0.1902 1.1262 1 1.1262 

9 

Waktu proses menjahit kepala 

boneka dan pola  telinga boneka 

(bagian kanan) 

- - - - - 4.12 

10 
Menaikkan tombol dan Melepas 
kepala boneka dan pola  telinga 

boneka 

27.6 0.9936 0.2019 1.1955 1 1.1955 

11 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1909 1.1305 1 1.1305 

      
Total 22.893 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit kepala depan, kepala belakang boneka, telinga boneka (operator 4)    Usulan : √       Analisa : Fitriyah                 
Lembar ke 3 dari 4 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

12. Menyimpan gunting dan mengambil pola telinga boneka (bagian kiri) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

 
 

  9.6 R12A  
Menjangkau pola telinga boneka 
(bagian kiri) 

   2 G1A  
Memegang pola telinga boneka 

(bagian kiri) 

   10.6 M8B  
Membawa pola telinga boneka 

(bagian kiri) 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan kepala boneka dan 

pola telinga boneka (bagian kiri) 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas kepala boneka dan pola 
telinga boneka (bagian kiri) 

13. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

14. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau kepala boneka dan 
pola telinga boneka (bagian kiri) 

   3.5 G1B  
Memegang kepala boneka dan 

pola telinga boneka (bagian kiri) 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

15. Waktu proses menjahit kepala boneka dan pola telinga boneka (bagian kiri) 

Waktu proses      Waktu proses 

16. Menaikkan tombol dan Melepas kepala boneka dan pola telinga boneka 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas kepala boneka dan pola 

telinga boneka (bagian kiri) 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(20.32%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke- 2 - - - - - 22.893 

12 
Menyimpan gunting dan 

mengambil pola telinga boneka 
50.8 1.8288 0.3716 2.2004 1 2.2004 
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(bagian kiri) 

13 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1251 0.7407 1 0.7407 

14 Memposisikan kain untuk dijahit 26 0.936 0.1902 1.1262 1 1.1262 

15 

Waktu proses menjahit kepala 

boneka dan pola telinga boneka 
(bagian kiri) 

- - - - - 4.57 

16 

Menaikkan tombol dan Melepas 

kepala boneka dan pola telinga 

boneka 

27.6 0.9936 0.2019 1.1955 1 1.1955 

      
Total 32.726 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit kepala depan, kepala belakang boneka, telinga boneka (operator 4)    Usulan : √       Analisa : Fitriyah                 

Lembar ke 3 dari 4 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

17. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

18. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk kepala boneka (kepala boneka dan telinga boneka) 

Membawa bentuk kepala boneka 

(kepala boneka dan telinga 
boneka) 

 M6A 10.6 M8B  Membawa gunting 

Melepas bentuk kepala boneka 

(kepala boneka dan telinga 
boneka) 

 RL1 2 RL1  Melepas gunting 

19. Tangan kembali 

Tangan kembali  R6A 7.9 R8A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(20.32%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke- 3 - - - - - 32.726 

17 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1909 1.1305 1 1.1305 

18 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk kepala boneka 
(kepala boneka dan telinga 

boneka) 

12.6 0.4536 0.0922 0.5458 1 0.5458 

19 Tangan kembali 7.9 0.2844 0.0578 0.3422 1 0.3422 

      
Total 34.744 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November 2010            No : 

Operasi : Jahit badan, tangan, kaki (operator 5)        Usulan : √           Analisa : Fitriyah           Lembar ke 1 dari 6 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil pola badan kanan dan pola badan kiri 

Menjangkau pola badan kiri 
 

R14A 10.5 R12A 
 

Menjangkau pola badan kanan 

Memegang pola badan kiri 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola badan kanan 

Membawa pola badan kiri 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola badan kanan 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa pola badan kanan dan 
pola badan kiri  

M2B 4.6 M2B 
 

Membawa pola badan kanan dan 
pola badan kiri 

Mengarahkan pola badan kanan 

dan pola badan kiri  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan pola badan kanan 

dan pola badan kiri 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas pola badan kanan dan 
pola badan kiri 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau pola badan kanan 
dan pola badan kiri 

   
3.5 G1B 

 

Memegang pola badan kanan 

dan pola badan kiri 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit badan kanan dan badan kiri 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas pola badan kanan dan pola badan kiri 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 
Melepas pola badan kanan dan 
pola badan kiri 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

  
G2 5.6 M2B 

 
Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(18.19%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 
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1 
Mengambil pola badan kanan dan 

pola badan kiri 
49.3 1.7748 0.3228 2.0976 1 2.0976 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.112 0.7276 1 0.7276 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2168 1.4084 1 1.4084 

4 
Waktu proses menjahit badan 

kanan dan badan kiri 
- - - - - 8.69 

5 

Menaikkan tombol dan Melepas 

pola badan kanan dan pola badan 
kiri 

27.6 0.9936 0.1807 1.1743 1 1.1743 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1709 1.1105 1 1.1105 

      
Total 15.208 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November 2010            No : 

Operasi : Jahit badan, tangan, kaki (operator 5)        Usulan : √           Analisa : Fitriyah           Lembar ke 2 dari 6 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan gunting dan mengambil pola tangan (bagian kanan) 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

   
2 RL1 

 
Melepas gunting 

   9.6 R12A  Menjangkau pola tangan 

   2 G1A  Memegang pola tangan 

   10.6 M8B  Membawa pola tangan 

   5.6 G2  Perubahan pegangan 

   10.4 P1NSE  Mengarahkan pola tangan 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas kain boneka dan pola 

tangan 

8. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

9. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau kain boneka dan 

pola tangan 

   3.5 G1B  
Memegang kain boneka dan pola 

tangan 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

10. Waktu proses menjahit badan ke-1 dan pola tangan boneka (bagian kanan) 

Waktu proses      Waktu proses 

11. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-1 dan pola tangan boneka 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas kain boneka dan pola 

tangan 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

12. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(18.19%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 15.208 

7 Menyimpan gunting dan 56.4 2.0304 0.3693 2.3997 1 2.3997 
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mengambil pola tangan (bagian 

kanan) 

8 Menurunkan tombol 16.9 0.6084 0.1107 0.7191 1 0.7191 

9 Memposisikan kain untuk dijahit 26 0.936 0.1703 1.1063 1 1.1063 

10 

Waktu proses menjahit badan ke-

1 dan pola tangan boneka (bagian 

kanan) 

- - - - - 9.21 

11 
Menaikkan tombol dan Melepas 
badan ke-1 dan pola tangan 

boneka 

27.6 0.9936 0.1807 1.1743 1 1.1743 

12 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1709 1.1105 1 1.1105 

      
Total 30.928 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 
Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November 2010            No : 

Operasi : Jahit badan, tangan, kaki (operator 5)        Usulan : √           Analisa : Fitriyah           Lembar ke 3 dari 6 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

13. Menyimpan gunting dan mengambil pola tangan kiri (bagian kiri) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

 

 
  9.6 R12A  

Menjangkau pola tangan (bagian 

kiri) 

   2 G1A  
Memegang pola tangan (bagian 

kiri) 

   10.6 M8B  
Membawa pola tangan (bagian 

kiri) 

   5.6 G2  Perubahan pegangan 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan kain boneka dan 

pola tangan (bagian kiri) 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas kain boneka dan pola 

tangan (bagian kiri) 

14. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

15. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau kain boneka dan 

pola tangan 

   3.5 G1B  
Memegang kain boneka dan pola 

tangan 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

16. Waktu proses menjahit pola tangan boneka (bagian kiri) 

Waktu proses      Waktu proses 

17. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-1 dan pola tangan boneka 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas kain boneka dan pola 
tangan 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

18. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   5.6 M2B  Menutup gunting 
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No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(18.19%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 - - - - - 30.928 

13 

Menyimpan gunting dan 

mengambil pola tangan kiri 
(bagian kiri) 

56.4 2.0304 0.3693 2.3997 1 2.3997 

14 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.112 0.7276 1 0.7276 

15 Memposisikan kain untuk dijahit 26 0.936 0.1703 1.1063 1 1.1063 

16 
Waktu proses menjahit pola 

tangan boneka (bagian kiri) 
- - - - - 9.48 

17 

Menaikkan tombol dan Melepas 

badan ke-1 dan pola tangan 
boneka 

27.6 0.9936 0.1807 1.1743 1 1.1743 

18 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1709 1.1105 1 1.1105 

      
Total 46.927 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November 2010            No : 

Operasi : Jahit badan, tangan, kaki (operator 5)        Usulan : √           Analisa : Fitriyah           Lembar ke 4 dari 6 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

19. Menyimpan gunting dan menjangkau kaki boneka (bagian kanan) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

   9.6 R12A  Menjangkau pola kaki boneka 

   2 G1A  Memegang pola kaki boneka 

   10.6 M8B  Membawa pola kaki boneka 

   5.6 G2  Perubahan pegangan 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan kain boneka dan 

pola kaki boneka 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas kain boneka dan pola 

kaki boneka 

20. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

21. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau kain boneka dan 

pola kaki boneka 

   3.5 G1B  
Memegang kain boneka dan pola 

kaki boneka 

   7.1 LM  Leg motion 

   8.5 FM  Foot Motion 

22. Waktu proses menjahit badan ke-3 dan pola kaki boneka (bagian kanan) 

Waktu proses      Waktu proses 

23. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-3 dan pola kaki boneka 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas kain boneka dan pola 
kaki boneka 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

24. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   5.6 M2B  Menutup gunting 
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No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(18.19%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-3 - - - - - 46.927 

19 

Menyimpan gunting dan 

menjangkau kaki boneka (bagian 

kanan) 

56.4 2.0304 0.24 2.2704 1 2.2704 

20 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.0728 0.6884 1 0.6884 

21 Memposisikan kain untuk dijahit 26 0.936 0.1106 1.0466 1 1.0466 

22 
Waktu proses menjahit pola kaki 

boneka (bagian kanan) 
- - - - - 6.95 

23 
Menaikkan tombol dan Melepas 

badan ke-3 dan pola kaki boneka 
27.6 0.9936 0.1174 1.111 1 1.111 

24 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1111 1.0507 1 1.0507 

      
Total 60.044 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November 2010            No : 

Operasi : Jahit badan, tangan, kaki (operator 5)        Usulan : √           Analisa : Fitriyah           Lembar ke 5 dari 6 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

25. Menyimpan gunting dan mengambil pola kaki boneka (bagian kiri) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

 

 
  9.6 R12A  

Menjangkau pola kaki boneka 

(bagian kiri) 

   2 G1A  
Memegang pola kaki boneka 
(bagian kiri) 

   10.6 M8B  
Membawa pola kaki boneka 

(bagian kiri) 

   5.6 G2  Perubahan pegangan 

   10.4 P1NSE  
Mengarahkan kain boneka dan 

pola kaki boneka (bagian kiri) 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas kain boneka dan pola 
kaki boneka (bagian kiri) 

26. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

27. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau kain boneka dan 
pola kaki boneka (bagian kiri) 

   3.5 G1B  
Memegang kain boneka dan pola 

kaki boneka (bagian kiri) 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

28. Waktu proses menjahit pola kaki boneka (bagian kiri) 

Waktu proses      Waktu proses 

29. Menaikkan tombol dan Melepas kain boneka 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas kain boneka dan pola 

kaki boneka (bagian kiri) 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(18.19%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 
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Sambungan dari lembar ke-4 - - - - - 60.044 

25 

Menyimpan gunting dan 

mengambil pola kaki boneka 

(bagian kiri) 

56.4 2.0304 0.3693 2.3997 1 2.3997 

26 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.112 0.7276 1 0.7276 

27 Memposisikan kain untuk dijahit 26 0.936 0.1703 1.1063 1 1.1063 

28 
Waktu proses menjahit pola kaki 

boneka (bagian kiri) 
- - - - - 7.12 

29 
Menaikkan tombol dan Melepas 

kain boneka 
27.6 0.9936 0.1807 1.1743 1 1.1743 

      
Total 72.572 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November 2010            No : 

Operasi : Jahit badan, tangan, kaki (operator 5)        Usulan : √           Analisa : Fitriyah           Lembar ke 6  dari 6 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

30. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

31. Menyimpan gunting dan menyimpan kain boneka badan ke-1 

Membawa bentuk kain boneka 

badan ke-1 
 M6A 10.6 M8B  Membawa gunting 

Melepas bentuk kain boneka 

badan ke-1 
 RL1 2 RL1  Melepas gunting 

32. Tangan kembali 

Tangan kembali  R6A 7.9 R8A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(18.19%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-5 - - - - - 72.572 

30 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1709 1.1105 1 1.1105 

31 
Menyimpan gunting dan 
menyimpan kain boneka badan ke-

1 

12.6 0.4536 0.0825 0.5361 1 0.5361 

32 Tangan kembali 7.9 0.2844 0.0517 0.3361 1 0.3361 

      
Total 74.554 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit kepala dan badan ke-1 (operator 6)            Usulan :  √          Analisa : Fitriyah             Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil badan boneka dan kepala boneka 

Menjangkau badan boneka 
 

R14A 10.5 R12A 
 

Menjangkau kepala boneka 

Memegang badan boneka 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang kepala boneka 

Membawa badan boneka 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa kepala boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa badan boneka dan 
kepala boneka  

M2B 4.6 M2B 
 

Membawa badan boneka dan 
kepala boneka 

Mengarahkan badan boneka dan 

kepala boneka  
P1NSE 10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan badan boneka dan 

kepala boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas badan boneka dan 
kepala boneka 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau badan boneka dan 
kepala boneka 

   
3.5 G1B 

 

Memegang badan boneka dan 

kepala boneka 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit badan boneka dan kepala boneka 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas badan boneka dan kepala boneka 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 
Melepas badan boneka dan 
kepala boneka 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 M2B 
 

Menutup gunting 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(18.37%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 
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1 
Mengambil badan boneka dan 

kepala boneka 
49.3 1.7748 0.326 2.1008 1 2.1008 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1131 0.7287 1 0.7287 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2189 1.4105 1 1.4105 

4 
Waktu proses menjahit badan 

boneka dan kepala boneka 
- - - - - 21.09 

5 
Menaikkan tombol dan Melepas 

badan boneka dan kepala boneka 
27.6 0.9936 0.1825 1.1761 1 1.1761 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1726 1.1122 1 1.1122 

      
Total 27.618 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit kepala dan badan ke-1 (operator 6)            Usulan :  √          Analisa : Fitriyah             Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk badan ke 2 (badan boneka dan kepala boneka) 

Membawa bagian badan ke 1 

(badan boneka dan kepala boneka)  
M6A 10.6 M8B 

 
Membawa gunting 

Melepas bagian badan ke 1 (badan 
boneka dan kepala boneka)  

RL1 2 RL1 
 

Melepas gunting 

8. Tangan kembali  

Tangan kembali 
 

R6A 7.9 R8A 
 

Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(18.37%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 27.618 

7 

Menyimpan gunting dan 
menyimpan bentuk badan ke 1 

(badan boneka dan kepala 

boneka) 

12.6 0.4536 0.0833 0.5301 1 0.5301 

8 Tangan kembali 7.9 0.2844 0.0522 0.5301 1 0.5301 

      
Total 28.679 
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BAGAN ANALISA MTM-1 
Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit boneka  dan telapak kaki (operator 7)         Usulan : √         Analisa : Fitriyah        Lembar ke 1 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka (bagian kanan) 

Menjangkau badan ke-4 
 

R14A 10.5 R12A 
 

Menjangkau pola telapak kaki 

boneka 

Memegang badan ke-4 
 

G1A 2 G1A 
 

Memegang pola telapak kaki 

boneka 

Membawa badan ke-4 
 

M8B 10.6 M8B 
 

Membawa pola telapak kaki 

boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pegangan 

Membawa badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka  
M2B 4.6 M2B 

 

Membawa badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka 

Mengarahkan badan ke-4 dan pola 
telapak kaki boneka  

P1NSE 10.4 P1NSE 
 

Mengarahkan badan ke-4 dan 
pola telapak kaki boneka 

Perubahan pegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka 

2. Menurunkan tombol 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke bawah 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

3. Memposisikan kain untuk dijahit 

   
6.5 R5A 

 

Menjangkau badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka 

   
3.5 G1B 

 
Memegang badan ke-4 dan pola 
telapak kaki boneka 

   
7.1 LM 

 
Leg motion 

   
7.5 EF 

 
Eye Focus 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

4. Waktu proses menjahit badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka (bagian kanan) 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka 

   
8.5 FM 

 
Foot Motion 

   
2 RL1 

 

Melepas badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau tombol 

   
0 G5 

 
Memegang tombol 

   
10.6 APA 

 
Membawa tombol ke atas 

   
0 RL2 

 
Melepas tombol 

6. Menggunting benang 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 
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No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(20.37%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 

Mengambil badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka (bagian 
kanan) 

49.3 1.7748 0.3615 2.1363 1 2.1363 

2 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1254 0.741 1 0.741 

3 Memposisikan kain untuk dijahit 33.1 1.1916 0.2427 1.4343 1 1.4343 

4 

Waktu proses menjahit badan ke-

4 dan pola telapak kaki boneka 

(bagian kanan) 

- - - - - 6.15 

5 
Menaikkan tombol dan Melepas 
badan ke-4 dan pola telapak kaki 

boneka 

27.6 0.9936 0.2024 1.196 1 1.196 

6 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1914 1.131 1 1.131 

      
Total 12.789 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 
Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit boneka  dan telapak kaki (operator 7)         Usulan : √         Analisa : Fitriyah        Lembar ke 2 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan gunting dan pola telapak kaki boneka (bagian kiri) 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   2 RL1  Melepas gunting 

 
 

  9.6 R12A  
Menjangkau pola telapak kaki 
boneka (bagian kiri) 

   2 G1A  
Memegang pola telapak kaki 

boneka (bagian kiri) 

   10.6 M8B  
Membawa pola telapak kaki 

boneka (bagian kiri) 

Melepas badan ke 4 dan telapak 

kaki boneka (bagian kanan) 
 RL1 5.6 G2  Perubahan pegangan 

Menjangkau badan ke-4 dan pola 
telapak kaki boneka (bagian kiri) 

 M2B 4.6 M2B  
Membawa badan ke-4 dan pola 
telapak kaki boneka (bagian kiri) 

Memegang badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 
 P1NSE 10.4 P1NSE  

Mengarahkan badan ke-4 dan 

pola telapak kaki boneka (bagian 
kiri) 

Perubahan pegangan  G2 5.6 RL1  
Melepas badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 

8. Menurunkan tombol 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke bawah 

   0 RL2  Melepas tombol 

9. Memposisikan kain untuk dijahit 

   6.5 R5A  
Menjangkau badan ke-4 dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 

   3.5 G1B  
Memegang badan ke-4 dan pola 
telapak kaki boneka (bagian kiri) 

   7.5 EF  Eye Focus 

   8.5 FM  Foot Motion 

10 Waktu proses menjahit badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka (bagian kiri) 

Waktu proses      Waktu proses 

11. Menaikkan tombol dan Melepas badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka 

   8.5 FM  Foot Motion 

   2 RL1  
Melepas badan ke-4 dan pola 
telapak kaki boneka (bagian kiri) 

   6.5 R5A  Menjangkau tombol 

   0 G5  Memegang tombol 

   10.6 APA  Membawa tombol ke atas 

   0 RL2  Melepas tombol 
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No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(20.37%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 12.789 

7 
Menyimpan gunting dan pola 

telapak kaki boneka (bagian kiri) 
61 2.196 0.4473 2.6433 1 2.6433 

8 Menurunkan tombol 17.1 0.6156 0.1254 0.741 1 0.741 

9 Memposisikan kain untuk dijahit 26 0.936 0.1907 1.1267 1 1.1267 

10 
Waktu proses menjahit badan ke-
4 dan pola telapak kaki boneka 

(bagian kiri) 

-- - - - - 6.28 

11 

Menaikkan tombol dan Melepas 

badan ke-4 dan pola telapak kaki 
boneka 

27.6 0.9936 0.2024 1.196 1 1.196 

      
Total 24.776 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 3                                             Sekarang :                  Tanggal : 5 November  2010            No : 

Operasi : Jahit boneka  dan telapak kaki (operator 7)         Usulan : √         Analisa : Fitriyah        Lembar ke 3 dari 3 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

12. Menggunting benang 

   7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

Perubahan pegangan  G2 5.6 M2B  Menutup gunting 

13. Menyimpan gunting dan menyimpan bentuk kain boneka (badan ke-4 dan pola telapak kaki boneka) 

Membawa bentuk kain boneka 
(badan ke-4 dan pola telapak kaki 

boneka) 

 M6A 10.6 M8B  Membawa gunting 

Melepas bentuk kain boneka 

(badan ke-4 dan pola telapak kaki 
boneka) 

 RL1 2 RL1  Melepas gunting 

14. Tangan kembali 

Tangan kembali  R6A 7.9 R8A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(20.37%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-2 - - - - - 24.776 

14 Menggunting benang 26.1 0.9396 0.1914 1.131 1 1.131 

15 

Menyimpan gunting dan 

menyimpan bentuk kain boneka 
(badan ke-4 dan pola telapak kaki 

boneka) 

12.6 0.4536 0.0924 0.546 1 0.546 

16 Tangan kembali 7.9 0.2844 0.0579 0.3423 1 0.3423 

      
Total 26.795 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 4                                 Sekarang :                        Tanggal : 5 November  2010               No : 

Operasi : Pengisian Boneka                  Usulan :  √                        Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil Boneka 

Menjangkau boneka   R6A 7 
 

  
 

Memegang boneka   G1A 2 
 

  
 

Membawa boneka   M6B 8.9 R5A    Menjangkau boneka 

Perubahan pegangan   G2 5.6 G2    Perubahan pegangan 

2. Waktu proses membalikkan kain boneka 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

3. Mengambil kayu panjang 

      6.5 R5A   Menjangkau kayu 

      7.3 G1C1   Memegang kayu 

      8 M5B   Membawa kayu 

Perubahan pegangan   G2 5.6 P1SE   Mengarahkan kayu pada boneka 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

4. Waktu proses merapikan boneka dengan kayu panjang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menyimpan Kayu 

 Membawa boneka   M6B 8.9 M5B   Membawa kayu 

 Melepas boneka   RL1 5.6 RL1   Melepas kayu 

6. Mengisi Boneka pada bagian kepala (2x) 

   
10.1 R8B   Menjangkau dakron 

 Menjangkau dakron   R8B 10.1 G1A   Memegang dakron 

 Memegang dakron 
 

G1A 8.9 M6B 
 

Membawa dakron 

 Melepas dakron   RL1 2 
 

  
 

 Menjangkau boneka   R6A 7 
 

  
 

 Memegang boneka   G1A 5.6 P1SE   Mengarahkan dakron 

 Perubahan pemegangan   G2 7.3 EF   Eye Focus 

   
10.6 APA 

 
Memberi penekanan 

   
2 RL1 

 
Melepas Dakron 

7. Mengambil Kayu panjang 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau kayu panjang 

   
7.3 G1C1 

 
Memegang kayu panjang 

   
8 M5B 

 
Membawa kayu panjang 

   
5.6 P1SE 

 
Mengarahkan kayu panjang 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

8. Waktu proses memadatkan dakron di bagian kepala dengan kayu panjang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(14.5%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

1 Mengambil Boneka 23.5 0.8460 0.1227 0.9687 1 0.9687 

2 
Waktu proses membalikkan kain 

boneka 
- - - - - 7.34 
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3 Mengambil kayu panjang 34.7 1.2492 0.1811 1.4303 1 1.4303 

4 
Waktu proses merapikan boneka 

dengan kayu panjang 
- - - - - 8.22 

5 Menyimpan Kayu 14.5 0.5220 0.0757 0.5977 1 0.5977 

6 
Mengisi Boneka pada bagian 

kepala 
63.6 2.2896 0.3320 2.6216 2 5.2432 

7 Mengambil Kayu panjang 34.7 1.2492 0.1811 1.4303 1 1.4303 

8 
Waktu proses memadatkan dakron 
di bagian kepala dengan kayu 

panjang 

- - - - - 5.17 

      
Total 30.4002 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 
Bagian : Stasiun 4                                 Sekarang :                        Tanggal : 5 November 2010               No : 

Operasi : Pengisian Boneka                  Usulan : √                              Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

9. Melepas kayu panjang 

   
8 M5B 

 
Membawa kayu panjang 

   
2 RL1 

 
Melepas kayu panjang 

10. Mengisi dakron pada bagian boneka yang lain  (11x) 

 Melepas boneka 
 

RL1 10.1 R8B 
 

Menjangkau dakron 

 Menjangkau dakron 
 

R8B 11.5 G1A 
 

Memegang dakron 

 Memegang dakron 
 

G1A 8.9 M6B 
 

Membawa dakron 

 Melepas dakron 
 

RL1 2 
   

 Menjangkau boneka 
 

R6A 7 
   

 Memegang boneka 
 

G1A 5.6 P1SE 
 

Mengarahkan dakron 

 Perubahan pemegangan 
 

G2 7.3 EF 
 

Eye Focus 

   
10.6 APA 

 
Memberi penekanan 

   
2 RL1 

 
Melepas dakron 

11. Mengambil kayu panjang 

   
6.5 R5A 

 
Menjangkau kayu panjang 

   
7.3 G1C1 

 
Memegang kayu panjang 

   
8 M5B 

 
Membawa kayu panjang 

   
5.6 P1SE 

 
Mengarahkan kayu panjang 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

12. Waktu proses memadatkan dakron di semua bagian boneka dengan kayu panjang 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

13. Menyimpan kayu panjang 

   
8 M5B 

 
Membawa kayu panjang 

   
2 RL1 

 
Melepas kayu panjang 

14. Menyimpan boneka  

 
  

 
7 R6A    Menjangkau boneka 

Perubahan pemegangan   G2 5.6 G1A    Memegang boneka 

Memberi penekanan 
 

APA 10.6 APA 
 

 Memberi penekanan 

Melepas boneka   RL1 10.6 M8B    Membawa boneka 

Tangan kembali   R6A 7 RL1 
 

 Melepas boneka 

15 . Tangan kembali untuk tangan kanan 

    
R8A   Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(14.5%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 30.4002 

9 Melepas kayu panjang 10 0.36 0.0522 0.4122 1 0.4122 

10 
Mengisi dakron pada bagian 

boneka yang lain 
65 2.34 0.3393 2.6793 11 29.4723 

11 Mengambil kayu panjang 34.7 1.2492 0.1811 1.4303 1 1.4303 

12 
Waktu proses memadatkan dakron 
di semua bagian boneka dengan 

- - - - - 9.02 
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kayu panjang 

13 Menyimpan kayu panjang 10 0.36 0.0522 0.4122 1 0.4122 

14 Menyimpan boneka 40.8 1.4688 0.213 1.6818 1 1.6818 

15 
Tangan kembali untuk tangan 

kanan 
7.9 0.2844 0.0412 0.3256 1 0.3256 

      
Total 73.1547 

 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 5                                 Sekarang :                      Tanggal : 5 November 2010               No : 

Operasi : Finishing (pasang mata)                   Usulan : √                Analisa : Fitriyah                    Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Menjangkau boneka 

Menjangkau boneka 
 

R6A 7 
   

Memegang boneka 
 

G1A 7.9 R8A 
 

Menjangkau solder 

Membawa boneka 
 

M6B 8.9 G1A 
 

Memegang solder 

Melepas boneka 
 

RL1 8.9 M6B 
 

Membawa solder 

2. Menjangkau mata boneka dan Memberi lem pada mata boneka kanan  

Menjangkau mata boneka 
 

R8B 10.1 
   

Memegang mata boneka 
 

G1A 2 
   

Membawa mata boneka pada 

lem  
M6B 8.9 

   

Memberi lem pada mata boneka 
 

D2E 7.5 
   

Membawa mata boneka (yang 

sudah diberi lem) pada boneka  
M6B 8.9 

   

3. Melubangi boneka untuk lubang mata boneka 

   
10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan solder pada 

boneka 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

   
4.6 M2B 

 
Membawa solder 

   
10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan solder pada 

boneka 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

4. Menempelkan mata boneka pada lubang mata boneka kanan 

Mengarahkan mata boneka pada 

lubang hidung boneka  
P1NSE 10.4 

   

Menekan mata boneka 
 

APA 10.6 
   

Melepas mata boneka 
 

RL1 2 
   

5. Menjangkau mata boneka dan Memberi lem pada mata boneka kiri 

Menjangkau mata boneka 
 

R8B 10.1 
   

Memegang mata boneka 
 

G1A 2 
   

Membawa mata boneka pada 

lem  
M6B 8.9 

   

Memberi lem pada mata boneka 
 

D2E 7.5 
   

Membawa mata boneka (yang 

sudah diberi lem) pada boneka  
M6B 8.9 

   

6. Menempelkan mata boneka pada lubang mata boneka kiri 

Mengarahkan mata boneka pada 

lubang hidung boneka  
P1NSE 10.4 

   

Menekan mata boneka 
 

APA 10.6 
   

Melepas mata boneka 
 

RL1 2 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(12.5%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 Menjangkau boneka 32.7 1.1772 0.1472 1.3244 1 1.3244 
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2 

Menjangkau mata boneka dan 

Memberi lem pada mata boneka 
kanan 

37.4 1.3464 0.1683 1.5147 1 1.5147 

3 
Melubangi boneka untuk lubang 

mata boneka 
40 1.44 0.1800 1.62 1 1.62 

4 
Menempelkan mata boneka pada 

lubang mata boneka kanan 
23 0.828 0.1035 0.9315 1 0.9315 

5 
Menjangkau mata boneka dan 
Memberi lem pada mata boneka 

kiri 

37.4 1.3464 0.1683 1.5147 1 1.5147 

6 
Menempelkan mata boneka pada 

lubang mata boneka kiri 
23 0.828 0.1035 0.9315 1 0.9315 

      
Total 7.8368 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 5                                 Sekarang :                      Tanggal : 5 November 2010               No : 

Operasi : Finishing (pasang mata )              Usulan : √                Analisa : Fitriyah                    Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menyimpan boneka 

Menjangkau boneka 
 

R6A 10.6 M8B 
 

Membawa solder 

Memegang boneka 
 

G1A 5.6 RL1 
 

Melepas solder 

Membawa boneka 
 

M10B 12.2 R10A 
 

Tangan kembali 

Melepas boneka 
 

RL1 2 
   

8. Tangan Kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali 
 

R10A 8.7 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(12.5%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari hal ke-1 - - - - - 7.8368 

7 Menyimpan boneka 30.4 1.0944 0.1368 1.2312 1 1.2312 

8 Tangan Kembali untuk tangan kiri 8.7 0.3132 0.0392 0.3524 1 0.3524 

      
Total 9.4203 
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BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 5                                 Sekarang :                      Tanggal : 5 November 2010               No : 

Operasi : Finishing (Jahit Lubang Pengisian dan jahit mulut boneka)               Usulan : √                 Analisa : Fitriyah             
Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil jarum 

   
12.9 R10D 

 
Menjangkau jarum 

   
8.7 G1C2 

 
Memegang jarum 

   
9.7 M7B 

 
Membawa jarum 

Menjangkau benang putih 
 

R12D 14.2 G2 
 

Perubahan pemegangan 

(Memegang benang putih) 

Memegang benang putih 
 

G1C3 10.8 
   

2. Waktu proses menalikan benang 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

3. Mengambil boneka 

Melepas benang putih 
 

RL1 5.6 G2 
 

Perubahan pemegangan 

(Menjangkau jarum) 

Menjangkau boneka 
 

R9A 8.3 
   

Memegang boneka 
 

G1A 2 
   

Membawa boneka 
 

M8B 10.6 
   

Perubahan pemegangan 
 

G2 21 P2NSE 
 

Mengarahkan jarum pada lubang 

pengisian 

4. Waktu proses menjahit lubang pengisian 

Waktu proses      Waktu proses 

5. Menggunting benang 

Melepas boneka  RL1 2    

Menjangkau jarum   R2D 5.9    

Memegang jarum  G3 5.6 RL1  Melepas jarum 

Perubahan pemegangan 

(memegang benang putih) 
 G2 7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

6. Menyimpan jarum (benang putih dan Mengambil jarum benang hitam) 

Membawa jarum  M10C 13.5 M8B  Membawa gunting 

Melepas jarum  RL1 2 RL1  Melepas gunting 

   12.9 R10D  Menjangkau jarum 

   8.7 G1C2  Memegang jarum 

   9.7 M7B  Membawa jarum 

Menjangkau benang hitam  R12D 14.2 G1C3  
Perubahan pemegangan 

(Memegang benang hitam) 

Memegang benang hitam  G1C3 10.8    

7. Waktu proses menalikan benang 

Waktu proses      Waktu proses 
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No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(21.47%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 Mengambil jarum 56.3 2.0268 0.4352 2.4620 1 2.462 

2 
Waktu proses menalikan 

benang 
- - - - - 4.61 

3 Mengambil boneka 47.5 1.7100 0.3671 2.0771 1 2.0771 

4 
Waktu proses menjahit lubang 
pengisian 

- - - - - 72.36 

5 Menggunting benang 38.6 1.3896 0.2983 1.6879 1 1.6879 

6 
Menyimpan jarum (benang 
putih dan Mengambil jarum 

benang hitam) 

71.8 2.5848 0.5550 3.1398 1 3.1398 

7 
Waktu proses menalikan 

benang 
- - - - - 4.18 

      
Total 90.5168 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 5                                 Sekarang :                      Tanggal : 5 November 2010               No : 

Operasi : Finishing (Jahit Lubang Pengisian dan jahit mulut boneka)               Usulan : √                 Analisa : Fitriyah             

Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

8. Menjangkau jarum dan mengambil boneka 

Melepas benang hitam  RL1 2   
Perubahan pemegangan 
(memegang jarum) 

Menjangkau boneka  R9A 8.3    

Memegang boneka  G1A 2    

Membawa boneka  M8B 10.6    

Perubahan pemegangan  G2 21 P2NSE  
Mengarahkan jarum pada 

boneka 

9. Waktu proses menjahit mulut boneka 

Waktu proses      Waktu proses 

10. Melepas boneka dan Menjangkau gunting 

Melepas boneka  RL1 2    

Menjangkau jarum   R2D 5.9    

Memegang jarum  G3 5.6 RL1  Melepas jarum 

Perubahan pemegangan 

(memegang benang hitam) 
 G2 7.9 R8A  Menjangkau gunting 

   2 G1A  Memegang gunting 

   10.6 M8B  Membawa gunting 

   4.6 M2B  Menutup gunting 

11. Menyimpan boneka dan menyimpan jarum 

Membawa jarum  M10C 13.5 M8B  Membawa gunting 

Melepas jarum  RL1 2 RL1  Melepas gunting 

Tangan kembali  R10A 8.7 R6A  Menjangkau boneka 

   2 G1A  Memegang boneka 

   15.8 M16B  Membawa boneka 

   2 RL1  Melepas boneka 

12. Tangan kembali untuk tangan kanan 

   11.4 R16A  Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 
0.036 (detik) 

Kelonggaran 
(21.47%) 

Waktu 
(detik) 

Jumlah 
Ulang 

Total waktu 
(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 90.5168 

8 
Menjangkau jarum dan 
mengambil boneka 

43.9 1.5804 0.3393 0.5362 1 0.5362 

9 
Waktu proses menjahit mulut 

boneka 
- - - - - 57.23 

10 
Melepas boneka dan 
Menjangkau gunting 

38.6 1.3896 0.2983 0.4146 1 0.4146 
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11 
Menyimpan boneka dan 

menyimpan jarum 
44 1.5840 0.3401 0.5387 1 0.5387 

12 
Tangan kembali untuk tangan 
kanan 

11.4 0.4104 0.0881 0.0362 1 0.0362 

      
Total 149.2725 

 

 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 5                                 Sekarang :                      Tanggal : 5 November 2010               No : 

Operasi : Finishing (pasang hidung)                   Usulan : √                Analisa : Fitriyah                    Lembar ke 1 dari 1 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Menjangkau boneka 

Menjangkau boneka 
 

R6A 7 
   

Memegang boneka 
 

G1A 7.9 R8A 
 

Menjangkau solder 

Membawa boneka 
 

M6B 8.9 G1A 
 

Memegang solder 

Melepas boneka 
 

RL1 8.9 M6B 
 

Membawa solder 

2. Menjangkau hidung boneka dan Memberi lem pada hidung boneka 

Menjangkau hidung boneka 
 

R8B 10.1 
   

Memegang hidung boneka 
 

G1A 2 
   

Membawa hidung boneka pada 

lem  
M6B 8.9 

   

Memberi lem pada hidung 

boneka  
D2E 7.5 

   

Membawa hidung boneka (yang 

sudah diberi lem) pada boneka  
M6B 8.9 

   

3. Melubangi boneka untuk lubang hidung boneka 

   
10.4 P1NSE 

 

Mengarahkan solder pada 

boneka 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

4. Menempelkan hidung boneka pada lubang boneka dan menyimpan solder 

Mengarahkan hidung boneka 

pada lubang hidung boneka  
P1NSE 10.4 

   

Menekan hidung boneka 
 

APA 10.6 
   

Melepas hidung boneka 
 

RL1 2 
   

5. Menyimpan boneka 

Menjangkau boneka 
 

R6A 10.6 M8B 
 

Membawa solder 

Memegang boneka 
 

G1A 5.6 RL1 
 

Melepas solder 

Membawa boneka 
 

M10B 12.2 R10A 
 

Tangan kembali 

Melepas boneka 
 

RL1 2 
   

6. Tangan Kembali untuk tangan kiri 

Tangan kembali 
 

R10A 8.7 
   

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(12.5%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

1 Menjangkau boneka 32.7 1.1772 0.1472 1.3244 1 1.3244 

2 
Menjangkau hidung boneka dan 
Memberi lem pada hidung boneka 

37.4 1.3464 0.1683 1.5147 1 1.5147 

3 
Melubangi boneka untuk lubang 

hidung boneka 
17.7 0.6372 0.0797 0.7169 1 0.7169 

4 
Menempelkan hidung boneka 

pada lubang boneka dan 
23 0.828 0.1035 0.9315 1 0.9315 
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menyimpan solder 

5 Menyimpan boneka 30.4 1.0944 0.1368 1.2312 1 1.2312 

6 Tangan Kembali untuk tangan kiri 8.7 0.3132 0.0392 0.3524 1 0.3524 

      
Total 6.071 

 

 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 9                        Sekarang :                      Tanggal : 5 November 2010               No : 

Operasi : Packing                         Usulan :  √                        Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 1 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

1. Mengambil karung 

Menjangkau karung 
 

R6A 7 
   

Memegang karung 
 

G1A 4 R2A 
 

Menjangkau karung 

   
2 G1A 

 
Memegang karung 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 G2 
 

Perubahan pemegangan 

Membuka karung 
 

M24B 20.6 M24B 
 

Membuka karung 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas karung 

2. Mengambil Boneka (500x) 

   
8.7 R10A 

 
Menjangkau boneka 

   
2 G1A 

 
Memegang boneka 

   
8.9 M6B 

 
Membawa boneka 

   
2 RL1 

 
Melepas boneka 

3. Menjangkau Plastik 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau Plastik 

   
2 G1A 

 
Memegang Plastik 

   
8.9 M6B 

 
Membawa Plastik 

   
5.6 P1SE 

 
Mengarahkan plastik ke dalam 
karung 

4. Waktu proses memasukkan plastik ke dalam karung 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

5. Menjangkau jarum dan tali plastik 

Melepas karung 
 

RL1 2 RL1 
 

Melepas plastik 

   
10.1 R6D 

 
Menjangkau jarum 

   
5.6 G3 

 
Memegang jarum 

Menjangkau jarum 
 

R14B 8.9 M6B 
 

Membawa jarum 

Memegang jarum 
 

G3 5.6 RL1 
 

Melepas jarum 

   
7.9 R8A 

 
Menjangkau tali plastik 

   
2 G1A 

 
Memegang tali plastik 

   
8.1 M6A 

 
Membawa tali plastik 

   
10.4 P1NSE 

 
Mengarahkan tali plastik ke 
lubang pada jarum 

   
7.3 EF 

 
Eye Focus 

Perubahan Pemegangan 
(memegang tali plastik)  

G2 5.6 
   

6. Waktu Proses menalikan tali plastik 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(12.5%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 
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1 Mengambil karung 44.8 1.6128 0.2016 1.8144 1 1.8144 

2 Mengambil Boneka 21.6 0.7776 0.0972 0.8748 500 437.4 

3 Menjangkau Plastik 24.4 0.8784 0.1098 0.9882 1 0.9882 

4 
Waktu proses memasukkan 

plastik ke dalam karung - - - - - 13.82 

5 
Menjangkau jarum dan tali 
plastik 

73.5 2.6460 0.3308 2.9768 1 2.9768 

6 
Waktu Proses menalikan tali 

plastik - - - - - 6.47 

      
Total 463.4694 

 

 

BAGAN ANALISA MTM-1 

Bagian : Stasiun 9                                   Sekarang :                      Tanggal : 5 November  2010               No : 

Operasi : Packing                                    Usulan : √                            Analisa : Fitriyah                        Lembar ke 2 dari 2 

Keterangan Tangan Kiri No LH TMU RH No Keterangan Tangan Kanan 

7. Menjangkau jarum untuk menjahit karung 

   
2 RL1 

 
Melepas tali plastik 

   
2 RfB 

 
Menjangkau jarum dari tangan 
kiri 

   
5.6 G3 

 
Memegang jarum 

Melepas tali plastik 
 

RL1 14.6 M14B 
 

Membawa jarum 

Menjangkau karung 
 

R14A 10.5 G2 
 

Perubahan pemegangan 

Memegang karung 
 

G1A 2 RfB 
 

Menjangkau karung 

   
2 G1A 

 
Memegang karung 

8. Waktu proses melipat karung 

Waktu proses 
     

Waktu proses 

9. Melepas karung oleh tangan kanan 

Perubahan pemegangan 
 

G2 5.6 RL1 
 

Melepas karung 

   
5.6 G2 

 

Perubahan pemegangan 

(memegang jarum untuk menjahit 
karung) 

   
5.6 P1SE 

 
Mengarahkan jarum pada karung 

10. Waktu proses menjahit karung 

Waktu Proses 
     

Waktu Proses 

11. Menggunting tali plastik 

Perubahan Pemegangan 

(memegang jarum)  
G2 5.6 RL1 

 
Melepas jarum 

   
7 R6A 

 
Menjangkau gunting 

   
2 G1A 

 
Memegang gunting 

   
14.6 M14B 

 
Membawa gunting 

   
7.5 D2E 

 
Membuka gunting 

   
21 P2NSE 

 
Mengarahkan gunting 

   
4.6 M2B 

 
Menutup gunting 

Membawa jarum 
 

M16B 15.8 M14B 
 

Membawa gunting 

Melepas jarum 
 

RL1 2 RL1 
 

Melepas gunting 

12. Tangan kembali 

Tangan kembali 
 

R12A 9.6 R6A 
 

Tangan kembali 

 

No Keterangan Elemen Gerakan TMU 
F. Konversi 

0.036 (detik) 

Kelonggaran 

(12.5%) 

Waktu 

(detik) 

Jumlah 

Ulang 

Total waktu 

(detik) 

 
Sambungan dari lembar ke-1 - - - - - 463.4694 

7 
Menjangkau jarum untuk 

menjahit karung 
38.7 1.3932 0.1742 1.5674 1 1.5674 
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8 Waktu proses melipat karung - - - - - 31.62 

9 
Melepas karung oleh tangan 
kanan 

16.8 0.6048 0.0756 0.6804 1 0.6804 

10 Waktu proses menjahit karung - - - - - 173.48 

11 Menggunting tali plastik 80.1 2.8836 0.3605 3.2441 1 3.2441 

12 Tangan kembali 9.6 0.3456 0.0432 0.3888 1 0.3888 

      
Total 674.45 

 

 



LAMPIRAN 6 

(Diagram Aliran) 
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Gambar L6.1  

Gambar Diagram Aliran (Lantai 1) 
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Gang

Rumah Pemilik

Up

Gang

Gang

B

C

Skala 1 : 200

U
p

A

Kamar Tidur

Teras

Gudang Barang 

Jadi

1

2

Stasiun Pola

 
Gambar L6.1(lanjutan) 

Gambar Diagram Aliran (Lantai 2) 
 

 



LAMPIRAN 7 

(Peta Aliran Proses) 

 

 Peta Aliran Proses Penggabungan Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Badan Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Tangan Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Kaki Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Hidung Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Pipi Kiri Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Pipi Kanan Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Kepala Belakang Kiri Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Kepala Belakang Kanan Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Telinga Belakang Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Telinga Depan Boneka 

 Peta Aliran Proses Pemotongan Pola Telapak Kaki Boneka 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: 
PENGGABUNGAN 

BONEKA  

JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 9           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 5           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 

JA
R

A
K

 (
m

) 

JU
M

L
A

H
 

W
A

K
T

U
 (

ja
m

) 

ANALISA 

CATATAN 

  

TINDAKAN 

R
U

A
N

G
 

G
A

B
U

N
G

 

UBAH 

P
E

R
B

A
IK

I           

A
P

A
 

D
IM

A
N

A
 

K
A

P
A

N
 

S
IA

P
A

 

B
A

G
A

IM
A

N
A

 

U
R

U
T

A
N

 

T
E

M
P

A
T

 

O
R

A
N

G
 

Badan digabung dan dijahit 

dengan bagian tangan (tangan 

kanan dan tangan kiri) dengan 
menggunakan mesin jahit oleh 

operator 8 

  

  
●                                       

Bagian badan yang sudah 
digabung dengan tangan, 

kemudian dipindahkan ke 

operator 9 

 

 
● 

                 

Badan digabung dan dijahit 
dengan bagian kaki (kaki kanan 

dan kaki kiri) dengan 

menggunakan mesin jahit oleh 
operator 9 

 
 

● 
                   

Bagian badan yang sudah dijahit, 

dipindahkan ke operator 10 

 

 
● 

                 

Badan digabung dan dijahit 

dengan bagian kepala dengan 

menggunakan mesin jahit oleh 
operator 10 

 

 

●                    

Bagian badan yang sudah dijahit, 

dipindahkan ke operator 11 

 

 
● 

                 

Telapak kaki dijahit pada kaki 
yang sudah digabung dengan 

badan dan kepala dengan 

menggunakan mesin jahit oleh 
operator 11 

 
 

● 
                   

Kain boneka dipindahkan ke 

stasiun pengisian 

 

 
● 

                 

Kain boneka dibalik secara 
manual dengan menggunakan 

tangan 

 
● 

                   

Boneka diisi dengan dakron dan 

dipadatkan dengan 

menggunakan kayu panjang 

 

● 
                   

Boneka dipindahkan ke stasiun 

penghiasan (finishing) 

 

 
● 

                 

Boneka dijahit (lubang 
pengisian) secara manual dengan 

menggunakan jarum dan benang 
berwarna putih 

 
● 

                   

Boneka dipasangkan mata 

boneka dengan menggunakan 

solder untuk melubangi tempat 
mata boneka 

 

● 

                   

Boneka dijahit (mulut) secara 

menual dengan menggunakan 
jarum dan benang berwarna 

hitam 

● 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: 
PENGGABUNGAN 

BONEKA  (lanjutan) 

JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 4           

PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 5           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 

JA
R

A
K

 (
m

) 

JU
M

L
A

H
 

W
A

K
T

U
 (

ja
m

) 
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Boneka dipasangkan hidung 

boneka dengan menggunakan 

solder untuk melubangi tempat 
untuk hidung boneka 

 

● 

                   

Boneka dipindahkan ke stasiun 

packing 

 

 
● 

                 

Boneka dikemas secara 

gabungan dalam plastik 

 
● 

                   

Boneka dipindahkan ke tempat 
penyimpanan barang jadi   

 
●                  

Boneka disimpan di tempat 

penyimpanan barang jadi     
● 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: PEMOTONGAN 

POLA BADAN  
JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 3           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 3           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 

JA
R
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K

 (
m

) 
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M
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U
 (
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R
B

A
IK

I           

A
P

A
 

D
IM

A
N

A
 

K
A

P
A

N
 

S
IA

P
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Bahan kain dipola dengan 

menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola badan 

 

●                                       

Bahan (kain) dipindahkan ke 
stasiun potong 

 

 
● 

                 

Pola badan yang sudah dibentuk 

kemudian dipisahkan dari kain 
(dipotong) 

 

● 
                   

Pola badan dipindahkan ke 

stasiun jahit yaitu ke operator 7 

 

 
● 

                 

Bagian pola badan kanan 
digabungkan dengan pola badan 

kiri oleh operator 7 

 
● 

                   

Bagian badan yang sudah 

digabung, dipindahkan ke 

operator 8 
  

● 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: PEMOTONGAN 

POLA TANGAN 
JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 2           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 2           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 
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R
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K

 (
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) 
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U
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R
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P
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Bahan kain dipola dengan 

menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola tangan 

 

●                                       

Bahan (kain) dipindahkan ke 

stasiun potong 

 

 
● 

                 

Pola tangan yang sudah dibentuk 

kemudian dipisahkan dari kain 
(dipotong) 

 

● 
                   

Pola tangan dipindahkan ke 

stasiun jahit yaitu ke operator 8   
● 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: PEMOTONGAN 

POLA KAKI 
JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 2           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 2           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 

JA
R
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K

 (
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) 

JU
M

L
A

H
 

W
A

K
T

U
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R
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Bahan kain dipola dengan 

menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola kaki 

 

●                                       

Bahan (kain) dipindahkan ke 

stasiun potong 

 

 
● 

                 

Pola kaki yang sudah dibentuk 

kemudian dipisahkan dari kain 
(dipotong) 

 

● 
                   

Pola kaki dipindahkan ke stasiun 

jahit yaitu ke operator 9   
● 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: PEMOTONGAN 

POLA HIDUNG 
JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 5           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 5           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 
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R
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R
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Bahan kain dipola dengan 

menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola hidung 

 

●                                       

Bahan (kain) dipindahkan ke 

stasiun potong 

 

 
● 

                 

Pola hidung yang sudah dibentuk 

kemudian dipisahkan dari kain 
(dipotong) 

 

● 
                   

Pola hidung dipindahkan ke 

stasiun jahit yaitu ke operator 4 

 

 
● 

                 

Bagian hidung digabungkan 
dengan pipi (pipi kanan dan pipi 

kiri) oleh operator 4 

 
● 

                   

Bagian kepala depan 
(pipi+hidung) dipindahkan ke 

operator 5 

 

 
● 

                 

Kepala depan (pipi kanan, pipi 
kiri dan hidung) dijahit dan 

digabungkan dengan kepala 

belakang (kepala belakang kanan 
dan kepala belakang kiri) dengan 

menggunakan mesin jahit oleh 

operator 5 

 
 

 

● 
                   

Bagian kepala depan dan kepala 
belakang yang sudah dijahit, 

dipindahkan ke operator 6 

 

 
● 

                 

Kepala digabnungkan dengan 
telinga (telinga kanan dan telinga 

kiri) dijahit dengan 

menggunakan mesin jahit oleh 
operator 6 

 
 

● 
                   

Bagian kepala yang sudah 

digabung, dipindahkan ke 

operator 10 
  

● 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: PEMOTONGAN 

POLA PIPI KIRI 
JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 3           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 3           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 
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R
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K
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Bahan kain dipola dengan 

menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola pipi kiri 

 

●                                       

Bahan (kain) dipindahkan ke 

stasiun potong 

 

 
● 

                 

Pola pipi kiri yang sudah 

dibentuk kemudian dipisahkan 
dari kain (di potong) 

 

● 
                   

Pola dipindahkan ke stasiun jahit 

yaitu ke operator 3 

 

 
● 

                 

Bagian pipi kiri digabungkan 
dengan pipi kanan dengan 

menggunakan mesin jahit oleh 
operator 3 

 
● 

                   

Pipi yang sudah digabung, 

kemudian dipindahkan ke 

operator 4 
  

● 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: PEMOTONGAN 

POLA PIPI KANAN 
JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 2           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 2           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 
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R
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Bahan kain dipola dengan 

menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola pipi kanan 

 

●                                       

Bahan (kain) dipindahkan ke 

stasiun potong 

 

 
● 

                 

Pola pipi kanan yang sudah 

dibentuk kemudian dipisahkan 
dari kain (di potong) 

 

● 
                   

Pola dipindahkan ke stasiun jahit 

yaitu ke operator 3   
● 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: PEMOTONGAN 
POLA KEPALA 

BELAKANG KIRI 

JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 3           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 3           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 
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R
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) 
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M
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U
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Bahan kain dipola dengan 

menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola kepala 
belakang kiri 

 

 

● 
                                      

Bahan (kain) dipindahkan ke 

stasiun potong 

 

 
● 

                 

Pola kepala belakang kiri yang 
sudah dibentuk kemudian 

dipisahkan dari kain (di potong) 

 
● 

                   

Pola dipindahkan ke stasiun jahit 
yaitu ke operator 2 

 

 
● 

                 

Bagian kepala belakang kiri 

digabungkan dengan kepala 
belakang kanan dengan 

menggunakan mesin jahit dan 

dimasukkan label pada 

penggabungan pola tersebut oleh 

operator 2 

 

 
 

● 
                   

Bagian kepala belakang yang 

sudah digabung kemudian 
dipindahkan ke operator 5 

  
● 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 

: PEMOTONGAN 

POLA KEPALA 

BELAKANG 
KANAN 

JML WKT JML WKT JML WKT 

 

OPERASI 2           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 2           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 
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Bahan kain dipola dengan 
menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola kepala 

belakang kanan 

 
 

● 
                                      

Bahan (kain) dipindahkan ke 
stasiun potong 

 

 
● 

                 

Pola kepala belakang kanan yang 

sudah dibentuk kemudian 
dipisahkan dari kain (di potong) 

 

● 
                   

Pola dipindahkan ke stasiun jahit 

yaitu ke operator 2   
● 

                 

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

 

 

 

 



LAMPIRAN 7                                                                                                                           L7 - 11 

 

PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: PEMOTONGAN 
POLA TELINGA 

BELAKANG 

JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 3           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 2           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 

JA
R
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Bahan kain dipola dengan 

menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola telinga 
belakang kanan 

 

 

● 
                                      

Bahan (kain) dipindahkan ke 

stasiun potong 

 

 
● 

                 

Pola telinga belakang kanan 
yang sudah dibentuk kemudian 

dipisahkan dari kain (di potong) 

 
● 

                   

Pola dipindahkan ke stasiun jahit 
yaitu ke operator 1 

 

 
● 

                 

Pola telinga belakang kanan 

digabungkan dengan pola telinga 
depan kanan dengan 

menggunakan mesin jahit oleh 

operator 1 

 

 
● 

                   

Bagian telinga yang sudah 
digabung, dipindahkan ke 

operator 6 
  

● 
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: PEMOTONGAN 
POLA TELINGA 

DEPAN 

JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 2           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 2           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 

LAMBANG 
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Bahan kain dipola dengan 

menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola telinga kanan 

 

●                                       

Bahan (kain) dipindahkan ke 

stasiun  potong 

  
  ●                                   

Pola telinga depan kanan yang 

sudah dibentuk kemudian 
dipisahkan dari kain (di potong) 

 

●                                       

Pola dipindahkan ke stasiun jahit 

ke operator 1 
    ●                                   
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PETA ALIRAN PROSES 

KEGIATAN 
SEKARANG USULAN BEDA 

PEKERJAAN 
: PEMOTONGAN 
POLA TELAPAK 

KAKI 

JML WKT JML WKT JML WKT 

OPERASI 2           

 PEMERIKSAAN -           NOMOR PETA :  

TRANSPORTASI 2           ORANG : BAHAN  :   √ 

MENUNGGU -                SEKARANG  : √ USULAN : 

PENYIMPANAN -           DIPETAKAN OLEH : FITRIYAH 

JARAK TOTAL             TANGGAL DIPETAKAN : 5 MEI 2010 

URAIAN KEGIATAN 
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JA
R

A
K

 (
m

) 

JU
M

L
A

H
 

W
A

K
T

U
 (

ja
m

) 

ANALISA 

CATATAN 
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Bahan kain dipola dengan 

menggunakan regulator yang 

telah dipasang pola telapak kaki 

 

●                                       

Bahan (kain) dipindahkan ke 

stasiun potong 

 

 
● 

                 

Pola telapak kaki yang sudah 

dibentuk kemudian dipisahkan 
dari kain (di potong) 

 

● 
                   

Pola dipindahkan ke stasiun jahit 

yaitu ke operator 11   
● 
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(Tabel The x 2 Distribution) 
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LAMPIRAN 9 

(Tabel Distribusi Normal) 
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LAMPIRAN 10 

(Tabel Penyesuaian Menurut Westinghouse) 
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LAMPIRAN 11 

(Tabel Penyesuaian Objektif) 
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(Tabel Kelonggaran) 
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KOMENTAR DOSEN PENGUJI 

 

Nama Mahasiswa       : Fitriyah Sobariah 

NRP              : 0423160 

Judul Tugas Akhir   : “Usulan Perbaikan Sistem Kerja Dilihat Dari Sudut 

Pandang Ergonomi (Studi kasus di CV. Moterar, 

Bandung)” 

 

Komentar-komentar Dosen Penguji : 

1. Abstrak jangan mengacu pada halaman tertentu karena abstrak dapat 

berdiri sendiri tanpa TA. 

2. Masalah yang terjadi seharusnya disesuaikan antara di latar belakang 

dengan abstrak. 

3. Sebaiknya ada produktivitas yang dicapai keseluruhan. 

4. Sebaiknya ada penyelesaian mengenai tempat produksi yang tidak berada 

dalam satu bangunan. 
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