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Data Per sentase Cacat Slide Bracket bulan Maret-April 2008

No | Jenis cacat % Cacat
1 | Rusak hanger surface 4.22

2 | Salah potong body 2.89

3 | Lebar propped nipper knife 4.44

4 | Panjang propped regulator bolt 3.78

5 | Tinggi hanger 6.89
Tota 22.22%

Sumber: Hasil Observasi Penulisdi CV. Putera Mekar Jaya
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Tabel Penentuan Severity

Akibat

Kriteria Severity

Ranking

Hazardous

Tingkat yang sangat tinggi ketika mode
kegagal an potensional mempengaruhi
keamanan pengoperasian dan atau melibatkan
Peraturan pemerintah tanpa peringatan

10

Serious

Tingkat yang sangat tinggi ketika mode
kegagal an potensional mempengaruhi
keamanan pengoperasian dan atau
melibatkan peraturan pemerintah dengan peringatan

Extreme

Item tidak dapat berfungsi, konsumen tidak puas

Major

Performa item berpengaruh terhadap beberapa
penggunatetapi berfungsi dan aman. Konsumen tidak
puas.

Sgnificant

Performansi item berkurang tetapi bisa dioperasikan
dan aman. Konsumen tidak puas

Moderate

Performansi item sedang. Cacat tidak fital tetapi butul
perbaikan. Konsumen yang berpengalaman merasa
tidak puas.

Minor

Cocok, penyelesaian dan item tidak ada
konfirmasi. Konsumen yang berpengalaman merasa
susah untuk mengoperasikannya

Sight

Gangguan pada performansi item kecil. Tidak vita
dampak cacatnya. Konsumen melaaikannya.

Very Sight

Gangguan pada performansi item kecil. Tidak vital
dampak cacatnya. Konsumen tidak merasa terganggu.

None

Tidak ada efek
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Tabd Penentuan Occurance

Kemungkinan

Rating Kegagalan rating

Very high : Kegagalan hampir i
tidak =1in? D
dapat diacuhkan 1in3 9
High : Kemungkinan besar 1in8 8

terjadinya

Kegagalan 1in20 7
Moderate : kegagalan yang 11i L]nfooo g
sekali-sekali 1in 2000 4
Low : Kegagalan relatif sedikit LN o0 >
Remote : Kegagalan mau tidak <1in 1,500,000 1

mau
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Tabel Penentuan Detectability

Deteksi

Kriteria Detectability

Ranking

Absolute
Uncertainty

Kontrol desain tidak dapat mendeteksi
penyebab

potensial dan mode kegagal an atau tidak ada

kontrol
desain.

10

Very
Remote

Kesempatan sangat jarang mendeteksi
penyebab
potensial dan mode kegagal an.

Remote

Kesempatan jarang dalam kontrol desain
mendeteksi penyebab potensial dan mode

kegagalan.

Very Low

Kesempatan sangat rendah dalam kontrol
desain
mendeteksi penyebab potensia dan mode
kegagalan.

Low

Kesempatan rendah dalam kontrol desain
mendeteksi penyebab potensia dan mode
kegagalan.

Moderate

K esempatan tengah-tengah dalam kontrol
desain
mendeteksi penyebab potensia dan mode
kegagalan.

Moderately

High

K esempatan tengah-tengah sedikit besar
dalam kontrol
desain mendeteksi penyebab potensial dan
mode kegagal an.

High

K esempatan besar dalam kontrol desain
mendeteksi

penyebab potensial dan mode kegagal an.

Very High

K esempatan sangat besar dalam kontrol
desain
mendeteksi penyebab potensia dan mode
kegagalan.

Almost

Certain

Kontrol desain pasti dapat mendeteksi
penyebab
potensial dan mode kegagal an.
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Tabel Konversi Kapabilitas Sigma

YIELD (%) DPMO SIGMA
6.66 933200 0
8.455 915450 0.125
10.56 894400 0.25
13.03 869700 0.375
15.87 841300 0.5
19.08 809200 0.625
22.66 773400 0.75
26.595 734050 0.875 .
30.85 691500 1
35.435 645650 1.125
40.13 598700 1.25
45.025 549750 1.375
50 500000 1.5
54.975 450250 1.625
59.87 401300 1.75
64.565 354350 1.875
69.15 308500 2
73.405 265950 2.125
77.34 226600 2.25
80.92 190800 3 2.375
84.13 158700 2.5
86.97 130300 2.625
89.44 105600 2.75
91.545 84550 2.875
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Tabel Konversi Kapabilitas Sigma (L anjutan)

93.32 66800 3
94.79 52100 3.125
95.99 40100 3.25
96.96 30400 3.375
97.73 22700 3.5
98.32 16800 3.625
98.72 12200 3.75
99.12 8800 3.875
99.38 6200 4
99.565 4350 4.125
99.7 3000 4.25
99.795 20560 4.375
99.87 1300 4.5
99.91 900 4.625
99.94 600 4.75
99.96 400 4.875
99.977 230 5
99.982 180 5.125
99.987 130 5.25
99.992 80 5.375
99.997 30 5.5
99.99767 23.35 5.625
99.99833 16.7 5.75
99.999 10.05 5.875
99.99966 3.4 6
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Tabel Maksmum Panjangnya Perjalanan

JUMLAH NILAI YANG MAKSIMUM PANJANGNYA
DIGAMBAR PERJALANAN
10 5
15 6
20 7
30 8
40 9
50 10

Batas Maksimum Jumlah Perjalanan

MAKSIMUM
JUMLSZL\II\IALSAJANG PENINGKATAN/PENURUNAN
BERURUTAN.
5 sampai 8 4
9 sampai 20 5
21 sampai 100 6
101 atau lebih 7
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Tabel Batas Pada Jumlah Perjalanan

Jumlah Nilai yang Perhitungan Perjalanan | Perhitungan Perjalanan
Digambar Terkecil Terbesar

10 3 8

12 3 10
14 4 11
16 5 12
18 6 13
20 6 15
22 7 16
24 8 17
26 9 18
28 10 19
30 11 20
32 11 22
34 12 23
36 13 24
38 14 25
40 15 26
42 16 27
44 17 28
46 17 30
48 18 31
50 19 32
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Tabel Simbol FTA (Fault Tree Analysis)

Simbol | Nama Simbol Pengertian
AND gate Apabila kcjadian keluaran (output) terjadi jika semua
kejadian masukan (input) terjadi bersamaan.
OR gate Apabila kcjadian keluaran (output) terjadi jika salah satu
dari kejadian masukan (input) terjadi.
Inhibit gate Apab?la menghasilkan kcjadian kcluar%m (.()utput) saat
kejadian masukan (input) bersyarat terjadi.
Sequence- . - .. .
Lqmn.“ Apabila kcjadian keluaran (output) jika semua kejadian
Enforcing ; Y N A
gate masukan (input) terjadi dengan urutan dari kiri ke kanan.
Exclusive Apabila kcjadian keluaran (output) terjadi jika satu, tetapi
OR gate keduanya dari kejadian masukan (input) terjadi.
(XOR gate)
Voting gate Apabila kcjadian keluaran (output) terjadi jika m-diluar n
(m/n) kejadian masukan (input) terjadi.

Remarks gate

Kcjadian diwakili dengan scbuah gerbang.

Basic event

Kcjadian dasar dengan data yang cukup.

Undeveloped
event

Kcjadian belum berkembang.

House event

Baik terjadi atau tidak terjadi.

Spare event

Kejadian cadangan, hanya ditempatkan khusus masukan

J(D1O10/0BIDD0DID

Transfer gate

Simbol perpindahan.
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