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GLOSSARY

1. Pipe frame head : plat besi yang dibentuk sebagai leher untuk kedudukan 

stang  dengan  shockbeker depan  pada  kendaraan  bermotor  Shuzuki 

Shogun.

2. Expand :  proses  produksi  yang  dilakukan  pada  pembentukan  kepala 

bagian bawah pipe frame head.

3. Forming 2A  :  lanjutan  dari  proses  expand pada  pembentukan  kepala 

bagian bawah pipe frame head.

4. Forming 2B : proses produksi yang dilakukan pada  pembentukan kepala 

bagian atas pipe frame head.

5. Machining : proses produksi untuk menyempurnakan hasil pembentukan 

pada  proses  sebelumnya  yang  meliputi  proses  pemotongan,  pengikisan 

tebal diameter dan kedalaman, pembuatan  champer dalam dan  champer 

luar, sehingga pipe frame head yang dihasilkan mengkilap dan halus.
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