
PETA PROSES OPERASI
NAMA OBJEK : T-SHIRT
NOMOR PETA : -
DIPETAKAN OLEH : MITHA & EVI
TANGGAL DIPETAKAN : 25 OKTOBER 2005

Kain Katun
(Badan Depan)

Kain Katun
(Badan 

Belakang)
Kain Katun 
(Tangan) 

Kain Katun
(Plaket)

O-1

Potong badan 
depan 

(mesin potong)
0,4 

O-11

Dipotong 
(mesin

 potong)
0,38 

O-5

Jahit pasang 
plaket 

(mesin jahit)

80,82

benang

O-17 Dipotong
 (mesin 
potong)

0,23 

Som 
tangan 
(mesin 

overdeck)

46,53

benang

O-2052,23

Obras sambung 
tangan 

(mesin obras)

benang

Kain Katun
(Kantong)

O-2
Potong plaket 

(mesin potong)0,23 

O-4
Steam kain keras 

(mesin steam)9,2 

O-28

Pasang kancing 
(mesin pasang 

kancing)
20,14

kancing

O-25

Lubang 
kancing (mesin 

lbg kancing)
15,32

O-7
Dipotong 

(mesin potong)0,29 

O-6 Tanda kantong 17,24 

O-8
Obras bibir kantong 

(mesin obras)21,84

benang

O-9
Steam btk kantong 

(mesin steam)15,12

O-10

Jahit pasang 
kantong 

(mesin jahit)
100,21

benang

O-12
Obras bahu 

(mesin obras)
60,98

benang

O-16
Jahit kerah + stik 

(mesin jahit)80,46

benang

O-24
Som bawah 

(mesin overdek)60,25

benang

0-31
I-168,56

Gunting 
benang & QC

O-32
Steam

(mesin steam)18,77

O-33

Lipat,psg 
hangtag

(manual packing)
100,49

O-34 Packaging 
(manual packing)

26,51

O-2264,36 Obras samping 
(mesin obras)

benang

O-15
jahit label 

(mesin jahit)
12,07

benang
label

Kain keras

O-3
Dipotong 

(mesin potong)0,23 

Hangtag

Plastik
Dus

O-14 Jahit pasang 
kerah (mesin jahit)

50,23

benang
Kerah 

1 x

1 x

2 x

2 x

1x
O-18

1x

34

1

35

WAKTU (DTK)

1218,11

1218,11

0

Ringkasan
KEGIATAN JUMLAH

OPERASI

PEMERIKSAAN

TOTAL

Lampiran 1      L1 - 1

Laporan Tugas Akhir  



PETA PROSES OPERASI
NAMA OBJEK : KEMEJA
NOMOR PETA : -
DIPETAKAN OLEH : MITHA & EVI
TANGGAL DIPETAKAN : 25 OKTOBER 2005

Kain Katun
(Badan Blkng)

O-4

O-3

O-15

O-6
O-8

O-10

O-9

O-12

O-14

0-16

O-13

O-19

O-20

O-24

O-25

O-32

O-21

O-33

Kain Katun
(Tangan)

Klim
(mesin jahit)

Kain Katun
(Daun Kerah)

Press
(mesin press )

Jahit Ikuti 
Pola

(mesin jahit)

Tusuk Balik
(mesin jahit)

Setrika
(mesin steam )

Kain Katun
(Kaki Kerah)

Press
( mesin press )

Jahit
(mesin jahit)

Jahit Label 
(mesin jahit)

Gab Daun Kerah &
Kaki Kerah
(mesin jahit)

Setrika
(mesin steam)

O-28

O-29

Kain Katun 
(Kantong)

Klim Kantong
Lipat Ke Dalam

(mesin jahit)

Setrika
(mesin steam)

Kain Katun
(Badan Dpn Kiri)

Obras Plakat
(mesin obras)

Stik 2 Palkat
(mesin jahit)

Pola 
Kantong

(manual tandai)

Pasang Kantong 
(mesin jahit)

Kain Katun
(Badan Dpn Kanan)

Blekser
(mesin jahit)

Kain Katun 
(Pundak)

Setrika 
Pundak Blkng
(mesin steam)

Jahit 
Tempel Pundak

(mesin jahit)

Gab Bdn Dpn, 
Blkng & Bahu
(mesin jahit)

Stik 2
 Sambungan Bahu

(mesin jahit)

O-36

O-30
Jahit Blkg Kaki

Kerah&Bdn
(mesin jahit)

Jahit Dlm 
Tangan Kiri+Kanan

(mesin jahit)

50,55

55,68

26,31

28,41

10,23

13,42

28,41

17,05

35,23

26,14

10,35

44,32

80,05

43,18

45,86
9,18

60,24

70,45

13,91

64,77

65,91

45,86

110,12

70,22

Obras
(mesin obras)

0-38
Stik 

Blkg 1cm
(mesin jahit)

Klim
 Bawah

(mesin jahit)

QC
(manual)

O-39

O-46

O-40
Lubang Kancing

(mesin lubang kancing)

Psng Kancing
(mesin pasang kancing)

Steam
(mesin steam)

Lipat + psng 
hangtag

(manual packing)

Packaging
(manual packing)

O-54

O-53

O-55

60,26

52,25

16,43

22,20

58,49

19,09

84,42

30,21

O-31 O-23

Kain Keras
(Kain Keras A)

O-18

Kain Keras
(Kain Keras B)

Potong
(mesin potong)

Potong
(mesin potong) Potong

(mesin potong)
O-11 O-7 O-5 O-2 O-1

Potong
(mesin potong)

Potong
(mesin potong)

Potong
(mesin potong)

Potong
(mesin potong)

Potong
(mesin potong)

13,64 O-17O-22 Potong
(mesin potong)

Potong
(mesin potong)9,09 9,09 14,77 15,91 15,91 17,05 39,779,09 9,09

label

O-27

O-26

O-52
I-1

hangtag

palstik

1 x

5 x

5 x

dus

1 x

kancing

Lampiran 1                L1 - 2

55

1

57

WAKTU (DTK)

1752,8

1752,8

0

Ringkasan
KEGIATAN JUMLAH

OPERASI

PEMERIKSAAN

TOTAL

Laporan Tugas Akhir
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Forecast Result for t-shirt

3/18/2006 Actual Forecast by Forecast CFE MAD MSE MAPE (%) Tracking R-square
Month Data 13-WMA Error Signal

1 21231
2 21456
3 21241
4 20145
5 20516
6 22154
7 21458
8 21894
9 21684

10 21465
11 21546
12 22214
13 21954
14 21642 21627,36 14,64 14,64 14,64 214,23 0,07 1
15 21457 21653,6 -196,6 -182 105,62 19433,59 0,49 -1,72 0,99
16 21765 21648,9 116,1 -65,87 109,11 17448,77 0,51 -0,6 0,04
17 21678 21688,19 -10,19 -76,05 84,38 13112,52 0,39 -0,9 0,07
18 21249 21709,29 -460,29 -536,3 159,56 52862,5 0,75 -3,36 0,36
19 21234 21652,25 -418,25 -954,6 202,68 73207,87 0,95 -4,71 0,61
20 21346 21585,02 -239,02 -1194 207,87 70911,21 0,97 -5,74 0,76
21 21894 21543,9 350,1 -843,5 225,65 77368,52 1,05 -3,74 0,25
22 22145 21582,3 562,7 -280,8 263,1 103953,7 1,22 -1,07 0,04
23 21765 21656,55 108,45 -172,4 247,63 94734,47 1,15 -0,7 0,03
24 22345 21671,45 673,55 501,19 286,35 127364,8 1,32 1,75 0,04
25 21765,91
26 21765,91
27 21765,91
28 21765,91
29 21765,91
30 21765,91
31 21765,91
32 21765,91
33 21765,91
34 21765,91
35 21765,91
36 21765,91

CFE 501,19
MAD 286,35
MSE 127364,8

MAPE 1,32
Trk.Signal 1,75
R-square 0,04

m=13
W(1)=1,00 W(5)=5,00 W(9)=9,00 W(13)=13,00
W(2)=2,00 W(6)=6,00 W(10)=10,00
W(3)=3,00 W(7)=7,00 W(11)=11,00
W(4)=4,00 W(8)=8,00 W(12)=12,00  
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