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Abstrak

Otomasi di Indonesia saat ini berkembang sangat cepat dan sarana
prasarana yang digunakan semakin canggih. Pengontrolan dalam otomasi industri
banyak dilakukan untuk memperlancar proses produksi.

Sistem redundant merupakan salah satu cara untuk mengurangi
keterbatasan dari pengontrol. Sistem redundant merupakan sistem yang berguna
untuk mengamankan data-data proses produksi, terdiri dari 2 buah pengontrol
yang akan saling menggantikan fungsi kerja apabila salah satu dari pengontrol
tidak bekerja, sehingga proses produksi akan bisa terjaga. Dalam Tugas Akhir ini
pengontrol yang digunakan adalah PLC (Programmable Logic Controler). Sistem
redundant dibuat dengan merancang program sistem counter dan timer sehingga
dapat menjaga fungsi kerja dari pengontrol.

Hasil data pengamatan sistem redundant, menunjukan bahwa kedua
pengontrol (PLC) dapat saling berkomunikasi sehingga plant tetap terkontrol
walaupun terdapat gangguan pada salah satu pengontrol. Pada komunikasi antar
pengontrol diperoleh waktu rata-rata untuk pindah pengontrolan adalah antara
5,05 detik dan 5,31 detik. Waktu rata-rata yang diperoleh dapat diterapkan pada
sistem redundant pada pengontrolan plant temperatur air, karena tidak
memerlukan respon yang cepat. Data yang dibaca oleh setiap pengontrol sesuai
dengan yang dibaca oleh sensor Pt100.
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Abstact

Automation in Indonesia is currently developing very rapidly and that
infrastructure is used increasingly sophisticated. Control in many industrial
automation done to expedite the production process

Redundant system reduce the limitations of the controller. Redundant
system is an useful system to secure the data production process, consisting of 2
controller that will replace the work function if one of the controller does not
work, so the production process should be maintained. In this Final Project, the
controller used is PLC (Programmable Logic Controler). Redundant systems
made by designing the program counter and timer system, so it can maintain the
controller work function.

The results of observational data redundant systems, demonstrating that
the two controllers (PLCs) can communicate with each other so that the plant
remains under control despite interference with one controller. In the
communication between the controller obtained the average time to move the
control is between 5.05 seconds and 5.31 seconds. The average time gained can be
applied to redundant systems to control plant water temperature, because they do
not require a quick response. Data read by each controller in accordance with a
Pt100 sensor to read by.
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