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ABSTRAK

SCADA sudah banyak digunakan untuk mengontrol dan memonitoring di
industri - industri, tetapi kontrol dan monitoring tersebut umumnya dilakukan di
satu tempat saja. Pada perusahaan-perusahaan yang mempunyai plant-plant yang
tersebar di lokasi yang berjauhan, banyak mengalami kesulitan dalam mengontrol
dan memonitoring plant-plant tersebut.

Pada Tugas Akhir ini, sistem produksi plant MPS (Modular Production
Sistem) diprogram dengan menggunakan PLC (Programmable Logic Controller)
Twido dan untuk membantu monitoring digunakan perangkat lunak HMI SCADA.
HMI SCADA ini mewakili plant MPS untuk semua proses dan diubah ke web
agar dapat mempermudah kontrol dan monitoring dari mana saja selama masih
memiliki jaringan dengan Web Server. Jika PC Web Server ini dihubungkan ke
PC yang lain, maka PC yang hanya memiliki IE (Internet Explorer) juga dapat
mengontrol dan memonitoring plant, sehingga memudahkan untuk memantau 4
proses plant MPS ( testing, driling, clamping, dan sorting ). Web Server yang
digunakan pada Tugas Akhir ini menggunakan WIS (Wonderware Information
Server) 3.0 yang dalam menginstallnya harus melakukan 9 langkah dan
konfigurasi. IE yang dibuka melalui PC yang lain harus memasukkan nama user
dan password agar terhubung dengan WIS.

Proses yang terjadi pada plant MPS, sama dengan HMI SCADA yang
dibuat dengan InTouch Wonderware. Pada hasil pengujian, respon waktu rata-rata
dari InTouch ke plant lebih cepat 0,24 detik daripada WIS ke plant dan web ke
plant. Agar Web Server dapat menjalankan fungsinya dengan baik maka setiap
spesifikasi dan konfigurasi yang disarankan pada Tugas Akhir ini harus dipenuhi.

Kata kunci : Web, Web Server, WIS, 1E, HMI SCADA, InTouch, Wonderware,
PLC, plant, MPS.
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ABSTRACT

Many Industries have used SCADA for controlling and monitoring, but
that activities are generally done in just one place. For companies which have
spread over plants in different locations usually have difficulty in controlling and
monitoring those plants.

In this final assignment, MPS (Modular Production System) plant
production system is programmed using PLC (Programmable Logic Controller)
Twido and for monitoring function using HMI SCADA software. HMI SCADA
present MPS plant in the form of animation for all process and change in to web
form to make easier in controling and monitoring from any where as long its
connected to Web Server network. If Web Server PC is connected to the other PC,
than PC which just has IE can control and monitor a few plants, so that make
easier for monitoring MPS plant process ( testing, driling, clamping, dan sorting ).
Web Server that is used in this final assignment using WIS ( Wondeware
Information Server ) 3.0 in installing WIS has 9 step and configuration. IE that is
open from the other PC must input user name and pasword to connected to WIS

The process happened to MPS plant, is equal to HMI SCADA made by
InTouch Wonderware. In experimental result, average response time from
InTouch to plant is faster 0,24 second than WIS to plant and web to plant. In order
to Web Server can run its function well, so all specification and configuration
needed by WIS must be fulfilled.

Key Word : Web Server, web, WIS, IE, HMI SCADA, InTouch, Wonderware,
PLC, plant, MPS.
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