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ABSTRAK

Pengendalian proses pengolahan air pada Water Treatment Plant (WTP) di
berbagai daerah telah dilakukan secara otomatis menggunakan Programmable
Logic Controller (PLC). Pada perkembangannya, pengamatan dan pengendalian
jarak jauh untuk beberapa WTP secara sekaligus perlu dilakukan oleh pusat
pengendali, untuk itu diperlukan adanya suatu komunikasi yang dapat dilakukan
dengan jarak jauh. Short Message Service (SMS) merupakan salah satu solusi
dalam permasalahan telekomunikasi ini.

Pada tugas akhir ini dirancang suatu komunikasi menggunakan SMS
melalui modem Global System for Mobile communication (GSM) untuk
pengamatan dan pengendalian WTP. WTP berupa virtual plant dibuat dengan
menggunakan LabVIEW v8.5. PLC master pada pusat pengendali digunakan
untuk pengamatan dan pengendalian WTP, sedangkan PLC slave pada WTP
digunakan untuk mengendalikan proses yang berlangsung pada WTP. Program
PLC dibuat menggunakan ladder diagram pada TwidoSuite v2.01. Magelis XBT
G2330 digunakan sebagai media visualisasi Human Machine Interface (HMI) dan
berisi tampilan yang dibuat menggunakan Vijeo-Designer v4.6.

Dari hasil uji coba, komunikasi antar PLC menggunakan SMS melalui
modem GSM untuk pengamatan dan pengendalian virtual WTP dapat dilakukan
dengan melakukan pengaturan parameter komunikasi pada PLC dan modem, serta

pemrograman pada PLC dengan menggunakan blok MSG dan instruksi EXCH.
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ABSTRACT

The water treatment process in the Water Treatment Plant (WTP) in some
places have been automatic controlled by Programmable Logic Controller (PLC).
Nowadays, long distance monitoring and controlling for all several WTP at once
is needed by controller center, for this reason there is a need of long distance
communication. Short Message Service (SMS) is one of the solutions that can be
used in this communication problem.

In this last project, there is designed a communication using SMS via
Global System of Mobile Communication (GSM) modem for monitoring and
controlling WTP. Virtual WTP is designed using LabVIEW v8.5. Master PLC in
the control center is used for monitoring and controlling WTP, whereas slave PLC
in the WTP is used for controlling the water treatment process. The PLCs are
programmed using ladder diagram by TwidoSuite v20.1. Magelis XBTG 2330
with visualization which is designed by Vijeo-Designer v4.6 is used as the Human
Machine Interface (HMI) visualization media.

As the result, the communication between PLCs using SMS via GSM
modem for monitoring and controlling virtual WTP can be done by setting
communication parameters in the modems and PLCs, also programming PLCs
using MSG function block and EXCH instruction.
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