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ABSTRAK 

 Perkembangan teknologi yang semakin pesat membuat penggunaan 

peralatan dalam suatu proses industri semakin bervariasi baik jenis maupun 

jumlahnya. Peralatan yang digunakan dalam suatu proses industri biasanya berasal 

dari berbagai vendor atau produsen. Tujuan penggunaan peralatan dari berbagai 

vendor adalah untuk memaksimalkan kelebihan yang dimiliki masing-masing 

vendor sehingga didapat hasil yang optimal dalam penggunaannya. 

 Penggunaan berbagai macam peralatan baik jenis maupun vendor-nya 

dalam suatu proses industri memerlukan suatu jaringan sistem kendali otomatis 

yang mampu menghubungkan semua peralatan tersebut agar dapat bekerja dengan 

baik. Modbus adalah protokol komunikasi yang banyak digunakan dalam suatu 

jaringan sistem kendali otomatis. Jaringan sistem kendali otomatis dengan 

menggunakan Modbus bersifat master-slave, artinya ada satu peralatan yang 

bertindak sebagai master yang akan mengendalikan beberapa slave. Modbus tidak 

hanya digunakan untuk komunikasi pada Programmable Logic Controller (PLC) 

tetapi juga banyak digunakan pada peralatan industri lainnya, seperti Variable 

Speed Drives dan Power Meter.  
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 Tugas akhir ini menggunakan Modbus sebagai protokol komunikasi dalam 

jaringan sistem kendali otomatisnya dengan PLC sebagai master. Slave yang 

digunakan adalah PLC, Variable Speed Drives, dan Power Meter dari vendor 

yang berbeda. Hasil percobaan integrasi menunjukan PLC master dapat 

melakukan komunikasi Read atau Write pada PLC, Variable Speed Drives, dan 

Power Meter dari vendor yang berbeda menggunakan protokol Modbus. 
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ABSTRACT 

Technology development which grows rapidly makes the peripherals 

usage in an industrial process becomes varies in categories and amounts. 

Peripherals that used in an industrial process usually came from various vendors 

or producers. The aim from using tools from various vendors is to maximize 

greatest part that owned by each vendor, so the optimized result will be gotten. 

Usage of these peripherals' categories and vendors in an industrial process 

need a network automatic control system which able to connect all the peripherals 

so it can work well. Modbus is a communication protocol which use commonly in 

an automatic system controller. An automatic network control system using 

Modbus is always a master – slave mode, which means there is one peripheral that 

act as a master that would controls numerous slaves. Modbus not only used for 

communication in Programmable Logic Controller (PLC), but also used in others 

industrial peripherals such as Variable Speed Drives and Power Meter. 

This thesis using Modbus as the communication protocol inside it’s 

automatic control system with PLC as the master. Meanwhile, slave which used 

are PLC, Variable Speed Drives, and Power Meter from various vendors. 

Experimental result of integration, show PLC as the master can do Read or Write 

communication to PLC, Variable Speed Drives, and Power Meter from various 

vendors using Modbus protocol. 
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