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ABSTRAK 

 

PT X yaitu perusahaan yang bergerak di industri pembuatan pesawat 

terbang dan helikopter. Dalam produksi pesawat diperlukan berbagai macam alat 

bantu dalam perakitan pesawat. Alat bantu tersebut dibuat di bidang Tool & Jig 

Maintenance. Bidang Tool & Jig Maintenance adalah bidang yang berfokus pada 

pembuatan produk yaitu Jig dan GSE. Jig adalah piranti yang berfungsi sebagai 

pemegang benda produksi, sedangkan GSE (Ground Support Equipment) adalah 

alat bantu pendukung seperti alat pembawa material, alat bantu perakitan benda 

kerja yang tinggi dan lain – lain. Bidang ini memiliki kendala seperti fasilitas fisik 

yang memiliki masalah dan kurang nyaman, kondisi keamanan pada stasiun 

pengelasan dengan posisi duduk dan stasiun tempat material yang belum baik, 

lingkungan fisik yang masih belum nyaman, prinsip 5S yang masih belum 

dijalankan dengan baik, standar K3 yang masih belum diterapkan dengan baik. 

Penulis melakukan penelitian ini bertujuan untuk membantu pihak perusahaan, 

terutama bidang Tool & Jig Maintenance untuk menyelesaikan permasalahan yang 

ada di bidang tersebut. 

Pengumpulan data berupa profil umum perusahaan, jenis dan ukuran 

produk yang dihasilkan, keadaan aktual bidang Tool & Jig Maintenance, data 

fasilitas fisik, luas layout bidang Tool & Jig Maintenance, data lingkungan fisik, 

data kegiatan 5S dan data kecelakaan kerja. Data yang telah dikumpulkan akan 

diolah dan dianalisis dengan cara fasilitas fisik menggunakan data antropometri, 

analisis layout aktual, membandingkan kondisi lingkungan fisik actual dengan 

standar yang ditetapkan, analisis 5S menggunakan peta radar dan daftar periksa, 

analisis K3 dengan sembilan poin investigasi dan fish bone.  

Hasil pengolahan data dan analisis yaitu meja assembly dan meja las tidak 

moveable, kurangnya fasilitas fisik pendukung di stasiun pengelasan dengan posisi 

berdiri, kursi las stasiun pengelasan dengan posisi duduk kurang nyaman. Stasiun 

pengelasan dengan posisi duduk dan stasiun tempat material perlu pemindahan. 

Pencahayaan aktual hanya 14 dari 55 titik pengukuran berada pada standard 

pencahayaan dan sisanya tidak sesuai dengan standar. Hubungan antara suhu dan 

kelembaban yang digambarkan dengan diagram suhu dan kelembaban berada 

diluar zona nyaman. Kebisingan pada beberapa titik pengukuran melebihi standar 

kebisingan. Sirkulasi udara pada bidang Tool & Jig Maintenace masih belum pada 

kondisi nyaman. Nilai peta radar 5S pada seluruh stasiun memiliki range 40 – 51 

yang artinya penerapan 5S masih kurang untuk seluruh stasiun di bidang Tool & 

Jig Maintenance. Penanggulangan dan pencegahan kecelakaan di bidang ini 

kurang efektif, kurangnya pemasangan dan ketersediaan safety sign, P3K dan 

APAR pada bidang ini. 

Usulan yang diberikan untuk bidang Tool & Jig Maintenance adalah meja 

assembly dan meja las moveable, pengadaan sekat, kursi khusus, material 

handling, perbaikan kursi las, pertukaran posisi stasiun pengelasan posisi duduk 

dengan stasiun tempat material, penambahan lampu sorot, penambahan turbin 

ventilator, penambahan jumlah earplug, label merah, rak penyimpanan sementara, 

pengecatan lantai, pemberian papan nama stasiun, meja assembly, alat kebersihan, 

jadwal seiso, peta tanggung jawab, daftar periksa (seiri, seiton, seiso), pemberian 

sarung tangan, pemberian pelindung jari, penambahan safety sign, penambahan 

P3K jenis A dan penambahan tabung APAR sesuai dengan kelas kebakaran. 
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6.33    Tampilan 2 Dimensi Usulan Sekat Alternatif 1 6.41 

6.34    Sekat Penutup Alternatif 2       6-41 

6.35    Kondisi Sekat Penutup Saat Sedang Dipakai       6-42 

6.36    Kondisi Sekat Penutup Saat Sedang Tidak Dipakai       6-43 

6.37    Alat Usulan Skyjack Hidrolik       6-45 

6.38    Kondisi Pemakaian Skyjack Hidrolik       6-48 

6.39    Kondisi Pemakaian Skyjack Hidrolik       6-49 

6.40    Usulan Busa Dudukan Kursi       6-50 

6.41    Usulan Layout        6-51 

6.42    Lampu LED Usulan       6-53 

6.43    Usulan Earplug       6-56 

6.44    Penentuan Radius Kebisingan dan Jumlah Pekerja       6-57 

6.45    Cara Kerja Turbin Ventilator       6-58 

6.46    Usulan Turbin Ventilator       6-59 

6.47    Contoh Label Merah Kegiatan Seiri       6-60 

6.48    Usulan Rak Penyimpanan Sementara       6-61 

6.49    Usulan Pewarnaan Lantai       6-63 

6.50    Papan Penunjuk Nama Stasiun       6-64 

6.51    Sapu dan Pengki Kecil       6-66 

6.52    Kemoceng       6-66 

6.53    Kain Lap       6-67 

6.54    Hand Spray       6-67 

6.55    Usulan Peta Tanggung Jawab Seiso       6-69 

6.56    Peta Radar Usulan Bidang Tool & Jig Maintenance       6-79 

6.57    Sarung Tangan Anti Gores       6-80 

6.58    Pelindung Jari       6-81 

6.59    Contoh Tampilan Safety Sign Pada Papan       6-87 

6.60    Papan Penanda Kotak P3K       6-94 

6.61    Tabung APAR       6-94 
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6.62    Kelas Kebakaran       6-94 

6.63    Usulan Penempatan Turbin Ventilator, Lampu, Safety Sign,  

           dan APAR       6-97 
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     1             Catatan Bimbingan Tugas Akhir                                                 L1 

     2             Berita Acara Seminar Isi Tugas Akhir                                        L2 

     3             Form Komentar dan Saran Sidang Tugas Akhir                         L3 

     4             Surat Praktik Kerja/TA/Magang                                                 L4 

     5             Data Penulis                                                                                L5 


