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ABSTRAK 

 
Pengelolaan persediaan merupakan permasalahan yang sering dihadapi 

perusahaan yang bergerak pada bidang industri manufaktur, maka perusahaan harus 

mengatur keseimbangan antara investasi persediaan dan layanan pelanggan 

(persediaan tersedia). Hal tersebut dapat dicapai jika menerapkan pengendalian 

persediaan bahan baku dengan baik sehingga risiko kerugian dapat hindari. 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengendaliaan persediaan bahan 

baku yang dilakukan oleh PT. Samwha Indonesia, khususnya bahan baku untuk 

produk SMD Inductor yang memiliki persediaan dan permintaan dalam jumlah 

besar. Pengumpulan data dilakukan pada bulan Oktober 2018 sampai Desember 

2018 dengan melakukan observasi ke perusahaan, wawancara, dan studi pustaka, 

sedangkan analisis data menggunakan metode analisis deskriptif. 

Dalam penelitian ini, analisis data menggunakan model probabilistik P kasus lost 

sales diterapkan terhadap persediaan bahan baku produk SMD Inductor yang 

terdapat kekurangan dan kelebihan bahan baku. Analisis dilakukan dengan 

membandingkan antara model probabilistik P kasus lost sales dan metode yang 

selama ini digunakan oleh perusahaan. Hasil penelitian menunjukkan bahwa 

dengan menggunakan model probabilistik P kasus lost sales diketahui total biaya 

persediaan yang dapat dikeluarkan perusahaan adalah sebesar Rp 3.490.065.358,- 

/tahun sedangkan jika menggunakan kebijakan perusahaan total biaya yang akan 

dikeluarkan perusahaan adalah sebesar Rp3.510.517.726,-/tahun. Sehingga biaya 

yang dapat diminimalkan sebesar Rp Rp 20.452.368,-/tahun. 

 

 

Keywords: Persediaan, pengendalian persediaan, model probabilistik, kasus lost 

sales, biaya persediaan, meminimumkan biaya persediaan, SMD Inductor. 
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ABSTRACT 

 
Inventory management is a problem that is often faced by companies 

engaged in the manufacturing industry, so companies must adjust the balance 

between inventory investment and customer service (available inventory). This can 

be achieved if implementing good raw material inventory control so that the risk of 

loss can be avoided. 

This study aims to determine the control of raw material inventory 

conducted by PT. Samwha Indonesia, especially raw materials for SMD Inductor 

products that have large quantities of supply and demand. Data collection was 

conducted in October 2018 to December 2018 by conducting observations to the 

company, interviews, and literature studies, while data analysis using descriptive 

analysis methods. 

In this study, data analysis using the P probabilistic model of lost sales cases was 

applied to the inventory of raw materials for SMD Inductor products that contained 

shortages and excess raw materials. The analysis is done by comparing the 

probabilistic model of P lost sales cases and the methods that have been used by 

the company. The results showed that by using the P probabilistic model of lost 

sales, it was known that the total inventory costs incurred by the company amounted 

to Rp 3.490.065.358,- /year whereas if using company policy the total costs to be 

incurred by the company amounted to Rp3.510.517.726,- /year. So the cost that can 

be minimized is 20.452.368,- /year. 

 

 

Keywords: Inventory, inventory control, probabilistic model, lost sales case, 

inventory costs, minimizing inventory costs, SMD Inductor. 
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