ABSTRAK

Pabrik Penggilingan Botol PET memiliki tantangan terbesar pada saat pemilahan.
Sering dijumpai warna botol biru, hijau, dan bening yang tercampur dari hasil pemilahan
manusia. Warna botol yang tercampur akan mengurangi nilai jual hasil produksi yang akan
dikirimkan ke pabrik pengolahan biji plastik. Mesin conveyor ini dirancang untuk
memenuhi kebutuhan pabrik penggilingan daur ulang botol PET dalam mengurangi
penggunaan tenaga kerja pada saat pemilahan warna sehingga industri kecil ini dapat
bersaing dan memutarkan uang nya lebih efisien dan mendapatkan laba yang banyak.

Mesin Conveyor ini memiliki kerangka dasar dengan menggunakan alumunium
profile yang memiliki fungsi sebagai pengantar botol PET yang akan di pindai dan dipilah.
Mesin ini dijalankan oleh motor stepper yang berfungsi menggerakkan roller yang
terpasang belt pada kerangka conveyor. Motor servo akan mengarahkan botol ke derajat
yang telah ditentukan sesuai dengan klasifikasi warna botol.

Mesin Conveyor ini dapat memilah botol PET dengan berdasarkan warna (biru,
hijau, dan bening) sudah dapat direalisasikan dengan tingkat keberhasilan 100% dan waktu
yang dibutuhkan dari awal masuk nya botol ke mesin conveyor sampai jatuh ke wadah
masing-masing warna botol rata-rata 10,1 detik.

Kata kunci: conveyor belt, botol PET, sensor warna, daur ulang, pemilahan.
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ABSTRACT

PET bottles mill have biggest challenge at the time of sorting. Common bottle color
blue, green and clear are usually mixed by the result of sorting by human labor. Mixed
bottle color in the milling process will reduce the output value, which will be delivered to
the plastic processing factory. In this book, a conveyor machine is designed to properly
sorting the PET bottles based on its color (blue, green, and clear) automatically.

The Conveyor Machine has a basic frame using aluminium profile. The bottle are
transported along the conveyor belt which operated by moving rollers actuated by stepper
motor. PET bottle is scanned and sorted based on its color. Bottle sorting is done by a
blade with 3 different angular position actuated by a servo motor to guide each different
bottle color to different specific direction.

The Conveyor Machine has been built with a successful rate of 100% in sorting
blue, green, and clear colored PET bottle and have an average processing time of 10,1
seconds for each PET bottle from start at the input entry of the machine until it reach into
the specific output ends.

Key Word: conveyor belt, PET bottle, color sensor, recycle, sorting.
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