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ABSTRAK 

 

 PT X adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang manufaktur dan distribusi 

cat. Perusahaan ini memproduksi dan menjual berbagai macam cat tembok, cat genteng, 

cat kayu, cat besi, dan cat pelapis khusus. Permasalahan yang dihadapi perusahaan 

adalah penyimpanan bahan baku yang tidak tertata dengan rapih, penempatan bahan 

baku yang tidak memperhatikan faktor kedekatan dengan area produksi yang 

membutuhkan, sehingga tingginya ongkos material handling yang timbul. Selain itu 

bahan baku sering kali diletakkan di area gang, sehingga menganggu aktivitas 

pengambilan dan penempatan bahan baku. Sempitnya area gang yang tersedia 

menyebabkan kerusakan kemasan zak dari bahan baku yang berbentuk serbuk akibat 

tertusuk forklift yang melintas. Saat ini perusahaan menerapkan metode penyimpanan 

dedicated storage, dimana setiap bahan baku memiliki area penyimpanan tersendiri, 

sehingga luas area penyimpanan yang dibutuhkan besar, padahal lahan penyimpanan 

yang tersedia terbatas. Oleh karena itu, penulis mengusulkan penataan bahan baku yang 

memperhatikan faktor-faktor tersebut. 

 Penulis mengusulkan penggunaan metode penyimpanan class based storage, 

dimana penyimpanan bahan baku berdasarkan pembagian kelas alat penyimpanan dan 

area produksi yang membutuhkan. Dalam penelitian ini jenis bahan baku yang diamati 

sebanyak 398. Langkah awal yang dilakukan adalah menghitung total frekuensi keluar-

masuk bahan baku, lalu perhitungan biaya material handling, dan jarak aktual, 

Selanjutnya dilakukan perhitungan total ongkos material handling (OMH) aktual. 

Untuk perancangan tata letak usulan, terlebih dahulu dilakukan perhitungan kebutuhan 

area penyimpanan bahan baku berdasarkan alat penyimpanan yang digunakan. Alat 

penyimpanan yang digunakan ada 2, yaitu pallet dan rak. Bahan baku yang disimpan di 

atas pallet adalah yang memiliki kemasan drum, sedangkan yang memiliki kemasan 

zak, dus dan pail ditempatkan di atas rak. Selanjutnya dilakukan pembagian kelas 

berdasarkan area produksi yang membutuhkan. Bahan baku yang disimpan di atas pallet 

dikelompokkan ke dalam 4 kelas, yaitu area produksi WB, SB, CC, dan PP. Bahan baku 

yang disimpan di atas rak dikelompokkan ke dalam 5 kelas, yaitu area produksi WB, 

SB, CC, PP, dan mitzutani.  Di masing-masing area produksi, bahan baku yang 

disimpan di atas rak dibagi 3 kelas berdasarkan kemasan bahan baku, yaitu zak, dus, 

dan pail. Setelah itu, dilakukan perancangan tata letak dengan memperhatikan 

pemberian area gang, perhitungan jarak tempuh alat material handling usulan dan total 

ongkos material handing yang timbul untuk dilakukan perbandingan dengan total 

ongkos material handling dengan tata letak saat ini. 

 Manfaat penerapan tata letak usulan adalah bahan baku diletakkan dekat dengan 

area produksi yang membutuhkan, sehingga total jarak pengambilan berkurang dari 

72,728.25 m menjadi 53,134.15 m atau terjadi penghematan sebesar 19,594.10 m 

(26.94%). Selain itu, total ongkos material handling berkurang dari Rp 191,189,252.18 

menjadi Rp 115,182,281.28 atau terjadi penghematan sebesar Rp 76,006,970.90 atau  

39.45% 
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