BAB 6
KESIMPULAN DAN SARAN

6.1 Kesimpulan

Dari penelitian yang telah dilakukan maka dapat disimpulkan bahwa:

1. Rancangan basis data yang diusulkan yaitu database atau tempat
penyimpanan data produksi dan data cacat kain. Pembuatan database
berdasarkan entity relation diagram (ERD) yang terstruktur dan tepusat
pada no meigara. Selain itu untuk data cacat dilakukan pembuatan kode
cacat kain, kode persentase cacat dan kode keterangan cacat dibuat untuk
dapat menghubungkan entitas cacat kain dengan entitas meigara begitu

juga untuk entitas lain.

2. Rancangan usulan prosedur disajikan kedalam bentuk flowchart yang

berjumlah 5 flowchart, yaitu:

1. Flowchart Prosedur Pengisian Form Produksi Kain dan Form Cacat
Kain.

2. Flowchart Prosedur Pembuatan Dokumen Data Produksi dan Data
Cacat Sample Kain.

3. Flowchart Prosedur Pencatatan Kualitas Kain Setelah Kain Diterima
Konsumen.

4. Flowchart Prosedur Penyimpanan, Rekap, Print Data Produksi dan
Data Cacat Untuk Keperluan Rapat.

5. Flowchart Prosedur Penelusuran Data Produksi dan Data Cacat Kain

Internal.

3. Rancangan database berdasarkan ERD, terdapat 11 tabel yaitu:
1. Tabel Keterangan Kain
2. Tabel Keterangan Meigara
3. Tabel Mesin
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Tabel Kontrak

Tabel Beam

Tabel File Cacat

Tabel Persentase Cacat

4,
5.
6. Tabel Desain
7.
8.
9.

Tabel Cacat Kain

10. Tabel Keterangan Cacat
11. Tabel Meigara

Adapun gambar databasenya adalah sebagai berikut:

Keterangan Kain Desain
H X No Meigara + NoDesain
No Yarn wrap No Way Sizing
No Yarn weft No Warna Tate
Density Kain wrap No Wama Yoko
Density Kainweft Jenis Benang
Total Warp Yarn Jenis Anvaman
Lebar Kain Perincian Kebutuhan Benang
NoOsa Jumlah Bemang
Jumlah Osa Keterangan Benang
Toshi Haba Warna Kain
Jumlah Kain
Konbinasi Warna
Keterangan Meigara Contoh Desain Anyaman Kain
PK. No Meigara + Meigaza Potongan
Setting dan Aktual Kowari Lebar Kain
Setting dan Aktual Warper PK No Meigara A Panjang Kain
Setting dan Aktual Sizing | Ttosu Tel Jadwal Celup Benang
Sefting dan Aktual Sholdd | Tumiah Beam Keterangan Sizing |
Setting dan Aktual Sihmge No Benane Tate Sample Kain
Tanggal Batas Wakfu No Benang Yoko Pengiriman Sample
Tl juan Sizing No Way Shokki
Td Sizing Jenis Mesin Warper .
¥21 lljers:man garper Jenis Mesin Shokli P1le;a;2te
ersetujuan Warper o Meigara
Tel Iuskuk;lpgdﬂcsi Kain Tmuﬁsﬂ@ Nama P1legCacat
Total Stok Nama Pembuat File Cacat
Mosin Nama Shikake Tanggal Pembuatan P ile Cacat
K No VG ; Shift Shilake Bulan Pembuatan File Cacat
Nama Operator Tahun Panb@hn E ?Ie Cacat
Narm Mesig Shift Operator Tanggal Mulai Perbaikan Cacat
Tol Pasang Sholdd Tanggal Selesai Perbaikan Cacat
Konirak = N—Lﬂ ry— Tanda Tangan Kabag Weaving
K No Kontrak + FK No Kontrak Tanda Tangan Jawab
Buver FK No Desain — Tanda Tangan Pengawas
Tel Delivery FK No Beam Landa Tangan Kepala Unit |
—H. FK Kode Persentase Cacat Tanda Tangan BAE an Spmn‘mg
i = - Tanda Tangan Bagian Weav ing
Beam K Kode Cacat Kain Tanda Tanﬂan‘Eaman F)sexug i
PK No Beam + Tanda Tangan Bagian Teknik Produksi
Tansu Nama Pemeriksa 1
Maki Nama Pemeriksa 2
Density Tate Cap Persetujuan
Density Yoko Tgl Persetujuan
+ FK No Meigara
Cacat Kain Keterangan Cacat
Perseniase Cacat ) PK Kode Cacat Kain Kode Keterangan Cacat
PR Kode Persentase Cacat I+ Nama CacatKain Nama Pemerilsa
Total Grade A Total Cacat Kain Potongan
Total Grade C Grade
Total Keseluruhan Tto Gire
C % Weaving Bulan lalu Total Ito Gire
C % Spinning
C % Weaving
C % Dyeing

Gambar 6.1
Entity Relationship Diagram
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4. Rancangan usulan input dan output dokumen berupa dokumen, tampilan

menu, software barcode, alat barcode, komputer, tag barcode.

e Dokumen

Dokumen yang diusulkan pada penelitian ini berupa dokumen

mengalami perubahan dan dokumen saat ini yang tetap digunakan.

Dokumen yang mengalami perubahan berjumlah 5 dokumen, yaitu:

1.

2
3.
4

o TgEE w N

Dokumen Pembuatan Benang (penambahan).

. Dokumen Data Produksi dan Cacat Sample Kain (penambahan).
Dokumen Pencelupan Kain (penambahan).

. Dokumen Data Produksi dan Data Cacat Kain Internal (rancangan
baru).
Dokumen Hasil Screenshot Data Produksi dan Data Cacat Kain

Internal (rancangan baru).

Dokumen yang tetap menggunakan dokumen saat ini berjumlah 6
dokumen, yaitu:

Dokumen Penerimaan Data Cacat dari Administrasi dan
Supervisor.

Dokumen Rapat.

Dokumen Rekap Stok Kain Cacat.

Dokumen Pembuatan Sample Kain.

Dokumen Pembuatan Rencana Produksi Kain.

Dokumen Pencatatan Cacat Kain.

e Tampilan Menu

Tampilan menu yang diusulkan pada penelitian ini untuk sistem

database yaitu :

1.
2.
3.

Interface Form Produksi Kain dan Form Cacat Kain.
Interface Dokumen Data Produksi dan Data Cacat Sample Kain.
Interface Pencatatan Kualitas Kain Setelah Kain Diterima

Konsumen.

Tugas Akhir

Universitas Kristen Maranatha 2018



Bab 6 Kesimpulan dan Saran 6-4

4. Interface Rekap Dokumen Produksi Kain dan Rekap Dokumen
Cacat Kain.

5. Interface Penelusuran Data Produksi dan Data Cacat Kain Internal.

6. Interface Hasil Screenshot Penelusuran Data Produksi dan Data

Cacat Kain Internal.

e Software Barcode
Pembuatan Barcode dirancang untuk lebih mudah dalam melakukan
penelusuran data cacat kain maupun data produksi. Software barcode
yang diusulkan yaitu ByteScout BarCode Generator dan software
untuk membaca barcode yang telah dibuat yaitu ByteScout BarCode
Reader.

e Alat Barcode
Alat yang digunakan untuk membaca barcode selain kamera yaitu
scanner. Dalam hal ini scanner yang diusulkan yaitu Scanner Barcode
Solution Wireless Bs 201 karena dari segi harga dan kualitas sudah
cukup untuk saat ini. Selain itu Scanner Barcode Solution Wireless Bs
201 juga sudah wireless yang berarti tidak menggunakan kabel

sehingga lebih mudah dalam melakukan scan barcode.

e Komputer
Pengoperasian untuk server database diusulkan komputer. Komputer
untuk database mempunyai spesifikasi khusus sehingga berbeda

dengan komputer yang lain.

e Tag Barcode
Tampilan untuk desain barcode QR Code dengan rancangan usulan
dari penulis. Tag barcode ini akan ditempelkan pada gulungan kain
menggunakan selotip atau perekat.
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No Meigara

No Kontrak
Buyer

Tanggal Delivery

Gambar 6.2
Interface Desain Barcode QR Code

6.2 Saran
Untuk penelitian selanjutnya disarankan meneliti prosedur dan
dokumen cacat untuk bagian spinning (pembuatan benang) dan bagian
dyeing (pencelupan kain) secara detail karena belum adanya prosedur dan
dokumen yang standar agar setiap bagian di PT Unitex dapat terstruktur

secara standar dan mudah dipahami untuk produksi dan cacat yang terjadi.
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