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ABSTRAK 

 

 

Tata letak fasilitas merupakan penempatan fasilitas pada suatu ruangan baik 

mesin, karyawan, bahan baku, peralatan, dan perlengkapan proses produksi yang 

digunakan untuk menunjang jalannya suatu perusahaan. Sehubungan dengan 

adanya perencanaan fasilitas baru di CV. Sinar Plas Sejahtera Abadi, maka hal ini 

menimbulkan persoalan tata letak yang baru. 

Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui kondisi aktual tata letak fasilitas 

yang diterapkan oleh CV. Sinar Plas Sejahtera Abadi pada saat ini, dan 

memberikan usulan tata letak fasilitas alternatif yang dapat digunakan untuk 

meminimumkan total jarak perpindahan.  

Hasil yang diperoleh dari perancangan ulang tata letak fasilitas pada CV. Sinar 

Plas Sejahtera Abadi adalah perusahaan mendapatkan perancangan tata letak yang 

memiliki jarak perpindahan yang minimum sehingga proses produksi dapat 

berjalan dengan waktu proses yang lebih cepat dan sekaligus akan meningkatkan 

tingkat produktivitas. 

 

 

Kata kunci : Tata Letak Fasilitas Produksi, Efisiensi, Total Jarak Perpindahan. 
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ABSTRACT 

 

 

Facility layout is facility placement in a room consists of machinery, workers, raw materials, 

and also the equipment that used to support the running of the company. In connection of 

planning a new facilities on CV. Sinar Plas Sejahtera Abadi, then it creates a new layout 

problems. 

The purpose of this research is to know the actual condition of facility layout applied currently 

by CV. Sinar Plas Sejahtera Abadi, and provide the suggestions about alternative facility layout 

to minimize the total of the distance movement. 

The result from that redesign the facility layout on CV. Sinar Plas Sejahtera Abadi is the 

company obtain the layout design which have minimum distance movement so the production 

process can be run faster and also will increase the levels of productivity. 
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