ABSTRAK

Pertumbuhan industri yang semakin pesat, menuntut setiap perusahaan untuk lebih
kompetitif dalam memberikan pelayanan kepada konsumen. Penjadwalan produksi
pada perusahaan merupakan salah satu bentuk pelayanan yang dapat menjadi salah
satu cara perusahaan dalam menghadapi para pesaing. Pada umumnya penjadwalan
produksi merupakan hal yang penting khususnya pada perusahaan manufaktur.
Waktu produksi yang dimiliki setiap perusahaan menjadi salah satu acuan
konsumen dalam memilih pelayanan yang terbaik. Oleh karena itu, penyusunan
penjadwalan produksi perusahaan harus dibuat sebaik mungkin guna mencapai
efisiensi produksi. Salah satu perusahaan yang memerlukan penjadwalan produksi
adalah PT. Toko Online yang bergerak di bidang konveksi khususnya dalam
pembuatan kemeja,jaket,jeans dan chino. PT. Toko Online merupakan perusahaan
yang menerapkan sistem job order dimana produk akan dibuat apabila jenis dan
jumlah pesanan telah diterima dari konsumen. Dalam hal ini penerapan metode
Campbell,Dudek dan Smith (Algoritma CDS) merupakan metode yang sesuai
dengan sistem produksi yang selama ini diterapkan oleh PT. Toko Online.
Algoritma CDS merupakan penjadwalan yang digunakan pada penggunaan lebih
dari dua mesin seri. Dengan menggunakan algoritma CDS didapat makespan 4378
menit, sehingga bisa menghemat waktu selama 62 menit bila dibandingkan dengan
kebijakan perusahaan selama ini.

Kata kunci: penjadwalan produksi, algoritma CDS, waktu produksi, efisiensi
produksi
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ABSTRACT

Industrial growth is rapidly increasing, it requires every company to be more
competitive in providing services to the consumers. Production scheduling in the
company is one form of services which can be one way for the company to face the
competitors. In general, production scheduling is an important thing, especially in
the manufacturing companies. Production time in a company can be one of the
references for the consumers in choosing the best service. Therefore, the
preparation of the company's production schedule must be made as good as
possible to increase the efficiency of the production. One of the companies that
require production scheduling is PT.Toko Online which engaged in the convection,
especially in the producion of shirts, jackets, jeans and chino. PT.Toko Online is
companies that implemented the job order system in which the product will be
made when the type and number of orders have been received from the consumers.
In this case, the application of the Campbell, Dudek and Smith Method is an
appropriate method with the production system which used by PT.Toko Online.
CDS is a scheduling algorithm which is used for more than two machine series. The
makespan of CDS'is 4378 minutes, it’s more efficient 62 minutes than the company
method.

Keywords: production scheduling, CDS algorithm, Makespan, time efficiency
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