
 

 

ABSTRACT 

In running a manufacturing company, the company need several steps 

to transform raw materials into finished goods. The process starts from ordering raw 

materials until distribution to the consumer. However raw materials sometimes has 

been a problem that frequently occurs in the company . If there is order in the 

company and raw materials are available would not be a problem. Therefore, 

companies should pay attention to the calculation of the need for raw materials and 

raw materials ordering time. 

 

PT. SAKURA JIMA is a handbag company that has established for 

more than 20 years. The company produces a variety of bags according to customer 

demand. The process of making bags carried by man and machine. Meanwhile 

ordering raw materials carried out by the owner of the company. At the time of 

customer orders came, the owner of the company will order the raw materials first. 

The owner of the company does not have an inventory of raw materials. This is 

because materials will be different for each order. Therefore, this study aims to 

determine the raw materials ordering system has been done by the company as well 

as to know how to use Material Requirement Planning system can reduce holding 

costs. 

 

Based on the results of research and analysis of the existing methods can 

be concluded that the company is better to order the raw materials by the method of 

the lot for lot, because it will provide a minimum holding costs. 
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ABSTRAK 

Dalam menjalankan perusahaan manufaktur, perusahaan memerlukan 

beberapa tahapan untuk mengubah bahan mentah menjadi barang jadi. Proses 

tersebut dimulai dari pemesanan bahan baku hingga pendistribusian pada konsumen. 

Akan tetapi bahan baku kadang kala menjadi permasalahan yang sering terjadi dalam 

perusahaan. Apabila terjadi pesanan pada perusahaan dan bahan baku tersedia tidak 

akan menjadi masalah. Oleh karena itu, perusahaan harus memperhatikan 

perhitungan kebutuhan bahan baku serta waktu pemesanan bahan baku.  

PT. SAKURA JIMA adalah sebuah perusahaan tas yang telah berdiri 

lebih dari 20 tahun. Perusahaan ini memproduksi tas yang beragam sesuai dengan 

permintaan konsumen. Proses pembuatan tas dilakukan oleh manusia dan mesin. 

Sedangkan pemesanan bahan bakunya dilakukan sendiri oleh pemilik perusahaan. 

pada saat pesanan dari konsumen datang, pemilik perusahaan akan memesan bahan 

baku terlebih dahulu. Pemilik perusahaan tidak memiliki persediaan bahan baku. Hal 

ini disebabkan karena bahan untuk setiap pesanan akan berbeda. Oleh karena itu, 

penelitian ini bertujuan untuk mengetahui sistem pemesanan bahan baku yang 

selama ini dilakukan oleh perusahaan serta untuk mengetahui bagaimana penggunaan 

sistem Material Requirement Planning dapat mengurangi biaya persediaan.  

Berdasarkan hasil penelitian dan analisis dengan metode yang ada 

dapat disimpulkan bahwa perusahaan lebih baik melakukan pemesanan bahan baku 

dengan metode lot for lot, karena akan memberikan biaya persediaan minimum.  

Kata kunci : Bahan baku, Material Requirement Planning, Lot for Lot.  
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