ABSTRACT

The facility layout is the placement of facility in a building such as machines,
employees, raw materials, equipment, and supplies used to support the operations of
a company. Some companies often experience problems caused by errors in layout
arranger that impede the course of the company's processes. Increasing number of
production facilities due by increased demand from previous time is one of the factor
that effect the layout arrangement.

The purpose of this research is to determine the actual condition of the facility layout
implemented by PT. Fajar Kimia Sejati at this time, propose an alternative facility
layout that able to be used, and determine the consequences of redesigning the
layout facility to the flow of the production process and total movement of
displacement that could increase the level of productivity.

The result from redesigning the facility layout at PT. Fajar Kimia Sejati is increasing
the efficiency of total movement on the production amounted to 8,16% using the
order of first engine, 40,79% by second engine, 50,55% by third engine, and 35,71%
by the order of fourth engine, and increase the amount of productivity using the
order of second engine 19,84%, 20,00% by third engine, and 19,79% by the order of
fourth engine.
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ABSTRAK

Tata letak fasilitas merupakan penempatan fasilitas pada suatu bangunan baik mesin,
karyawan, bahan baku, peralatan, dan perlengkapan yang digunakan untuk
menunjang jalannya suatu perusahaan. Namun beberapa perusahaan sering
mengalami kendala yang disebabkan oleh kesalahan pada pengaturan tata letak
sehingga menghambat jalannya proses perusahaan. Penambahan jumlah fasilitas
produksi akibat meningkatnya permintaan dari waktu ke waktu adalah salah satu
faktor yang mempengaruhi pengaturan tata letak.

Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui kondisi aktual tata letak fasilitas yang
diterapkan oleh PT. Fajar Kimia Sejati pada saat ini, dan memberikan usulan tata
letak fasilitas alternatif yang dapat digunakan, serta mengetahui dampak yang timbul
akibat perancangan ulang tata letak fasilitas terhadap aliran proses produksi dan total
jarak perpindahan yang dapat meningkatkan tingkat produktivitas

Hasil yang diperoleh dari perancangan ulang tata letak fasilitas pada PT. Fajar Kimia
Sejati adalah peningkatan efisiensi total jarak perpindahan bagian produksi sebesar
8,16% menggunakan urutan mesin pertama, 40,79% urutan mesin kedua, 50,55%
urutan mesin ketiga, dan 35,71% pada urutan mesin keempat, serta peningkatan pada
jumlah produktivitas sebesar 19,84% menggunakan urutan mesin kedua, 20,00%
urutan mesin ketiga, dan 19,79% urutan mesin keempat.

Kata Kunci : Tata Letak Fasilitas, Efisiensi, Produktivitas.
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