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ABSTRAK 
 

PT. X didirikian oleh seorang konsultan di sebuah pabrik yang memproduksi 
sepatu pria. Penjadwalan produksi yang selama ini dilakukan oleh perusahaan 
adalah menggunakan metode First-Come, First-Served (FCFS), yang artinya 
order diproses sesuai dengan urutan order yang datang. Permasalahan yang 
muncul di perusahaan adalah adanya proses produksi yang memakan waktu cukup 
lama dibandingkan sebelumnya, sehingga terjadi keterlambatan dalam distribusi 
produk.  

 
Metode yang dikemukakan Campbell, Dudek and Smith (CDS) adalah 

pengembangan dari kaidah Johnson. Penjadwalan CDS ditujukan untuk 
penjadwalan pada beberapa mesin (lebih dari 2) dan bertujuan untuk mendapatkan 
makespan terkecil yang merupakan urutan pengerjaan tugas yang paling baik. 
Dari hasil analisis, penjadwalan menggunakan metode CDS menghasilkan 8 
persamaan. Pengerjaan produksi yang paling efektif dengan menggunakan metode 
CDS adalah persamaan K=8 dengan urutan penjadwalan produksi AC 25502- AC 
25502- TO 2203- OP 7502- OP 7502- OP 7502- OP 7502- OP 7501- OP 7501- 
TO 2202- TO 2203- OP 7501- OP 7501- TO 2202- OP 7501- TO 2202- TO 2202- 
TO 2203. Dari urutan tersebut maka diperoleh nilai makespan sebesar 5.446,150 
menit dan idle time selama 17.124,565 menit. Dengan menggunakan metode CDS 
maka perusahaan dapat mengurangi keterlambatan proses produksi selama 
1.032,320 menit. 
 
Kata Kunci: Keterlambatan Proses Produksi, Penjadwalan Produksi, Metode 
Campbell, Dudek and Smith (CDS), Metode First-Come, First-Served (FCFS) 
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ABSTRACT 
 

PT. X was founded by a consultant in a factory that specialize in men’s shoes. 
Production scheduling has been done by the company by using First-Come, First-
Served (FCFS) method, which means that orders are processed according to the 
sequence of orders that come. The problem in the company is the production 
process that takes a long time, so there is a delay at products distribution. 
 

Campbell, Dudek and Smith (CDS) method is the development from 
Johnson Rules. CDS’s Scheduling intended for scheduling on multiple machines 
(more than 2) and aims to get the smallest makespan which is the best tasks 
sequence. From the analysis, scheduling using CDS method produces 8 equations. 
The most effective production by using the CDS is the equation K = 8 with 
sequence AC 25502- AC 25502- TO 2203- OP 7502- OP 7502- OP 7502- OP 
7502- OP 7501- OP 7501- TO 2202- TO 2203- OP 7501- OP 7501- TO 2202- OP 
7501- TO 2202- TO 2202- TO 2203 production scheduling. From the order, the 
makespan values obtained 5.446.150 minutes and idle time 17.124.565 minutes. 
By using the CDS, the company can reduce the delay in the production process 
1.032.320 minutes. 

 
Keywords: Delay of Production Process, Production Scheduling, Campbell 
Dudek and Smith (CDS) Method, First-Come, First-Served (FCFS) Method. 
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