ABSTRAK

PT Agronesia Inkaba adalah perusahaan yang bergerak di bidang produk
teknik berbahan baku karet, di mana sistem produksi di perusahaan ini adalah job
order. Permasalahan yang sedang dihadapi perusahaan pada saat kini adalah
banyaknya penalti yang ditanggung oleh perusahaan tersebut. Permasalahan
tersebut ditelusuri lebih lanjut dan didapatkan bahwa penyebab penalti tersebut
adalah karena delay pada mesin yang sangat tinggi. Metode penjadwalan untuk
sistem produksi job order yang perusahaan terapkan pada saat ini adalah
perusahaan mengumpulkan terlebih dahulu pesanan dari customer, dan
mengurutkan pengerjaan tiap job berdasarkan due date tercepat sebagai kriteria
utama dan kuantitas job terbanyak sebagai kriteria kedua. Dengan metode
penjadwalan tersebut, perusahaan belum mempertimbangkan urutan jadwal kerja
yang optimal untuk menghasilkan makespan paling minimum, sehingga sering
terjadi mesin-mesin produksi menunggu (delay) dan keterlambatan kerja.

Untuk mengatasi permasalahan tersebut, diusulkan penggunaan metode
penjadwalan general flow shop genetics algorithm untuk meminimasi mean
tardiness dan makespan proses pembuatan produk golongan press umum.
Sebelum digunakan untuk memecahkan permasalahan yang dihadapi perusahaan,
maka dilakukan pembuatan algoritma genetics algorithm menggunakan software,
kemudian software diuji validasi dengan dibandingkan hasil perhitungan nilai
makespan dan waktu proses hasil perhitungan software dengan makespan dan
waktu proses hasil perhitungan manual dengan menggunakan contoh kasus
sederhana yang mewakili kondisi perusahaan. Dari hasil uji validasi didapatkan
bahwa software yang dibuat adalah valid, dimana makespan dan waktu proses
yang dihasilkan adalah sama dengan perhitungan manual.

Hasil yang diperoleh dari perhitungan penjadwalan metode perusahaan
adalah makespan sebesar 325.110 detik atau 90,31 jam, delay sebesar 9.760.337
detik atau 2711,20 jam, rata-rata utilisasi sebesar 17,02%, mean tardiness sebesar
0,22 hari, mean lateness sebesar -1,12 hari, dan 3 job terlambat dari 12 job. Pada
metode genetics algorithm, hasil yang diperoleh adalah makespan sebesar 257.520
detik atau 71,53 jam, delay sebesar 6.502.901 detik atau 1.806,36 jam, rata-rata
utilisasi sebesar 30,34%, mean tardiness sebesar O hari, mean lateness sebesar -
4,26 hari, dan tidak ada job yang terlambat. Dengan demikian, pihak perusahaan
dapat menghemat waktu pengerjaan produk golongan press umum sebesar 67.590
detik atau 18,78 jam (20,79%), penurunan delay sebesar 3.257.436 detik atau
904,84 jam (33,37%), peningkatan rata-rata utilisasi sebesar 41,5%, mean
tardiness berkurang 0,22 hari, mean lateness berkurang 3,14 hari dan job
terlambat berkurang 3. Oleh karena itu, utilisasi mesin-mesin akan meningkat
apabila perusahaan mengimplementasikan metode penjadwalan usulan ini.
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