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ABSTRACT 

 

Many industries with same product are competing to give the best services for 

customer needs and satisfaction. Regarding this the company needs to maintain 

the quality and produce the product in the right time. In order the product can be 

finished in the right time, the company needs to apply scheduling method which 

can support goods production process. 

Based on above case, scheduling process implementation is needed to get more 

effectiveness in the production process activity while still maintaining and setting 

priority to the quality of the product. This observation is based on Campbell 

Dudek and Smith (CDS) Method because the production process used by the 

company has more than two series machines. 

Production scheduling adopted by the company is using the order of Cotton, 

PLTC 150cm, PLTC 180cm, 240cm PLTC, Denim, TC, Cotton Twill, Cotton Polly 

with the amount of time 1950.2 hours. While according to the results of the 

calculation using CDS, production scheduling sequence that gives the smallest 

amount of time is Cotton Twill, Denim, Polly Cotton, TC, PLTC 180cm, 240cm 

PLTC, Cotton, 150cm or Denim PLTC, TC, Cotton Twill, Polly Cotton, 180cm 

PLTC , PLTC 240cm, Cotton, PLTC 150cm with a time of 1861.5 hours. This 

conclude that using CDS Method can give more efficiency in terms of time with 

amount of 88.7 hours, where there will be no lateness in 4 jobs.  
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ABSTRAK 

 

Banyak industri yang sejenis saling berlomba-lomba untuk dapat memberikan 

pelayanan yang terbaik bagi kepuasan dan kebutuhan konsumen. Hal ini 

menyebabkan perusahaan harus dapat mempertahankan kualitas dan ketepatan 

waktu pada setiap produk yang dihasilkannya. Agar produk dapat selesai sesuai 

dengan waktu yang telah ditetapkan, maka perlu dilakukan metode penjadwalan 

yang dapat mendukung proses produksi dengan baik.  

Berdasarkan hal di atas, diperlukan adanya penjadwalan produksi serta proses 

pengerjaan pekerjaan yang lebih efektif dalam pelaksanaan aktivitas proses 

produksinya, namun tetap memperhatikan dan mengutamakan kualitas produk. 

Dalam penelitian ini metode penjadwalan yang akan digunakan adalah metode 

Campbell, Dudek and Smith (CDS), karena proses produksi perusahaan 

menggunakan lebih dari dua mesin seri.  

Penjadwalan produksi yang dilakukan perusahaan adalah dengan urutan Cotton, 

PLTC 150cm, PLTC 180cm, PLTC 240cm, Denim, TC, Cotton Twill, Polly Cotton 

dengan jumlah waktu 1950,2 jam. Sedangkan hasil perhitungan dengan 

menggunakan metode CDS, urutan penjadwalan produksi yang memberikan 

jumlah waktu terkecil adalah Cotton Twill, Denim, Polly Cotton, TC, PLTC 

180cm, PLTC 240cm, Cotton, PLTC 150cm atau Denim, TC, Cotton Twill, Polly 

Cotton, PLTC 180cm, PLTC 240cm, Cotton, PLTC 150cm dengan waktu 1861,5 

jam, sehingga dengan menggunakan metode CDS akan diperoleh efisiensi waktu 

sebesar 88,7 jam, dimana terdapat 4 pekerjaan yang tidak terlambat. 

 

Kata-kata kunci: Penjadwalan mesin, metode CDS, Lateness 
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