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ABSTRACT 
 

  

Scheduling has a very important role in the company's activities. By scheduling 

effectively, a company uses capacity more effectively and provides faster delivery. 

This research used descriptive method and case study approach at UD Maju Jaya. 

UD Maju Jaya is a factory that produces raw materials plasterboard. This 

company has 2 parallel machine with different capacities. Machine scheduling 

performed by company is random scheduling depending on the speed of the machine. 

Machine A work faster than the machine B, how many jobs are performed to machine A 

first. This research proposed the use of indicator method in scheduling. From the 

research results can be seen that the time used by the indicator method is more efficient 

than the application of scheduling performed by the company. This can be proved by 

looking at the total usage time. The indicator method required a total of  224.30 hours 

or more efficient with 9.6 hours than those applied by UD Maju Jaya with a total time of 

233.90 hours. Thus an increase in the efficiency of working time machine for  4.10%. 
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ABSTRAK 
 

 

Penjadwalan mempunyai peranan yang sangat penting dalam aktivitas 

perusahaan. Di dalam perusahaan, harus dilakukan penjadwalan mesin yang tepat agar 

produk dapat tersedia tepat waktu, dan dapat meningkatkan penggunaan kapasitas yang 

berhubungan dengan efisiensi waktu kerja mesin.  

Penelitian ini dilakukan dengan menggunakan metode deskriptif dan pendekatan 

studi kasus pada UD Maju Jaya. 

UD Maju Jaya merupakan pabrik yang memproduksi bahan baku eternit. 

Perusahaan ini memiliki 2 mesin paralel dengan kapasitas mesin yang berbeda. 

Penjadwalan mesin yang dilakukan oleh perusahaan adalah dengan cara membebankan 

produk secara bebas tergantung kecepatan kerja mesin. Mesin A bekerja lebih cepat dari 

pada mesin B maka pembebanan bahan baku pada mesin A lebih banyak dari pada 

mesin B, tujuannya agar kedua mesin tidak menganggur. Adapun metode penjadwalan 

yang diusulkan dalam penelitian ini adalah metode indikator. Dari hasil penelitian dapat 

diketahui bahwa waktu yang digunakan dengan metode indikator lebih efisien 

dibandingkan dengan penerapan penjadwalan yang dilakukan oleh perusahaan. Hal ini 

dapat dibuktikan dengan melihat total penggunaan waktu. Dengan metode indikator 

dibutuhkan total waktu 224,30 jam atau lebih efisien 9,6 jam dibandingkan dengan yang 

diterapkan oleh UD Maju Jaya yaitu dengan total waktu 233,90 jam. Dengan demikian 

terjadi peningkatan efisiensi waktu kerja mesin sebesar 4,10%. 

 

Kata-kata kunci : Penjadwalan, Efisiensi waktu, Metode indikator. 
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