ABSTRAK

Sehubungan dengan era globalisasi yang penuh dengan kompetisi tidak
hanya secara domestik namun juga internasional, maka perusahaan harus bersiap-
siap untuk dapat menyesuaikan diri dalam pasar global. Hal ini membuat
perusahaan, khususnya perusahaan yang bergerak di sektor industri berusaha
secara terus-menerus mencari cara untuk menghasilkan produk yang bernilai
tinggi demi memuaskan konsumennya, dan juga meningkatkan efisiensi di
perusahaannya. Dalam sektor industri, salah satu faktor terpenting adalah
penjadwalan mesin. Hal ini dimaksudkan untuk menghindari terjadinya
penggunaan mesin yang berlebihan atau pengangguran mesin. Di samping itu,
perusahaan juga perlu memperhatikan ketepatan waktu proses produksi agar dapat
memenuhi pesanan konsumen degan tepat waktu. Sehingga konsumen tidak akan
beralih ke perusahaan lain.

Untuk mengatasi hal tersebut, perusahaan harus mencari cara
pemecahannya, yaitu dengan melakukan penjadwalan mesin. PT. X adalah
perusahaan yang bergerak di dalam bidang industri garmen (konveksi). Dalam
menjalankan proses produksinya, perusahaan menggunakan berbagai jenis mesin
dengan kapasitas yang berbeda-beda. Oleh karena itu, maka perusahaan perlu
mengatur penjadwalan produksinya agar proses produksi dapat berjalan dengan
sesuai jadwal.

Selama ini, urutan penjadwalan produksi yang dilakukan perusahaan
adalah Celana panjang jeans---Celana pendek jeans---Celana panjang twill---
Celana pendek twill---Kemeja, dengan waktu proses keseluruhan adalah 1084,2
jam. Sedangkan metode yang diusulkan untuk mengefisiensikan waktu proses
produksi pada PT. X adalah metode CDS (Campbell Dudek Smith), dimana urutan
penjadwalan produksinya adalah Kemeja---Celana pendek jeans---Celana pendek
twill---Celana panjang jeans---Celana panjang twill, dengan waktu proses
keseluruhan adalah 1051,8 jam. Sehingga apabila perusahaan menggunakan
metode CDS (Campbell Dudek Smith) dalam melakukan penjadwalan produksi,
maka akan diperoleh efisiensi waktu pemrosesan sebesar 32,4 jam.
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