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ABSTRACT 

 

The problem in determining the quantity of inventory level is when the inventory is 

inadequate, then the company would face the risk of unsatisfying consumer’s demand. 

This also means the company would lose the chance to achieve the profit it should have 

and the continuity of the company would be disturbed because of the lesser level of 

inventory. At the other side, if the inventory level exceeded the quantity that is needed, 

then this would increase a high holding cost, this problem is called lot size inventory. 

The problem that companies usually face is the higher level of raw material inventory 

that occurs holding costing. Because of these problems, writer would like to minimize 

this problem. There are two models to controll inventory which are deterministic and 

probabilistic models. The model that is used by writer is probabilistic model. The 

condition that is offered by probabilistic model is really similar to the condition in a 

company, where demands and lead time always change. Inventory controlling models of 

variable demands and lead time could give saving from holding cost. With the 

effectiveness of this saving, the the profit a company would gain should be increase.  
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ABSTRAK 

Permasalahan dalam penentuan jumlah persediaan adalah jika persediaan tidak 

mencukupi, maka perusahaan akan dihadapkan pada risiko tidak dapat memenuhi 

permintaan para pelanggannya. Ini berarti pula bahwa, pengusaha akan kehilangan 

kesempatan memperoleh keuntungan yang seharusnya didapat, selain itu kontinuitas 

perusahaan juga akan terganggu karena kekurangan bahan baku. Di sisi lain, jika 

persediaan perusahaan melebihi jumlah yang dibutuhkan, maka akan  menimbulkan 

biaya persediaan yang besar, permasalahan tersebut dinamakan masalah Lot Size 

Inventory . Masalah yang sering dihadapi oleh perusahaan adalah kelebihan persediaan 

di gudang, yang menyebabkan timbulnya biaya persediaan. Berkenaan dengan adanya 

masalah tersebut, maka peneliti mencoba untuk meminimalisasi permasalahan tersebut. 

Model pengendalian persediaan ada dua, yakni model Deterministik dan model 

Probabilistik Adapun model pengendalian persediaan yang digunakan adalah model 

pengendalian persediaan Probabilistik. Model Probabilistik sangat dekat kenyataannya 

dengan keadaan perusahaan, dimana jumlah  permintaan dan lead timenya berubah-

ubah.  Model pengendalian persediaan permintaan variabel dan lead timenya variabel 

dapat memberikan penghematan biaya persediaan. Dengan dilakukannya penghematan 

biaya persediaan, laba yang akan diperoleh perusahaan akan meningkat. 

 

Kata-kata kunci: Lot Size Inventory, penghematan biaya persediaan, laba perusahaan, 

model probabilistik, jumlah permintaan variabel, lead time variabel 
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