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ABSTRACT 

High-demanding market encountered by today's competitive markets demand the 
right scheduling procedures so that the production processes can be executed as 
well as possible. However, for companies that used machines in their production 
processes, it's fairly common that the dependencies for these machines causes the 
production processes to be underperform instead. Based on that fact, this research 
is trying to come up with the right scheduling so that the production time can be 
done efficiently. The rules set to do the scheduling on serial machines is the rule 
of CDS (Campbell, Dudek, and Smith). The research method being used are 
descriptive method. Research results show that the scheduling conducted by 
companies haven't been done efficiently. In this case, three out of four processes 
being conducted by companies have a longer makespan period than those gained 
by the use of CDS rule. One out of four processes being conducted by companies 
have shorter makespan period compared to those gained by the use of CDS rule. 
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ABSTRAK 

Tingginya tingkat permintaan yang dihadapi oleh usaha-usaha yang masih dapat 
bersaing sampai dengan saat ini sangat menuntut penjadwalan yang tepat agar 
proses produksi dapat terlaksana dengan sebaik mungkin. Namun, bagi 
perusahaan yang menggunakan mesin dalam proses produksinya, seringkali 
ketergantungan akan mesin membuat proses produksi tidak dapat diatur secara 
maksimal. Berdasarkan hal tersebut, maka penelitian ini mencoba untuk 
menentukan penjadwalan yang terbaik agar waktu produksi efisien. Aturan yang 
digunakan untuk melakukan penjadwalan pada mesin seri adalah aturan CDS 
(Campbell, Dudek, and Smith). Sementara metode penelitian yang digunakan 
adalah metode deskriptif. Hasil penelitian menunjukkan bahwa penjadwalan yang 
dilakukan oleh perusahaan belum efisien. Dalam hal ini, tiga dari empat proses 
yang dilakukan oleh perusahaan mempunyai makespan yang lebih lama 
dibandingkan dengan makespan yang diperoleh dari penggunaan aturan CDS, 
sedangkan satu dari empat proses yang dilakukan oleh perusahaan mempunyai 
makespan yang lebih cepat dibandingkan dengan makespan yang diperoleh dari 
penggunaan aturan CDS. 
 

Kata-kata kunci: Penjadwalan mesin, aturan CDS, makespan 
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