ABSTRACT

Layout setting is something that is very common in the industrial world. This
situation let the company requires a good layout setting so that operations can run
smoothly. Setting a good layout includes the movement process input through every
production departments with the shortest time and with the most minimum cost. In
this research, the method that used is line balancing, because the company does the
production process through serial machines and requires the intervention of labor,
and production processes which take place in the company is continuous process.
Research result show that with the line balancing method can provide efficientcy
balance by 88,96% and reduces the distance of movement the production process
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ABSTRAK

Pengaturan tata letak merupakan suatu hal yang sangat sering dijumpai dalam dunia
industri. Hal ini menyebabkan perusahaan membutuhkan pengaturan tata letak yang
baik agar kegiatan operasi dapat berjalan dengan lancar. Pengaturan tata letak yang
baik meliputi proses pemindahan input melalui tiap departemen produksi dalam
waktu tersingkat dan dengan biaya yang seminimum mungkin. Dalam penelitian ini
metode pengaturan tata letak yang digunakan adalah keseimbangan lini perakitan
karena perusahaan melakukan proses produksinya melalui mesin pemrosesan yang
bersifat seri dan dibutuhkan campur tangan tenaga kerja, dan proses produksi yang
berlangsung di perusahaan tersebut bersifat kontinu. Hasil penelitian menunjukan
bahwa dengan metode keseimbangan lini perakitan dapat memberikan efisiensi
lintasan sebesar 88,96% dan mengurangi perpindahan jarak proses produksi.

Kata kunci: Tata letak, keseimbangan lini perakitan, efisiensi lintasan.
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