ABSTRAK

Banyak perusahaan garmen yang bersaing untuk dapat memberikan hasil yang
terbaik bagi kepuasan konsumen. Hal ini menyebabkan perusahaan harus dapat
mempertahankan kualitas dan ketepatan waktu penyelesaian. Untuk dapat
menyelesaikan produk tepat waktu, perusahaan perlu memperhatikan masalah
penjadwalan produksi. Oleh karena itu, dibutuhkan suatu penjadwalan produksi yang
baik. Dengan adanya penjadwalan produksi yang efektif, diharapkan dapat
mengurangi keterlambatan penyelesaian pesanan. Dalam penelitian ini, metode
penjadwalan produksi yang akan digunakan adalah metode Campbell, Dudek dan
Smith (CDS), karena proses produksinya menggunakan lebih dari tiga mesin seri.

Urutan produksi yang dilakukan oleh perusahaan adalah P.S 11 - KO 1 - K.O 2 -
P.S 12 - P.S 13 - K.O 3 - P.S 14 dengan Makespan 447,5 jam dan menghasilkan
semua pekerjaan yang terlambat. Sedangkan hasil perhitungan dengan menggunakan
metode CDS, diperoleh Makespan yang lebih pendek yaitu 399,7 jam dengan urutan
produksi KO3 -PS13-P.S14-KO1-KO2-PS12-P.S 11 atau K.O 3 -
PS13-KO1-PS14-KO2-PS 12 -P.S 11. Sehingga perusahaan akan
memperoleh efisiensi waktu sebesar 47,8 jam dan menghasilkan 3 pekerjaan yang
tidak terlambat.

Kata kunci: penjadwalan produksi, metode CDS, efisiensi waktu, keterlambatan
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ABSTRACT

Many garment companies are competing to provide the best results for the customer
satisfaction. This led the company must be able to maintain the quality and
timeliness of product completion. To be able to finish the product on time, a company
needs to pay attention to the problem of production scheduling. So the company need
a good production scheduling. With the effective production scheduling, is expected
to reduce delays in order completion. In this study, production scheduling method to
be used is Campbell, Dudek and Smith (CDS) method, because the production
process uses more than three series machines.

Production sequencing made by the company is P.S 11 -K.O1-K.0O02-P.S12 -
P.S 13 - K.O 3 - P.S 14 with makespan 447.5 hours and generates all jobs that are
tardy. While the results of calculations using the CDS method, shorter makespan
obtained is 399.7 hours with the production sequence KO3-P.S13-P.S 14 -K.O
1-KO2-PS12-PS110orKO3-PS13-KO1-PS14-KO2-PS12-
P.S 11. So the company will have 47.8 hours of time efficiency and generate 3 jobs
that are not tardy.
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